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Plechy valcované za studena Plechy valcované za studena

Tabule Tabule

| 0

Rozsah materialu [v mm] Rozsah materialu [v mm]

|

200-1650
220-6000

400-1650 30-1650

200-1650
220-6000

400-1650 30-1650

Mékké druhy - Ploché vyrobky z makkych oceli valcované za studena na tvarnenie za studena EN 10130 : 2007

Tolerancie podla: EN 10131. Iné tolerancie a $pecidlne tvary hran su k dispozicii po dohode stran.

Chemické zloZenie (chemicky rozbor tavebnej analyzy)

1) V pripade vyrobkov bez zretelnej medze kizu sa ako hodnoty medze kizu berd hodnoty pre 0,2 % z dohovorenej (zmluvnej) medze kizu (R
dolnu medzu kizu (R,,). Pre hribky < 0,70 mm, ale > 0,50 mm, je pripustna maximalna hodnota medze kizu o 20 MPa vy$sia. Pre hribky < (750 mm je pripustné vyssia maximalna medza

klzu - 40 MPa.

. Pre ostatné vyrobky platia hodnoty pre

2) Pre hrtibky < 0,70 mm, ale > 0,50 mm, st minimélne hodnoty pre PredlZenie pri lomu znizené o 2 jednotky, pre hribky < 0,50 mm o 4 jednotky.
3) Hodnoty r,, a n,, platia len pre vyrobky s hrabkou > 0,50 mm.

4) Pre hrabku > 2'mm je hodnota r,, znizené 0 0,2.
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Tolerancie podla: EN 10131. Iné tolerancie a Specialne tvary hran su k dispozicii po dohode stran.

Chemické zloZenie (chemicky rozbor tavebnej analyzy)

Druhy na smaltovanie - Ploché vyrobky valcované za studena z makkych oceli na tvarnenie za studena
EN 10209: 2013

Druh /typ ocele Cmax. % P max. % Smax. % Mn max. % Ti max. % Druh /typ ocele C Ti Mn P S
Kod Cislo materialu Kod Cislo materialu
DCO1 1.0330 012 0.045 0.045 0.60 - DCOTEK 1.0390 0.08 - 0.60 0.045 0.050
DCO3 1.0347 0.10 0.035 0.035 0.45 - DCO4EK 1.0392 0.08 - 0.50 0.030 0.050
DCO4 1.0338 0.08 0.030 0.030 0.40 - DCO5EK 1.0386 0.08 - 0.50 0.025 0.050
DCO5 1.0312 0.06 0.025 0.025 0.35 - DCO6EK 1.0869 0.02 0.30 0.50 0.020 0.050
DCO6 1.0873 0.02 0.020 0.020 0.25 0.3 DCO3ED 1.0399 9 - 0.40 0.035 0.050
DCO7 1.0898 0.01 0.020 0.020 0.20 0.2 DCO4ED 1.0394 9 - 0.40 0.030 0.050
DCO6ED 1.0872 0.02 0.30 0.35 0.020 0.050
Mechanické viastnosti (skasanie v prieénom smere) Mechanické viastnosti (lat.)
Druh /typ ocele R R, Ag? foo?? ng,” Druh /typ ocele R R, Ag? [
Kod Cislo materialu N/mm? N/mm? min. % min. min. Kod Cislo materialu N/mm?" N/mm? min min
DCO1 1.0330 -/280 270-410 28 - - DCOTEK 1.0390 270 270-390 30 -
DCO3 1.0347 -/240 270-370 34 1.3 - DCO4EK 1.0392 2209 270-350 36 -
DCO4 1.0338 -/210 270-350 38 1.6 0.180 DCOSEK 1.0386 220 270-350 36 1.5
DCOS 1.0312 -/180 270-330 40 1.9 0.200 DCOGEK 10869 190 270-350 38 16
DCO6 1.0873 /170 270-330 a 21 0.220 DCO3ED 10399 240 270-370 34 -
DCO7 1.0898 -/150 250-310 44 25 0.230 DCO4ED 1.0394 2209 250-350 38 -
DCO6ED 1.0872 190 250-350 38 1.6

1) Ak medza kizu nie je zretelna, platia hodnoty pre 0,2 % dohovorenej (zmluvnej) medze kizu (Rp, ,); ak je zreteln, platia hodnoty pre dolni medzu kizu (R,,).
Pre hribky < 0,70 mm, ale > 0,50 mm, je pripustn minimalna hodnota PredlZenia pri lomu o 2 jednotky niZia, a o 4 jednotky nizsia pre hribky < 0,50 mm.

2) Pre hrubky < 0,70 mm, ale > 0,50 mm, je pripustna minimalna hodnota PrediZenia pri lomu o 2 jednotky niZ$ia, a 0 4 jednotky niZsia pre hriubky < 0,50 mm.
3) Hodnoty r platia len pre vyrobky s hribkou > 0,50 mm. Pre hrubku > 0,2 mm sa je hodnota r znizen4 o0 0,2.
4) Pri hribkach > 0,50 mm méze medza kizu dosiahnut maximalne 225 N/mm?.
5) Druhy ocele DCO3ED a DCO4ED st zvy¢ajne oduhli¢ované v pevnej féze. Po oduhliceni musi analyza preukézat maximalny obsah uhlika na tirovni 0,004 %.

6) Ak to bude stanovené zékaznikom, je mozné dodat druh ocele DCO4EK v hribkach od 0,7 mm do 1,5 mm s Re < 210 N/mm? a A80 = 38 %. Je na vyrobcovi, aby zvolil hodnotu drsnosti
povrchu za tcelom ziskania matnej povrchovej tpravy.
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Plechy valcované za studena Plechy valcované za studena

Tabule

Rozsah materialu [v mm] @

Tabule

Rozsah materialu [v mm] @

400-1650 30-1650 200-1650

Tolerancie podla: EN 10131. Iné tolerancie a $pecidlne tvary hran su k dispozicii po dohode stran.

400-1650 30-1650 200-1650

Tolerancie podla: EN 10131. Iné tolerancie a Specialne tvary hran su k dispozicii po dohode stran.

Mikrolegované druhy- Ploché vyrobky z ocele valcované za studena s vysokou medzou klzu na tvarnenie za studena
zmikrolegovanych oceli EN 10268 : 2013

Chemické zloZenie (chemicky rozbor tavebnej analyzy) Mechanické vlastnosti termomechanicky valcovanych oceli (dlhych).

0.2% O s o s o .
Druh /typ ocele c . ; Druh /typ ocele Zmluvna medza Vz?sll(a rtnedTa ’klzu Pevnost v tahu Pre?(l’f:lr]!e): pri Vertlkt?IOnpai :nlzo Verttr|lo<zlir;a2 S;’LI)ZO Ex’;o;ér;esn;:;il:rjla
V . Si max. % Mn max. % 5 . Al max. % Timax. % Nb max. % klzu " vaaratepeinemu
Kod Cislo mate- max. % max. % max. % spracovaniu
6 9 o BH, N/mm?
rialu . Cislo Ros " 2 ) Ago . )
Kod materialu N7mm2 R, N/mm min. quer % r max. quer r min. quer r min. quer
HC180Y 1.0922 0.01 0.3 0.7 0.06 0.025 0.01 0.12 0.09
HC180Y 1.0922 180-230 35 330-400 35 1.4 1.7 0.19
HC180B 1.0395 0.06 0.5 0.7 0.06 0.030 0.015
HC180B 1.0395 180-230 290-360 34 1.6 0.17
HC220Y 1.0925 0.01 0.3 0.9 0.08 0.025 0.01 0.12 0.09
HC220Y 1.0925 220-270 340-420 33 1.6 0.18
HC2201 1.0346 0.07 0.5 0.6 0.05 0.025 0.015 0.05
HC220I 1.0346 220-270 35 300-380 34 1.4 0.18
HC220B 1.0396 0.08 0.5 0.7 0.085 0.030 0.015
HC220B 1.0396 220-270 320-400 32 1.5 0.16
HC260Y 1.0928 0.01 0.3 1.6 0.1 0.025 0.01 0.12 0.09
HC260Y 1.0928 260-320 380-440 31 1.4 0.17
HC260I 1.0349 0.07 0.5 1.2 0.05 0.025 0.015 0.05
HC260B 10400 010 05 10 o1 0.030 0.015 HC260I 1.0349 260-310 35 320-400 32 1.4 0.17
HC260LA 1.0480 0.10 0.5 1.0 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09 HC2608 10400 260-320 360-440 2
HC260LA 1.0480 260-330 350-430 26
HC300I 1.0447 0.08 0.5 0.7 0.08 0.025 0.015 0.05
HC300I 1.0447 300-350 35 340-440 30 0.16
HC300B 1.0444 0.10 0.5 1.0 0.12 0.030 0.015
H B 1.0444 - —4 2
HC300LA 1.0489 0.12 0.5 1.4 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09 €300 o 300-360 390-480 6
HC300LA 1.0489 300-380 380-480 23
HC340LA 1.0548 0.12 0.5 1.5 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
HC380LA 1.0550 012 0.5 16 0.030 0.025 0.015 015 0.09 HC340LA 10548 340-420 410-510 2
HC380LA 1.0550 380-480 440-580 19
HC420LA 1.0556 0.4 0.5 1.6 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
HC420LA 1.0556 420-520 470-600 17
HC460LA 1.0574 0.14 0.6 1.8 0.030 0.025 0.015 0.15
HC460LA 1.0574 460 -580 510-660 13
HC500LA 1.0573 0.14 0.6 1.8 0.030 0.025 0.015 0.15
HC500LA 1.0573 500-620 550-710 12
1) Ak medza kizu nie je zreteln, platia hodnoty pre 0,2 % dohovorenej (zmluvnej) meaze kizu (R, ); ak je zretelna, platia hodnoty pre dolnu medzu kizu (R,).
Pre hrabky < 0,70 mm, ale > 0,50 mm, je pripustna minimélna hodnota PredlZenia prilomu o 2 jednotky niZsia, a o 4 jednotky nizsia pre hrabky < 0,50 mm.
2) Pre hriibky < 0,70 mm, ale > 0,50 mm, je pripustné minimalna hodnota Predizenia pri lomu o 2 jednotky nizsia, a o 4 jednotky nizsia pre hribky < 0,50 mm. 1) V pripade zretelnej medze kizu platia hodnoty pre dolnt medzu kizu (R.).
3) Hodnoty r platia vyhradne pre vyrobky s hribkou > 0,50 mm. Pre hrubku > 0,2 mm sa je hodnota r znizena 0 0,2. 2) Pre hrabky > 1,2 mm s potrebné $peciéine dojednania. o+
4) Pri hriibkach > 0,50 mm moze meaza kizu dosiahnut maximélne 225 N/mm?”. o ) L ) o 3) Pre hrtibky < 0,7 mm, ale > 0,5 mm, sti pripustné minimélne hodnoty predizenia pri lomu o dve jednotky nizsie. Pre hrtibky < 0,5 mm sti pripustné miniméine hodnoty az o $tyri jednotky nizsie.
5) Druhy ocele DCO3ED a DCO4ED sti zvyéajne oduhlicované v pevnej féze. Po oduhliceni musi analyza preukézat maximélny obsah uhlika na trovni 0,004 %. 4) Miniméalne hodnoty pre r (Sirka) a n (Sirka) platia vzhradne pre vyrobky s hribkou > 0,5 mm.
6) Ak to bude stanovené zakaznikom, je mozné dodat druh ocele DCO4EK v hribkach od 0,7 mm do 1,5 mm s Re < 210 N/mm? a A80 = 38 %. Je na vyrobcovi, aby zvolil hodnotu drsnosti 5) Pre hrabku vyrobku > 2 mm je hodnota r,, znizené o 0,2.

povrchu za tcelom ziskania matnej povrchovej Upravy.
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Plechy valcované za studena Plechy valcované za studena

Tabule

Rozsah materialu [v mm] @

Tabule

Rozsah materialu [v mm] @

400-1650 30-1650 200-1650

Tolerancie podla: EN 10131. Iné tolerancie a Specialne tvary hran su k dispozicii po dohode stran.

400-1650 30-1650 200-1650

Tolerancie podla: EN 10131. Iné tolerancie a $pecidlne tvary hran su k dispozicii po dohode stran.

Viacfazové ocele - Vyrobky valcované za studena z viacfazovych oceli na tvarnenie za studena EN 10338 : 2015

Chemické zloZenie (chemicky rozbor tavebnej analyzy) Mechanické vlastnosti (lat.)

Druh /typ ocele Druh /typ ocele Zmluvna medza klzu Pevnost v tahu Predizenie EXPO?ent k?Ienia Ukazova.tel vytv.rdzo—
. pocas prace vania v peci
c ) p S Cr+Mo Nb +Ti % B
.. Si max. Mn max. Al max
Kod Cislo max. max. max. max. max. max. max. ) . g max. max. ) BH,
materialu Kod Cislo materialu 02 R N/mm? A% 10U N/mm?
N/mm m 80 min. X
. min. min. min.
DP-steels min.
HCT450% 1.0937 0.14 0.75 2.00 0.080 0.015 0.015-1 1.00 0.15 0.15 0.005 DP-steels
HCT490X 1.0939 0.14 0.75 2.00 0.080 0.015 0.015-1 1.00 015 0.15 0.005 HCT450X 1.0937 260-340 450 27 0.16 30
HCT590X 1.0941 0.15 0.75 2.50 0.080 0.015 0.015-1.5 1.40 0.15 0.005 HCT490X 1.0939 290-380 490 24 0.15 30
HCT780X 1.0943 0.18 0.80 2.50 0.080 0.015 | 0.015-2.0 1.40 0.15 0.20 0.005 HCT590X 1.0941 330-430 590 24 0.14 30
HCT980X 1.0944 0.20 1.00 2.90 0.080 0.015 | 0.015-2.0 1.40 0.15 0.005 HCT780X 1.0943 440-550 780 14 - 30
HCT980XG 1.0997 0.23 1.00 2.90 0.080 0.015 | 0.015-2.0 1.40 0.15 0.22 0.005 HCT980X 1.0944 590-740 980 10 - 30
TRIP-steels HCT980XG 1.0997 700-850 980 8 - 30
HCT690T 1.0947 0.24 2.00 2.20 0.080 0.015 | 0.015-2.0 0.60 0.20 0.20 0.005 TRIP-steels
HCT780T 1.0948 0.25 2.00 2.20 0.080 0.015 | 0.015-2.0 0.60 0.20 0.005 HCTE90T 1.0947 400-520 690 23 0.19 40
CP-steels HCT780T 1.0948 450-570 780 21 0.16 40
HCT600C 1.0953 0.18 0.80 2.20 0.080 0.015 |0.015-2.0 1.00 0.15 0.005 CP-steels
HCT780C 1.0954 0.18 1.00 2.50 0.080 0.015 |0.015-2.0 1.00 0.15 0.005 HCT600C 1.0953 350-500 600 16 - 30
HCT980C 1.0955 0.23 1.00 2.70 0.080 0.015 | 0.015-2.0 1.00 0.15 0.005 HCT780C 1.0954 570-720 780 10 - 30
MP-steels HCT980C 1.0955 780-950 980 6 - 30
HCT1180G2 |  1.0969 0.23 1.20 2.90 0.080 0.015 | 0.015-1.4 1.20 0.15 0.005 MP-steels
HCT1180G2 1.0969 900-1,150 1180 4 - 30




