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Hidegen hengerelt fémlemezek Hidegen hengerelt fémlemezek

Tekercs Szalagok Tablak Tekercs

&

Szalagok Tablak

|

200-1650
220-6000

Anyagtartomany [mm-ben] Anyagtartomany [mm-ben]

&

400-1650 30-1650

Hosszasag N/A N/A

| 0

200-1650
220-6000

Lemezvastagsag Lemezvastagsag

400-1650 30-1650

Hosszasag N/A N/A

Szélesség Szélesség

Tarések: EN 10131 szerint .Egyéb tlrések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan. Tarések: EN 10131 szerint .Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan.

Lagy fajtak - Hidegen hengerelt lapos termékek hidegalakitasra valé lagyacélbél EN 10130 : 2007 Fajtak zomancozashoz - Hidegen hengerelt lapos termékek hidegalakitasra valé lagyacélbél EN 10209 : 2013

Kémiai sszetétel (6tvézetelemzés) Kémiai 6sszetétel (6tvozetelemzés)

Acélfajta/tipus Cmax. % P max. % Smax. % Mn max. % Ti max. % Acélfajta/tipus C Ti Mn P S
Kod Anyagszam Kod Anyagszam
DCO1 1.0330 0.12 0.045 0.045 0.60 - DCOIEK 1.0390 0.08 - 0.60 0.045 0.050
DCO3 1.0347 0.10 0.035 0.035 0.45 - DCO4EK 1.0392 0.08 - 0.50 0.030 0.050
DC0O4 1.0338 0.08 0.030 0.030 0.40 - DCO5EK 1.0386 0.08 - 0.50 0.025 0.050
DCO5 1.0312 0.06 0.025 0.025 0.35 - DCO6EK 1.0869 0.02 0.30 0.50 0.020 0.050
DCO6 1.0873 0.02 0.020 0.020 0.25 0.3 DCO3ED 1.0399 9 - 0.40 0.035 0.050
DC07 1.0898 0.01 0.020 0.020 0.20 0.2 DCO4ED 1.0394 9 - 0.40 0.030 0.050
DCOGED 1.0872 0.02 0.30 0.35 0.020 0.050
Mechanikai tulajdonsagok (keresztiranyu vizsgalat) Mechanikai tulajdonsagok (latin)
Acélfajta/tipus R R, Ag? foo?? Ny, Acélfajta/tipus R R, Ag? [
Kéd Anyagszam N/mm? N/mm? min. % min. min. Kod Anyagszam N/mm?" N/mm? min. min.
DCO1 1.0330 -/280 270-410 28 - - DCO1EK 1.0390 270 270-390 30 -
DCO3 1.0347 -/240 270-370 34 1.3 - DCO4EK 1.0392 2209 270-350 36 -
DCO4 1.0338 -/210 270-350 38 1.6 0.180 DCOSEK 1.0386 220 270-350 36 1.5
DCOS 1.0312 -/180 270-330 40 1.9 0.200 DCOGEK 10869 190 270-350 38 16
DCO6 1.0873 -/170 270-330 a 2] 0.220 DCO3ED 1.0399 240 270-370 34 -
DCO7 1.0898 -/150 250-310 44 2.5 0.230 DCO4ED 10394 220 250-350 38 -
DCO6ED 1.0872 190 250-350 38 1.6

1) Ha a folyashatér nem egyértelmd, akkor a 0,2 %-os nyulashatérra (R , '7) vonatkozo értékek érvényesek, ha egyértelmdi, akkor az alsé folyashatérra (R,,) vonatkozé értékek érvényesek.
A< 0,70 mm, de > 0,50 mm vastagsagok esetében a minimalis térési nydlasérték 2 eqységgel alacsonyabb és a < 0,50 mm vastagsagok esetében 4 egységgel alacsonyabb érték

megengedett.
1) Az egyértelmii folyashatérral nem rendelkezé termekek esetében a 0,2 %-os nyuléshatar (R, f) értékeit kell a folyashatar értékeinek tekinteni. Mas termékek esetében az alsé rzr{%;n%gge,trt].my de> 0,50 mm vastagsagolcsetében a minimals (Cresinydsércl 2 eqyséqaelalaceonyah 6 = 0,50 mm vastagsagoicesetében 4 egyscqgel alacsonyanb etk
folyashatarra (R, ) vonatkozo értékek érvényesek. A< 0,70 mm, de > 0,50 mm vastagségok esetében 20 MPa-val magasabb maximalis folydshatarérték megengedett. A < 0,50 mm-es

3) Az r értékek csak a > 0,50 mm vastagsagu termékekre alkalmazandok. A > 2 mm-es vastagsagok esetében az r értéket 0,2-vel kell csékkenteni.

4) A> 0,50 mm-es vastagsagok esetén a folyashatar maximalisan elérheti a 225 N/mm? értéket.

5) ADCO3ED és DCO4ED acélfajtakat altalaban szilérd fazisban dekarbonizaljak. A dekarbonizélas utan az elemzésnek legfeliebb 0,004%-os széntartalmat kell mutatnia.

6) Ha az ligyfél el6irja, a DCO4EK acélfajta 0,7 mm és 1,5 mm kozitti vastagségban is széllithaté Re < 210 N/mm? és A8B0 2 38% értékkel. A matt feliilet eléréséhez sziikséges feliileti
érdesség ertékének kivélasztasa a gyarto feladata.

vastagsagok esélében 40 MPa magasabb maximalis folydshatarérték megengedett.
2) < 0,70 mm, de > 0,50 mm vastagségok esetén a térési nydlas minimalis értékei 2 egységgel, < 0,50 mm vastagsagok esetén 4 egységgel csékkennek.
3)Azrr,, és n,, értékek csak a > 0,50 mm vastagsagu termékekre alkalmazhatok.

4)A> ¥ mm-gs vastagsagok esetében az r,, értéket 0,2-vel csokkentik.
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Hidegen hengerelt fémlemezek

Tekercs Szalagok Tablak

Anyagtartomany [mm-ben] @ @

Szélesség 400-1650 30-1650 200-1650

Hosszasag N/A N/A 220-6000

Tarések: EN 10131 szerint .Egyéb tlrések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan.

Mikrootvézétt fajtak - Hidegen hengerelt nagy folyashataru lapos termékek hidegalakitashoz mikrootvézétt acélokbél
EN 10268 : 2013

Kémiai 6sszetétel (6tvozetelemzés)

Acélfajta/tipus
ma(;. % Si max. % Mn max. % maz. % mai. % Al max. % Timax. % Nb max. %
Koéd Anyagszam

HC180Y 1.0922 0.01 0.3 0.7 0.06 0.025 0.01 0.12 0.09
HC180B 1.0395 0.06 0.5 0.7 0.06 0.030 0.015

HC220Y 1.0925 0.01 0.3 0.9 0.08 0.025 0.01 0.12 0.09
HC220I 1.0346 0.07 0.5 0.6 0.05 0.025 0.015 0.05

HC220B 1.0396 0.08 0.5 0.7 0.085 0.030 0.015

HC260Y 1.0928 0.01 0.3 1.6 0.1 0.025 0.01 0.12 0.09
HC260I 1.0349 0.07 0.5 1.2 0.05 0.025 0.015 0.05

HC260B 1.0400 0.10 0.5 1.0 0.1 0.030 0.015

HC260LA 1.0480 0.10 0.5 1.0 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
HC300I 1.0447 0.08 0.5 0.7 0.08 0.025 0.015 0.05

HC300B 1.0444 0.10 0.5 1.0 0.12 0.030 0.015

HC300LA 1.0489 0.12 0.5 1.4 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
HC340LA 1.0548 0.12 0.5 1.5 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
HC380LA 1.0550 0.12 0.5 1.6 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
HC420LA 1.0556 0.14 0.5 1.6 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
HC460LA 1.0574 0.14 0.6 1.8 0.030 0.025 0.015 0.15

HC500LA 1.0573 0.14 0.6 1.8 0.030 0.025 0.015 0.15

1) Ha a folyashatér nem egyértelmi akkor a 0,2 %-os nyulashatarra (R, ) vonatkozo értékek érvényesek, ha egyértelmd, akkor az alsé folyashatérra (R, ) vonatkozo értékek érvényesek.

A< 0,70 mm, de > 0,50 mm vastagsagok esetében a minimélis torési nyulasérték 2 egységgel alacsonyabb és a < 0,50 mm vastagsagok esetében 4 egységgel alacsonyabb érték megengedett.
2)A<0, 7g mm, de > 0,50 mm vastagsagok esetében a minimalis térési nydlasérték 2 egységgel alacsonyabb és a < 0,50 mm vastagsagok esetében 4 egységgel alacsonyabb érték
megengedett.

3) Az r értékek csak a > 0,50 mm vastagsagu termékekre alkalmazandok. A> 2 mm-es vastagsagok esetében az r értéket 0,2-vel kell csékkenteni.

4) A> 0,50 mm-es vastagsagok esetén a folydshatar maximalisan elérheti a 225 N/mm? értéket.

5) ADCO3ED és DCO4ED acélfajtakat altalaban szilérd fazisban dekarbonizaljak. A dekarbonizélas utan az elemzésnek legfeljebb 0,004%-os széntartalmat kell mutatnia.

6) Ha az tigyfél eléirja, a DCO4EK acélfajta 0,7 mm és 1,5 mm kézitti vastagségban is széllithaté Re < 210 N/mm? és A80 2 38% értékkel. A matt feliilet eléréséhez sziikséges feliileti
érdesség ertékének kivélasztasa a gyarté feladata.
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Hidegen hengerelt fémlemezek

Tekercs Szalagok Tablak

Anyagtartomany [mm-ben] @ @

Szélesség 400-1650 30-1650 200-1650

Hosszasag N/A N/A 220- 6000

Tarések: EN 10131 szerint .Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan.

Termomechanikusan hengerelt (hosszu) acélok mechanikai tulajdonsagai.

Acélfajta/tipus Nymé:s'in?ta'rér- ;;EZ?%ZZ? g Szakitészilérdsag | Torésinydlas ¥ Z‘:}?ﬁ:ﬁgf; anffgtfg’gg‘;; Y m'i‘iife;'tf!féin
| Kiszonhetgen
Kéd Anyagszam Nﬁﬁmz BH, N/mm? R, N/mm? min./gsaer % r max. quer r min. quer rmin. quer
HC180Y 1.0922 180-230 35 330-400 35 1.4 1.7 0.19
HC180B 1.0395 180-230 290-360 34 1.6 0.17
HC220Y 1.0925 220-270 340-420 33 1.6 0.18
HC220I 1.0346 220-270 35 300-380 34 1.4 0.18
HC220B 1.0396 220-270 320-400 32 1.5 0.16
HC260Y 1.0928 260-320 380-440 31 1.4 0.17
HC260I 1.0349 260-310 35 320-400 32 1.4 0.17
HC260B 1.0400 260-320 360-440 29
HC260LA 1.0480 260-330 350-430 26
HC300I 1.0447 300-350 35 340-440 30 0.16
HC300B 1.0444 300-360 390-480 26
HC300LA 1.0489 300-380 380-480 23
HC340LA 1.0548 340-420 410-510 21
HC380LA 1.0550 380-480 440-580 19
HC420LA 1.0556 420-520 470-600 17
HC460LA 1.0574 460-580 510-660 13
HC500LA 1.0573 500-620 550-710 12

1) Az egyértelm(i folyashatar esetén az alacsonyabb folyashatarra (R,,) vonatkozo értékek érvényesek.

2) A> 1,2 mm vastagsagok esetén egyedi megegyezéseket meg kell tenni.

3) A< 0,7 mm, de > 0,5 mm vastagsagok esetén a szakadasi nyulas 2 egységgel alacsonyabb minimélis értékei megengedettek. A < 0,5 mm-es vastagsdgok esetében négy egységgel
alacsonyabb minimalis értékek megengedettek.

4) Az r (szélesség) és n (szélesség) minimélis értékei csak a > 0,5 mm-es termékvastagségokra alkalmazhatok.

5) A> 2 mm-es termékvastagsagok esetében az r,, érték 0,2-vel csdkken.
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Hidegen hengerelt fémlemezek Hidegen hengerelt fémlemezek

Tekercs Szalagok Tablak

Anyagtartomany [mm-ben] @ @

Tekercs Szalagok Tablak

Anyagtartomany [mm-ben] @ @

Szélesség 400-1650 30-1650 200-1650

Hosszasag N/A N/A 220- 6000

Szélesség 400-1650 30-1650 200-1650

Hosszasag N/A N/A 220-6000

Tarések: EN 10131 szerint .Egyéb tlrések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan. Tarések: EN 10131 szerint .Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan.

Tobbfazisa acélok - Hidegen h elt termékek tébbfazisu hidegalakitasra valé acélokbél EN 10338 : 2015

9

Kémiai dsszetétel (6tvozetelemzés) Mechanikai tulajdonsagok (latin)

Acélfajta/tipus Acélfajta/tipus Nyuldsi hatérérték | Szakitoszilardsag Nydlas Edzéskitevtje | Kemencében torténd
C P S Cr+M Nb + Ti v B mikodés kézben | keményedés mutatdja
Si max. Mn max. Al r © !
max. max. max. otal max. max. max. max. max. BH
Kod Anyagszam Ko A ) Rpo ) R r;lmjx. . Zwa;:/. Mroae W 2
(o] nyagszam N/mm? - mir:nm n:;iono min: mr;rrl]m
DP-steels min. . . .
HCT450% 1.0937 0.14 0.75 2.00 0.080 0.015 0.015-1 1.00 0.15 0.15 0.005 DP-steels
HCT490X 1.0939 0.4 0.75 2.00 0.080 0.015 0.015-1 1.00 0.15 0.15 0.005 HCT450X 1.0937 260-340 450 27 016 30
HCT590X 1.0941 0.15 0.75 2.50 0.080 0.015 | 0.015-1.5 1.40 0.15 0.005 HCT490X 1.0939 290-380 490 24 0.15 30
HCT780X 1.0943 0.18 0.80 2.50 0.080 0.015 |0.015-2.0 1.40 0.15 0.20 0.005 HCT590X 1.0941 330-430 590 24 0.14 30
HCT980X 1.0944 0.20 1.00 2.90 0.080 0.015 |0.015-2.0 1.40 0.15 0.005 HCT780X 1.0943 440-550 780 14 - 30
HCT980XG 1.0997 0.23 1.00 2.90 0.080 0.015 | 0.015-2.0 1.40 0.15 0.22 0.005 HCT980X 1.0944 590-740 980 10 - 30
TRIP-steels HCT980XG 1.0997 700-850 980 8 - 30
HCT690T 1.0947 0.24 2.00 2.20 0.080 0.015 |0.015-2.0 0.60 0.20 0.20 0.005 TRIP-steels
HCT780T 1.0948 0.25 2.00 2.20 0.080 0.015 |0.015-2.0 0.60 0.20 0.005 HCT690T 1.0947 400-520 690 23 0.19 40
CP-steels HCT780T 1.0948 450-570 780 21 0.16 40
HCT600C 1.0953 0.18 0.80 2.20 0.080 0.015 |0.015-2.0 1.00 0.15 0.005 CP-steels
HCT780C 1.0954 0.18 1.00 2.50 0.080 0.015 | 0.015-2.0 1.00 0.15 0.005 HCT600C 1.0953 350-500 600 16 - 30
HCT980C 1.0955 0.23 1.00 2.70 0.080 0.015 0.015-2.0 1.00 0.15 0.005 HCT780C 1.0954 570-720 780 10 - 30
MP-steels HCT980C 1.0955 780-950 980 6 - 30
HCT1180G2 |  1.0969 0.23 1.20 2.90 0.080 0.015 | 0.015-1.4 1.20 0.15 0.005 MP-steels
HCT1180G2 1.0969 900-1,150 1180 4 - 30




