Druhy materidlu Www.vss.sk

Plechy vadlcované za studena Plechy vdlcovaneé za studena

Tabule

=

200-1650
220-6000

Tabule

=

200-1650
220-6000

Rozsah materialu [v mm]

Rozsah materialu [v mm]

400-1650 30-1650

N/A N/A

400-1650 30-1650

NVZN N/A

Tolerance dle: EN 10131 Jiné tolerance a specidlni tvarovani hran jsou k dispozici po dohodé. Tolerance dle: EN 10131 Jiné tolerance a specidlni tvarovani hran jsou k dispozici po dohodé.

Mékké typy - Ploché vyrobky valcované za studena z mékkych oceli pro tvareni za studena

EN 10130 : 2007 Tridy smaltovani - Ploché vyrobky z mékké oceli valcované za studena pro tvareni za studena EN 10209 : 2013

Chemické slozeni (analyza slitiny) Chemické slozeni (analyza slitiny)

Druh/typ oceli Cmax. % P max. % Smax. % Mn max. % Ti max. % Druh/typ oceli C Ti Mn P S
Kod C. materialu Kod C. materialu
DCO1 1.0330 012 0.045 0.045 0.60 - DCOTEK 1.0390 0.08 - 0.60 0.045 0.050
DCO3 1.0347 0.10 0.035 0.035 0.45 - DCO4EK 1.0392 0.08 - 0.50 0.030 0.050
DCO4 1.0338 0.08 0.030 0.030 0.40 - DCO5EK 1.0386 0.08 - 0.50 0.025 0.050
DCO5 1.0312 0.06 0.025 0.025 0.35 - DCO6EK 1.0869 0.02 0.30 0.50 0.020 0.050
DCO6 1.0873 0.02 0.020 0.020 0.25 0.3 DCO3ED 1.0399 9 - 0.40 0.035 0.050
DCO7 1.0898 0.01 0.020 0.020 0.20 0.2 DCO4ED 1.0394 9 - 0.40 0.030 0.050
DCO6ED 1.0872 0.02 0.30 0.35 0.020 0.050
Mechanické viastnosti (zkousky v pFiéném sméru) Mechanické viastnosti (lat.)
Druh/typ oceli R R, Ag? foo?? Ny, Druh/typ oceli R R, Ag? [
Kod C. materialu N/mm? N/mm? min. % min. min. Kod C. materialu N/mm?2? N/mm? min min
DCO1 1.0330 -/280 270-410 28 - - DCOTEK 1.0390 270 270-390 30 -
DCO3 1.0347 -/240 270-370 34 1.3 - DCO4EK 1.0392 2209 270-350 36 -
DCO4 1.0338 -/210 270-350 38 1.6 0.180 DCOSEK 1.0386 220 270-350 36 1.5
DCOS 1.0312 -/180 270-330 40 1.9 0.200 DCOGEK 10869 190 270-350 38 16
DCO6 1.0873 /170 270-330 a 21 0.220 DCO3ED 10399 240 270-370 34 -
DCO7 1.0898 -/150 250-310 44 25 0.230 DCO4ED 1.0394 2209 250-350 38 -
DCO6ED 1.0872 190 250-350 38 1.6

1) U vyrobkii bez vyrazné meze kluzu se za hodnoty meze kluzu povaZuji hodnoty pro 0,2 % mezni taZnost (R

Pro ostatni vyrobky plati hodnoty pro dolni mez kluzu (R L) Pro tloudtky < 0,70 mm, ale > 0,50 mm je pnpustna 0 20 MPa vy$$i hodnota maximéini meze kluzu.
Pro tloustky < 0,50 mm je pfipustna vyssi hodnota maximalni meze kluzu 40 MPa.

2) Pro tloustky < 0,70 mm, ale > 0,50 mm se minimini hodnoty pro Taznost pfi lomu snizuji o 2 jednotky, pro tloustky < 0,50 mm o 4 jednotky.

3) Hodnoty r90 a n90 plati pouze pro vyrobky o tloustce > 0,50 mm.

4) Pro tloustky > 2 mm se hodnota r,; snizuje 0 0,2.

1) Pokud neni mez kluzu vyrazna, plati hodnoty pro mezni taznost 0,2 % (R, ,), pokud je vyrazna, plati hodnoty pro dolni mez kluzu (R, ).

Pro tloustky < 0,70 mm, ale > 0,50 mm, je pfipustna minimaini hodnota pro iezni tazriost pii lomu o 2 jednotky nizsi a o 4 jednotky nizsi pro tloustky < 0,50 mm.
2) Pro tloustky < 0,70 mm, ale > 0,50 mm, je pfipustna minimalni hodnota pro Taznost pfi lomu o 2 jednotky nizsi a o 4 jednotky niz$i pro tloustky < 0,50 mm.

3) Hodnoty r plati pouze pro vyrobky s tloustkami > 0,50 mm. Pro tloustky > 2 mm se hodnota r snizuje 0 0,2.

4) Pro tloustky > 0,50 mm muize mez kluzu doséhnout maximalné 225 N/mm?.

5) Ocel tfidy DCO3ED a DCO4ED je obvykle v pevné fézi oduhlicena. Po oduhliceni musi analyza prokézat maximalni obsah uhliku 0,004 %.

6) Na prani zakaznika Ize ocel tfidy DCO4EK dodat v tloustkach od 0,7 mm do 1,5 mm s Re < 210 N/mm2 a A80 = 38 %.

Vyrobce voli hodnotu drsnosti povrchu, aby bylo dosaZzeno matného povrchu.
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Druhy materidlu WWW.VSS.Sk

Plechy vadlcované za studena Plechy vdlcovaneé za studena

Tabule

Rozsah materialu [v mm] @

Tabule

Rozsah materialu [v mm] @

400-1650 30-1650 200-1650

N/A N/A 220-6000

400-1650 30-1650 200-1650

N/A N/A 220-6000

Tolerance dle: EN 10131 Jiné tolerance a specidlni tvarovani hran jsou k dispozici po dohodé. Tolerance dle: EN 10131 Jiné tolerance a specidlni tvarovani hran jsou k dispozici po dohodé.

Mikrolegované typy - ploché vyrobky valcované za studena z oceli s vysokou mezi kluzu pro tvafFeni za studena
zmikrolegované ocelidle EN 10268 : 2013

Chemické sloZeni (analyza slitiny)

Mechanické vilastnosti termomechanicky valcovanych (dlouhych) oceli.

i Oy vy i 4 . B - cL L . . _ .
Druh/typ oceli c p s Druh/typ oceli Mezr(l)l'%o/anota \g/ss: nc;ekz I:|UZUIV Pevnostvtahu | Taznost pfilomu Vertll:racljmi:nlzo Vegl(fa:zlz?g :'zo tfgr?:r:enrtolt/ac::?“
3 Simax.% | Mnmax. % . 5 Almax.% | Timax.% | Nbmax. % taznosti dusledkutepel P P P
. max. % max. % max. % ného zpracovani
Kéd C. materialu N BH, N/mm? A
5 - i3 0.2 2 80 i i
Koéd C. materidlu N7mm2 R, N/mm min. quer % r max. quer r min. quer r min. quer
HC180Y 1.0922 0.01 0.3 0.7 0.06 0.025 0.01 0.12 0.09
HC180B 10395 0.06 05 0.7 0.06 0.030 0.015 HC180Y 1.0922 180-230 35 330-400 35 1.4 1.7 0.19
HC180B 1.0395 180-230 290-360 34 1.6 0.17
HC220Y 1.0925 0.01 0.3 0.9 0.08 0.025 0.01 0.12 0.09
HC2201 1.0346 0.07 0.5 0.6 0.05 0.025 0.015 0.05 HC220¢ 1.0925 220-270 340-420 33 16 018
HC2208 10396 008 05 0.7 0.085 0.030 0.015 HC220I 1.0346 220-270 35 300-380 34 1.4 0.18
HC260Y 1.0928 0.01 0.3 1.6 0.1 0.025 0.01 0.12 0.09 Hc2208 1.0396 220-270 320-400 32 15 016
HC2601 10349 0.07 05 12 0.05 0.025 0.015 0.05 HC260v 1.0928 260-320 380-440 3 1.4 o1
HC260B 10400 010 05 10 o 0.030 0.015 HC260I 1.0349 260-310 35 320-400 32 1.4 0.17
HC260LA 1.0480 0.10 0.5 1.0 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09 HC2608 10400 260-320 360-440 29
HC300I 1.0447 0.08 0.5 0.7 0.08 0.025 0.015 0.05 HC260LA 10480 260-330 350-430 26
HC3008 10444 010 05 10 012 0.030 0015 HC300I 1.0447 300-350 35 340-440 30 0.16
HC300LA 1.0489 0.12 0.5 1.4 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09 HC3008 1.0444 300-360 390-480 26
HC340LA 1.0548 0.12 0.5 1.5 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09 HC300LA 1.0489 300-380 380-480 2
HC380LA 1.0550 0.12 0.5 1.6 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09 HC340LA 1.0548 340-420 410-510 2
HC420LA 1.0556 0.14 0.5 1.6 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09 HC380LA 10550 380-480 440-580 19
HC460LA 1.0574 0.14 0.6 1.8 0.030 0.025 0.015 0.15 HCA420LA 10556 420-520 470-600 v
HC500LA 1.0573 0.14 0.6 1.8 0.030 0.025 0.015 0.15 HCA60LA 10574 460-580 510-660 13
HC500LA 1.0573 500-620 550-710 12
1) Pokud neni mez kluzu vyrazna, plati hodnoty pro mezni taznost 0,2 % (Rp‘J ,)» pokud je vyrazné, plati hodnoty pro dolni mez kluzu (R, ).
Pro tloustky < 0,70 mm, ale > 0,50 mm, je pfipustna minimalni hodnota pro mezni taZnost pfi lomu o 2 jednotky niz$i a o 4 jednotky nizsi pro tloustky < 0,50 mm.
2) Pro tloustky < 0,70 mm, ale > 0,50 mm, je pipustna minimalni hodnota pro Taznost pii lomu o 2 jednotky nizsi a o 4 jednotky nizsi pro tloustky < 0,50 mm. 1) U vyrazné meze kluzu plati hodnoty pro nizsi mez kluzu (R, ).
3) Hodnoty r plati pouze pro vjrobky s tloustkami > 0,50 mm. Pro tloustky > 2 mm se hodnota r snizuje 0 0,2. 2) U tloustky > 1,2 mm je tfeba prijmout zviastni opatfeni. o
4) Pro tloustky > 0,50 mm muze mez kluzu doséhnout maximéiné 225 Nfjmm?. ] o ) 3) Pro tloustky < 0,7 mm, ale > 0,5 mm jsou pfipustné hodnoty minimalniho tazeni pfi pretrzeni o dvé jednotky nizsi.
5) Ocel tfidy DCO3ED a DCO4ED je obvykle v pevné fazi oduhlicena. Po oduhliceni musi analyza prokézat maximalni obsah uhliku 0,004 %. Pro tloustky < 0,5 mm jsou pfipustné minimélni hodnoty az o Gtyfi jednotky nizsi.
6) Na prani zékaznika Ize ocel tfidy DCO4EK dodat v tloustkach od 0,7 mm do 1,5 mm s Re < 210 N/mm2 a A80 = 38 %. Viyrobce voli hodnotu drsnosti povrchu, aby bylo dosazeno matného 4) Minimélni hodnoty r (Sifka) a n (Sifka) plati pouze pro tloustky vyrobkd > 0,5 mm.
povrchu. 5) Pro tloustky vyrobki > 2 mm se hodnota r,, snizuje 0 0,2.
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Druhy materidlu

Plechy vadlcované za studena

Tabule

Rozsah materialu [v mm] @

400-1650 30-1650 200-1650

N/A N/A 220-6000

Tolerance dle: EN 10131 Jiné tolerance a specidlni tvarovani hran jsou k dispozici po dohodé.

Vicefazové oceli - Vyrobky valcované za studena z vicefazovych oceli pro tvafeni za studena EN 10338 : 2015

Chemické sloZeni (analyza slitiny)

Druh/typ oceli
C . P S Cr+ Mo Nb + Ti \ B
. max. Simax. Mn max. max. max. Al max. max. max. max.
Kéd C. materidlu

DP-steels

HCT450X 1.0937 0.14 0.75 2.00 0.080 0.015 0.015-1 1.00 0.15 0.15 0.005
HCT490X 1.0939 0.14 0.75 2.00 0.080 0.015 0.015-1 1.00 0.15 0.15 0.005
HCT590X 1.0941 0.15 0.75 2.50 0.080 0.015 0.015-1.5 1.40 0.15 0.005
HCT780X 1.0943 0.18 0.80 2.50 0.080 0.015 0.015-2.0 1.40 0.15 0.20 0.005
HCT980X 1.0944 0.20 1.00 2.90 0.080 0.015 0.015-2.0 1.40 0.15 0.005
HCT980XG 1.0997 0.23 1.00 2.90 0.080 0.015 0.015-2.0 1.40 0.15 0.22 0.005
TRIP-steels

HCT690T 1.0947 0.24 2.00 2.20 0.080 0.015 0.015-2.0 0.60 0.20 0.20 0.005
HCT780T 1.0948 0.25 2.00 2.20 0.080 0.015 0.015-2.0 0.60 0.20 0.005
CP-steels

HCT600C 1.0953 0.18 0.80 2.20 0.080 0.015 0.015-2.0 1.00 0.15 0.005
HCT780C 1.0954 0.18 1.00 2.50 0.080 0.015 0.015-2.0 1.00 0.15 0.005
HCT980C 1.0955 0.23 1.00 2.70 0.080 0.015 0.015-2.0 1.00 0.15 0.005
MP-steels

HCT1180G2 1.0969 0.23 1.20 2.90 0.080 0.015 0.015-1.4 1.20 0.15 0.005

Plechy vdlcovaneé za studena

Rozsah materialu [v mm]

400-1650 30-1650

N/A N/A

WWW.VSS.sk

Tabule

|

200-1650
220-6000

Tolerance dle: EN 10131 Jiné tolerance a specidlni tvarovani hran jsou k dispozici po dohodeé.

Mechanické viastnosti (lat.)

Druh/typ oceli Meztz;:ggt? ota Pevnost v tahu Taznost E’;ﬂzx;ﬁgﬁfg Index\mt;’gcwéni
5 ) r;ax. max. max. n BH,
Kod C. materialu N/?r?ﬁ\z R, u{:\mz Ar:?r‘:/o rr11‘|}rl1JE Nr{nr;rrl]m2
min.

DP-steels
HCT450X 1.0937 260-340 450 27 0.16 30
HCT490X 1.0939 290-380 490 24 0.15 30
HCT590X 1.0941 330-430 590 24 0.14 30
HCT780X 1.0943 440-550 780 14 - 30
HCT980X 1.0944 590-740 980 10 - 30
HCT980XG 1.0997 700-850 980 8 - 30
TRIP-steels
HCT690T 1.0947 400-520 690 23 0.19 40
HCT780T 1.0948 450-570 780 21 0.16 40
CP-steels
HCT600C 1.0953 350-500 600 16 - 30
HCT780C 1.0954 570-720 780 10 - 30
HCT980C 1.0955 780-950 980 6 - 30
MP-steels
HCT1180G2 1.0969 900-1,150 1180 4 - 30
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