Druhy materidlu

Plechy valcované za tepla

Tabule

Rozsah materialu [v mm] @

400-1650 30-1650 200-1650

Tolerancie pre pasy a tabule: EN 10051. Iné tolerancie a Specidlne tvary hran su k dispozicii po dohode stran.

Chemické zlozenie (chemicky rozbor tavebnej analyzy)

Maékké druhy - Plechy a pasy z makkych oceli kontinualne valcované za tepla pre tvarnenie za studena podl'a EN 10111: 2008

Druh /typ ocele C Mn P S
Kéd Cislo materialu max. % max. % max. % max. %
DD 1.0332 0.12 0.60 0.045 0.045
DD12 1.0398 0.10 0.45 0.035 0.035
DD13 1.0335 0.08 0.40 0.030 0.030
DD14 1.0389 0.08 0.35 0.025 0.025
Mechanické vlastnosti (lat.)
ReL” Rm Min. predizenie pri pretrhnuti
Druh /typ ocele L,=80mm L, = 5,650
1,0mm<e 2,0mm<e 1,0mm<e 1,5mm<e 20mm< e 30mm<e
e<2,0mm e<4,5mm max. e<1,5mm e<2,0mm e<3,0mm e<4,5mm
Kod Cislo materialu N/mm? N/mm? N/mm? % % % %
DD 1.0332 170-360 170-340 440 22 23 24 28
DD12 1.0398 170-340 170-320 420 24 25 26 30
DD13 1.0335 170-330 170-310 400 27 28 29 33
DD14 1.0389 170-310 170-290 380 30 31 32 36

" Ak vyrobok nemd zretelni medzu klzu, namiesto R, treba pouZit Rp,,,.
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Plechy valcované za tepla

Tabule

Rozsah materialu [v mm]

400-1650 30-1650 200-1650

Tolerancie pre pasy a tabule: EN 10051. Iné tolerancie a $pecidlne tvary hran su k dispozicii po dohode stran.

Konstrukéné ocele - Vyrobky valcované za tepla z nelegovanych konstrukénych oceli s hodnotami odolnosti proti narazu
podl'aEN 10025 : 2019

Chemické zloZenie po chemickom rozbore tavebnej analyzy pre ploché a dlhé vyrobky vyrobené z druhov ocele s hodnotami vrubovej huzevnatosti

Druh /typ ocele C i Mn P s N, Cu
Kod Cislo materialu % max. % max. % max. % max. % max. % max. % max.
S235R 1.0038 0.17 - 1.40 0.035 0.035 0.012 0.55
$235J0 1.014 0.17 - 1.40 0.030 0.030 0.012 0.55
$235)2 1.om7 0.17 - 1.40 0.025 0.025 - 0.55
S275R 1.0044 0.21 - 1.50 0.035 0.035 0.012 0.55
S275)0 1.0143 0.18 - 1.50 0.030 0.030 0.012 0.55
S275)2 1.0145 0.18 - 1.50 0.025 0.025 - 0.55
S355)R 1.0045 0.24 0.55 1.60 0.035 0.035 0.012 0.55
$355J0 1.0553 0.20 0.55 1.60 0.030 0.030 0.012 0.55
$355)2 1.0577 0.20 0.55 1.60 0.025 0.025 - 0.55
S355K2 1.0596 0.20 0.55 1.60 0.025 0.025 - 0.55
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Druhy materidlu WWW.VSS.Sk

Plechy valcované za tepla Plechy valcované za tepla

Tabule

|

200-1650
220-6000

Tabule

| 0

200-1650
220-6000

Rozsah materialu [v mm] Rozsah materialu [v mm]

Hrabka Hrabka

400-1650 30-1650

Tolerancie pre pasy a tabule: EN 10051. Iné tolerancie a Specialne tvary hran st k dispozicii po dohode stran.

400-1650 30-1650

Tolerancie pre pasy a tabule: EN 10051. Iné tolerancie a Specidlne tvary hran su k dispozicii po dohode stran.

Mikrolegované druhy - ploché vyrobky valcované za tepla z oceli s vysokou medzou klzu na tvarnenie za studena podl'a
EN10149: 2013

Mechanické vlastnosti

Druh /typ ocele | Minimalna kapa- Pevnost v tahu Vzorka Min. predizenie pri pretrhnuti”
citabod R, " R polozka”
N/mm" N/mm? L,=80mm L,=5,65\S,
Nominal Nominalna hrdbka mm Nominalna hrdbka mm
. ‘?:Il”a na Chemické zlozenie (chemicky rozbor tavebnej analyzy) termomechanicky valcovanych oceli
rubka mm
” Druh /typ ocele
ked | Cislo <4 <3 | =23-=4 >1.0 | >1.5| >20 | >2.5 | 230 | >40 | >63 | >100 | >150 | >250 - - C Mn Si P S Al Nb v Ti Mo B
mate- <15 | <20 | <25 | <3.0 | <40 | <63 | <100 | <150 | <250 | <400 Kod Cislo % max. % max % max. % max. % max. % max. % max. % max. % max. % max % max.
ridlu <1 materidlu
S235)R | 1.0038 235 390-510|360-510 | S315MC 1.0972 0.12 1.30 0.50 0.025 0.020 0.015 0.092 0.202 0.152 - -
$235/0 | 1.0114 235 390-510|360-510| t 171 18 19 20 21 26 | 25 | 24 | 22 21 21
$2352 | 1.0117 235 390-510|360-510| - 15 16 17 18 19 24 23 22 22 21 21 S355MC | 1.0976 0.12 1.50 0.50 0.025 0.020 0.015 0.092 0.20? 0.152 - -
S275JR | 1.0044 275 430-580|410-560 - 15 16 17 18 19 23 22 21 19 18 18 S420MC 1.0980 0.12 1.60 0.50 0.025 0.015 0.015 0.09?2 0.202 0152 — —
S275J0 | 1.0143 275 430-580|410-560 | 13 14 15 16 17 21 20 19 19 18 18 2 2 2 _ _
s2752 | 1.0145 575 430-580 | 410— 560 t S460MC 1.0982 0.12 1.60 0.50 0.025 0.015 0.015 0.09 0.20 0.15
2) 2) 2) — —
S355)R | 1.0045 355 510-680 |470-630 - 14 15 16 17 18 22 21 20 18 17 17 SS00MC 1.0984 012 1.70 050 0.025 0015 0.015 0.09 0.20 015
S$355J0 | 1.0553 355 510-680 | 470-630 - 12 13 14 15 16 20 19 18 18 17 17 S550MC 1.0986 0.12 1.80 0.50 0.025 0.015 0.015 0.09?2 0.202 0.152 — —
S355)2 | 1.0577 355 510-680 | 470-630 | 2 2 2
$355K2 | 10596 355 510-680 | 470 -630 t S600MC 1.8969 0.12 1.90 0.50 0.025 0.015 0.015 0.09 0.20 0.22 0.50 0.005
S650MC 1.8976 0.12 2.00 0.60 0.025 0.015 0.015 0.092 0.202 0.222 0.50 0.005
S700MC 1.8974 0.12 2.10 0.60 0.025 0.015 0.015 0.092 0.202 0.222 0.50 0.005
YV pripade tabul, pdsov a Sirokych plochych ty¢i so Sirkou > 600 mm priecny smer (t) znamend smer priecny k smeru valca. Pre vSetky ostatné produkty sa hodnoty tykaji smeru valca (1). S900MC 1.8798 0.20 220 0.60 0.025 0.010 0.015 0.092 0.202 0.252 1.00 0.005
S960MC 1.8799 0.20 2.20 0.60 0.025 0.010 0.015 0.092 0.202 0.252 1.00 0.005

Y Hodnoty skuisky tahom st hodnoty stanovené pre pozdizne vzorky.
2Su¢et Nb, V a Ti nesmie prekrogit 0,22 %.

Mechanické vlastnosti / Chemické zlozenie

20

Druh /typ ocele | Minimalna kapaci- Pevnost'v tahu Vzorka Min. predizenie pri pretrhnuti’
tabodR_ " RV po- _ _
N/mmezh N/mm? lozka" L, =80 mm iy
. . . | Nomindlna hrdbka mm 5,65 Mechanické vlastnosti Chemické zloZenie (chemicky rozbor tavebnej analyzy) termomechanicky valcovanych oceli (long.)
Nominalna hribka | Nominalna hribka mm \/’S -
mm ° Druh /typ ocele Hornd medza klzu Pevnost v tahu Predizenie pri lomu, A"
R, R % min.

Kod Cislo <4.5 <3 23-<4.5 >1.0 >1.5 >20 | >25 | 230 P S N N/mm? min N/mm? Hrdbka nominalnaw mm
meTe- . <15 <20 | €25 | €30 | <40 | %max. | %max. | % max. Kod Cislo materialu <3 >3
ralu = L,=80mm L,=5,6545,

S185 110035 185 310-5401 290-510 | It 10 n 12 13 14 | 8 ) B B $315MC 10972 315 390-510 20 24

8 10 n 12 16 S355MC 1.0976 355 430-550 19 23

E295 | 1.0050 295 490-660| 470-610 It 12 13 14 15 16 20 0.045 | 0.045 | 0.012 S420MC 1.0980 420 480-620 16 19

10 1 12 13 14 18 S460MC 1.0982 460 520-670 14 17

E335 | 1.0060 335 590-770| 570-710 It 2 279 1;) 1; 1(2) 1‘61 0.045 | 0.045 | 0.012 S500MC 10984 500 550700 1 1
E360 | 1.0070 360 690-900| 670-830 | It 4 5 6 7 8 N | 0045 | 0045 | 0012 S550MC 1.0986 550 600-760 12 14
3 4 5 6 7 10 S600MC 1.8969 600 650-820 n 13

S650MC 1.8976 650% 700-880 10 12

S700MC 1.8974 700% 750-950 10 12

S900MC 1.8798 900 930-1.200 8

S960MC 1.8799 960 980-1.250 7

V'V pripade tabul, pdsov a Sirokych plochych tyci so Sirkou < 600 mm prie¢ny smer (t) znamend smer priecny k smeru valca. Pre vsetky ostatné vyrobky sa hodnoty tykaji
smeru valca (I). V pripade tabul pouzivanych na vyrobu vzorovanych tabil valcovanych za tepla sa prediZenie vztahuje len na zdkladnt tabulu, a nie na findlne vzorované
tabule valcované za tepla.
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