Druhy materidlu

Plechy vdlcované za tepla

Tabule

Rozsah materialu [v mm] @

400-1650 30-1650 200-1650

N/A N/A 220-6000

Tolerance pro pasy a listy: EN 10051. Jiné tolerance a specialni tvarovani hran |ze zhotovit po dohodé.

Mékké typy - Pasy a plechy z mékké oceli valcované za tepla pro tvafeni za studena dle normy EN 10111 : 2008

Chemické sloZeni (analyza slitiny)

Druh/typ oceli C Mn P S
Kod C. materialu max. % max. % max. % max. %
DD11 1.0332 0.12 0.60 0.045 0.045
DD12 1.0398 0.10 0.45 0.035 0.035
DD13 1.0335 0.08 0.40 0.030 0.030
DD14 1.0389 0.08 0.35 0.025 0.025
Mechanické vlastnosti (lat.)
R, Rm Min. taznost pfi pietrzeni
Druh/typ oceli L,=80mm L, = 5,650
1,0mm<e 2,0mm<e 1,0mm<e 1,5mm<e 20mm< e 30mm<e
e<2,0mm e<4,5mm max. e<1,5mm e<2,0mm e<3,0mm e<4,5mm
Kod C. materialu N/mm? N/mm? N/mm? % % % %
DD11 1.0332 170-360 170-340 440 22 23 24 28
DD12 1.0398 170-340 170-320 420 24 25 26 30
DD13 1.0335 170-330 170-310 400 27 28 29 33
DD14 1.0389 170-310 170-290 380 30 31 32 36

" Pokud produkt nemd jednoznacnou mez kluzu, je tfeba misto R, pouZitR .
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Plechy vdlcované za tepla

Tabule

Rozsah materialu [v mm] @

Si 400-1650 30-1650 200-1650

N/A N/A 220-6000

Tolerance pro pasy a listy: EN 10051. Jiné tolerance a specialni tvarovani hran |ze zhotovit po dohodeé.

Konstrukéni oceli - Vyrobky valcované za tepla z nelegovanych konstrukénich oceli s hodnotami pevnosti v razu
dle EN 10025 : 2019

Chemické slozeni po provedeni analyzy taveniny pro ploché a dlouhé vyrobky z oceli s hodnotami razové pevnosti drazek

Druh/typ oceli C i Mn P s N, Cu
Kod &. materilu % max. % max. % max. % max. % max. % max. % max.
S235R 1.0038 0.17 - 1.40 0.035 0.035 0.012 0.55
$235J0 1.0114 0.17 - 1.40 0.030 0.030 0.012 0.55
$235)2 1.om7 0.17 - 1.40 0.025 0.025 - 0.55
S275R 1.0044 0.21 - 1.50 0.035 0.035 0.012 0.55
S275)0 1.0143 0.18 - 1.50 0.030 0.030 0.012 0.55
S275)2 1.0145 0.18 - 1.50 0.025 0.025 - 0.55
S355)R 1.0045 0.24 0.55 1.60 0.035 0.035 0.012 0.55
$355J0 1.0553 0.20 0.55 1.60 0.030 0.030 0.012 0.55
$355)2 1.0577 0.20 0.55 1.60 0.025 0.025 - 0.55
S355K2 1.0596 0.20 0.55 1.60 0.025 0.025 - 0.55
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Druhy materidlu WWW.VSS.Sk

Plechy vdlcované za tepla Plechy vdlcované za tepla

Tabule

|

200-1650
220-6000

Tabule

| 0

200-1650
220-6000

Rozsah materialu [v mm] Rozsah materialu [v mm]

Tloustka Tloustka

400-1650 30-1650

N/A N/A

400-1650 30-1650

N/A N/A

Tolerance pro pasy a listy: EN 10051. Jiné tolerance a specialni tvarovani hran Ize zhotovit po dohodé. Tolerance pro pasy a listy: EN 10051. Jiné tolerance a specialni tvarovani hran Ize zhotovit po dohodé.

Mikrolegované typy - ploché vyrobky valcované za tepla z oceli s vysokou mezi kluzu pro tvafeni za studena
dle EN 10149 : 2013

Mechanické vlastnosti

Druh/typ oceli Bod minimaln{ Pevnost v tahu Poloha Min. taznost pfi pietrzeni”
kapacity R " R vzorku"
e N L,=80mm L,=5,651s,
L Jmenovita tloustka mm Jmenovita tloustka mm
Jmenovita Chemické slozeni (analyza slitiny) termomechanicky valcovanych oceli
tloustka mm
v Druh/typ oceli
Kod | C.mate- <4 <3 | =23-s54 >10 | >15| >20 | >2.5 | 230 | >40 | >63 | >100 | >150 | >250 - . c Mn Si P s Al Nb v Ti Mo B
rialu <1 <1.5 20| <25 | <30 | <40 | <63 | <100 | <150 | <250 | <400 Kod C. Tla‘te' % max. % max % max. % max. % max. % max. % max. % max. % max. % max % max.
rialu
S235JR | 1.0038 235 390-510|360-510 |
$235/0 | 1.0114 235 390-510|360-510| t 17 18 19 20 21 26 | 25 | 24 22 21 21 S315MC | 1.0972 0.12 1.30 0.50 0.025 0.020 0.015 0.092 0.202 0152 — —
$2352 | 1.0117 235 390-510|360-510| - 15 ] 16 17 18 19 24 |23 ) 22 | 22 21 21
S355MC 1.0976 0.12 1.50 0.50 0.025 0.020 0.015 0.09?2 0.202 0.152 — —
S275]R | 1.0044 275 430-580|410-560 - 15 16 17 18 19 23 22 21 19 18 18
S275J0 | 1.0143 275 430-580|410-560 | 13 14 15 16 17 21 20 19 19 18 18 S420MC 1.0980 0.12 1.60 0.50 0.025 0.015 0.015 0.092 0.202 0152 — —
S275)2 | 1.0145 275 430-580/410-560| t S460MC | 1.0982 | 012 1.60 0.50 0025 | 0015 | 0015 | 0092 | 0202 | 0152 — -
S355JR | 1.0045 355 510-680 |470-630 - 14 15 16 17 18 22 21 20 18 17 17 2 2 2 _ _
S355J0 | 1.0553 355 510-680 |470-630 - 12 13 14 15 16 20 19 18 18 17 17 S500ME 10984 012 1.70 0.50 0.025 0015 0015 009 020 015
S355J2 | 1.0577 355 510-680 |470-630 | S550MC 1.0986 0.12 1.80 0.50 0.025 0.015 0.015 0.092 0.202 0.152 — —
5355K2 | 1.0596 355 510-680 | 470-630 t S600MC 1.8969 0.12 1.90 0.50 0.025 0.015 0.015 0.092 0.20? 0.222 0.50 0.005
S650MC 1.8976 0.12 2.00 0.60 0.025 0.015 0.015 0.092 0.20? 0.222 0.50 0.005
S700MC 1.8974 0.12 2.10 0.60 0.025 0.015 0.015 0.092 0.202 0.222 0.50 0.005
VU listd, pdsd a Sirokych ploch o $ifce > 600 mm se pFicnym smérem (t) rozumi smér pricny ke sméru vdlce. U vSech ostatnich vyrobkii se hodnoty vztahuji ke sméru vdlce (I). S900MC 1.8798 0.20 220 0.60 0.025 0.010 0.015 0.092 0.202 0.252 1.00 0.005
S960MC 1.8799 0.20 2.20 0.60 0.025 0.010 0.015 0.092 0.202 0.252 1.00 0.005

"Hodnoty pro tahovou zkousku jsou uvedeny pro podélné vzorky.

Mechanické vlastnosti / Chemical composition

2Soucet Nb, V a Ti nesmi piekrotit 0,22 %

20

Druh/typ oceli Bod minimaini Wytrzymatos¢ Poloha Min. taznost pfi pretrzeni”
kapacity R, " na rozcigganie vzorku" _ _
N/mm? RV L, =80 mm . o g T ) o ] ) ) )
Jmenovita tioustka N /r"r‘mmz Jmenovita tloustka mm 5,65 Mechanické vlastnosti Chemické sloZeni (analyza slitiny) termomechanicky valcovanych oceli
mm Jmenovita tloustka mm ‘/So Druh/typ oceli Horni mez kluzu Pevnost v tahu Taznost pfilomu, A"
R, R % min.
Kéd | C. mate- <4.5 <3 23-<45 >10 | >1.5 | >20 | >25 | 230 P S N N/mm? min N/mm? Jmenovita tloustka w mm
ridlu <1 <15 <20 <25 | <30 | <40 | %max. | %max. | % max. Kéd & materialu <3 >3
S185 | 1.0035 185 310-540| 290-510 It 10 1" 12 13 14 18 ) ) . L, =80mm LO=5,65\/S0
8 10 n 12 16 S315MC 1.0972 315 390-510 20 24
E295 | 1.0050 295 490-660| 470-610 | It 12 13 14 15 16 | 20 | 0045 | 0045 | 0.012 S355MC 1.0976 355 430-550 19 23
10 1 12 13 14 18 S420MC 1.0980 420 480-620 16 19
E335 | 1.0060 335 590-770| 570-710 It 8 9 10 n 12 16 0.045 | 0.045 | 0.012 S460MC 1.0982 460 520-670 14 17
6 / 8 9 10 14 S500MC 1.0984 500 550-700 12 14
E360 | 1.0070 360 690-900| 670-830 It g i g é 3 112) 0.045 | 0.045 | 0.012 S550MC 10986 550 600—760 2 1
S600MC 1.8969 600 650-820 n 13
S650MC 1.8976 650° 700-880 10 12
S700MC 1.8974 700? 750-950 10 12
S900MC 1.8798 900 930-1.200 8
S960MC 1.8799 960 980-1.250 7

U plechd, pdst a sirokych ploch o sifce < 600 mm se piicnym smérem (t) rozumi smér pri¢ny ke sméru vdlce. U vsech ostatnich vyrobku se hodnoty vztahuji ke sméru vdlce ().
V ptipadé listi uréenych k vyrobé za tepla vdlcovanych vzorovanych listi se prodlouzeni vztahuje pouze na zdkladni list, nikoli na kone¢né za tepla vdlcované vzorované listy.
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