Druhy materidlu

Ziarovo pozinkované plechy

Tabule

Rozsah materialu [v mm] @

400-1650 30-1650 200-1650

Tolerancie pre pasy a tabule: EN 10143. Iné tolerancie a $pecidlne tvary hran su k dispozicii po dohode stran.

Makké ocele - Plechy a pasy z méakkych oceli kontinualne tepelne vylepsené na tvarnenie za studena podl'a EN 10346 : 2015

Chemické zloZenie (chemicky rozbor tavebnej analyzy) méikkych oceli na tvarnenie za studena

WWW.VSS.sk

Ziarovo pozinkované plechy

Tabule

Rozsah materialu [v mm] @

S 400-1650 30-1650 200-1650

Tolerancie pre pasy a tabule: EN 10143. Iné tolerancie a $pecidlne tvary hran su k dispozicii po dohode stran.

Konstrukéné ocele - Pasy a plechy z konstrukénych oceli kontinualne Ziarovo povlakované EN 10346 : 2015

Chemické zloZenie (chemicky rozbor tavebnej analyzy)

Druh /typ ocele
<o Cislo Symbol druhu povrchovej Upravy Cmax. % Simax. % Mn max. % P max. %
materialu
$220GD 1.0241 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +ZM 0.20 0.60 1.70 0.10
S250GD 1.0242 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 0.20 0.60 1.70 0.10
$280GD 1.0244 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 0.20 0.60 1.70 0.10
S$320GD 1.0250 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 0.20 0.60 1.70 0.10
S350GD 1.0529 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 0.20 0.60 1.70 0.10
S390GD 1.0238 +Z, +ZF, +ZA, +ZM, +AZ 0.20 0.60 1.70 0.10
S420GD 1.0239 +Z, +ZF, +ZA, +ZM, +AZ 0.20 0.60 1.70 0.10
S450GD 1.0233 +Z, +ZF, +ZA, +ZM, +AZ 0.20 0.60 1.70 0.10
S550GD 1.0531 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +ZM 0.20 0.60 1.70 0.10
Mechanické viastnosti (long.)
Druh /typ ocele Zmluvna medza klzu Pevnost v tahu Predizenie prilomu
Kod (vlisl'o Symbol druhu povrchovej Upravy RpO,Zl) R,? A%
materidlu MPa MPa nin.
S220GD 1.0241 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +ZM 220 300 20
S250GD 1.0242 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 250 330 19
S280GD 1.0244 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 280 360 18
S320GD 1.0250 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 320 390 17
S350GD 1.0529 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 350 420 16
S390GD 1.0238 +Z, +ZF, +ZA, +ZM, +AZ 390 460 16
S420GD 1.0239 +Z, +ZF, +ZA, +ZM, +AZ 420 480 15
S450GD 1.0233 +Z, +ZF, +ZA, +ZM, +AZ 450 510 14
S550GD 1.0531 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +ZM 550 560 -

Druh /typ ocele Chemické zlozenie Hmotnostné percento
; Cislo mate- Symbol druhu povrchovej Upravy c P S
Kod rialu ax. % Simax. % Mn max. % max. % max. % Timax. %
DX51D 1.0917 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 0.18 0.5 1.20 0.12 0.045 0.30
DX52D 1.0918 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 0.12 0.5 0.60 0.10 0.045 0.30
DX53D 1.0951 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 0.12 0.5 0.60 0.10 0.045 0.30
DX54D 1.0952 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 0.12 0.5 0.60 0.10 0.045 0.30
DX55D 1.0962 +AS 0.12 0.5 0.60 0.10 0.045 0.30
DX56D 1.0963 +Z, +ZF, +ZA, +AS, +ZM 0.12 0.5 0.60 0.10 0.045 0.30
DX57D 1.0853 +Z, +ZF, +ZA, +AS, +ZM 0.12 0.5 0.60 0.10 0.045 0.30
Z = Ziarové zinkovanie ZF = Galvanizované ZA = Galfan AZ = Galvalume AS = Ziarovo hlinikované ZM = Zinok Horcik
Mechanické viastnosti (lat.)
Druh /typ ocele Zmluv:lzi Lznedza Pevnost v tahu Predlizrennl}e pri Vertikta:)n:i :nizo- Engg:gtp I:Zlceenia
o Cisk? ate- Symbol druhu povrchovej Gpravy Re — ABOZ)% . _—
rialu MPa ™ i, 90 %

DX51D 1.0917 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM - 270-500 22 - -
DX52D 1.0918 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 140-300 3) 270-420 26 - -
DX53D 1.0951 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 140-260 270-380 30 - -
DX54D 1.0952 +Z, +ZA 120-220 260-350 36 1.64 0.18
DX54D 1.0952 +ZF, +ZM 120-220 260-350 34 1.49 0.18
DX54D 1.0952 +AZ 120-220 260-350 36 - -
DX54D 1.0952 +AS 120-220 260-350 34 1.449 0.189
DX55D @ 1.0962 +AS 140-240 270-370 30 - -
DX56D 1.0963 +Z, +ZA 120-180 260-350 39 1.94 0.21
DX56D 1.0963 +ZF, +ZM 120-180 260-350 37 1.799 0.20%
DX56D 1.0963 +AS, +AZ 120-180 260-350 39 1.799 0.20%
DX57D 1.0853 +Z,+ZA 120-170 260-350 41 2149 0.22
DX57D 1.0853 +ZF, +ZM 120-170 260-350 39 1.949 0.21%
DX57D 1.0853 380-480 120-170 260-350 41 1.949 0.214

1) Ak medza kizu nie je zretelna, platia hodnoty pre 0,2 % dohovorenej (zmluvnej) medze kizu (R , ) ak je zretelna, platia hodnoty pre dolni medzu kizu (R,).

2) Znizené miniméalne hodnoty pre PredlZzenie pri lomu platia pre hribku vyrobku: 0,50 mm <t < 0, 0 mm (0 2 jednotky menej);

0,35 mm < t < 0,50 mm (minus 4 jednotky) a t < 0,35 mm (minus 7 jednotiek).

3) Pre povrchy triedy A je maximalna hodnota medze kizu Re = 360 MPa.

4) Pre 1,5 mm < t <2 mm je minimalna hodnota r,; zniZené o 0,2. Pre t 2 2 mm je minimalna hodnota r,, zniZena o 0,4.

5) Minimalna hodnota I, J€ znizena pre hrubku produktu 0,50mm<t<0,70mmo 0,2 035mm<t< 350 mmo0,4at<0,35mmo0,6.

Minimélna hodnota n,, je zniZena pre hrubku produktu: 0, 50mm<t< 0, 70 mmo 0,01; 0, 35mm<ts< 0,50mmo 0, 03at< 0 35mmo 0 04.

6) Dajte prosim pozor na minimalnu hodnotu PredlZenia pri lomu pre produkty DX55D +S ktora nie je kompatibilna s beznym systémom. Viyrobky DX55D + AS sti oznacené podla najlep$ej
tepelnej odolnosti. (1 MPa = 1 N/mm?)
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1) Ak medza kizu nie je zretelna, platia hodnoty pre Hornu medzu kizu (R.,)
2) Pre v3etky druhy ocele okrem S550GD mozno oCakavat rozsah 140 MPa pre Pevnost' v tahu.
3) Znizené minimélne hodnoty pre Predizenie pri lomu platia pre hriibku produktu t > 0,50 mm (o 4 jednotky menej) a pre 0,50 mm < t < 0,70 mm (o 2 jednotky menej).
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Druhy materidlu WWW.VSS.Sk

Ziarovo pozinkované plechy Ziarovo pozinkované plechy

Tabule

Rozsah materialu [v mm] @

Tabule

Rozsah materialu [v mm] @

Frdbla

400-1650 30-1650 200-1650

Tolerancie pre pasy a tabule: EN 10143. Iné tolerancie a $pecidlne tvary hran su k dispozicii po dohode stran.

400-1650 30-1650 200-1650

Tolerancie pre pasy a tabule: EN 10143. Iné tolerancie a $pecidlne tvary hran su k dispozicii po dohode stran.

Mikrolegované druhy - Ocel’'ové pasy a plechy kontinualne Ziarovo povlakované z ocele s vysokou medzou klzu na tvarnenie
za studena podl’anormy EN 10346 : 2015

Chemické zloZenie (chemicky rozbor tavebnej analyzy) Mechanické vlastnosti (lat.)

Druh /typ ocele Chemicke zlozenie Hmotnostne percento Zmluvna medza Ukazovatel. . Predizenie | Vertikdlna | Exponent kalenia
Symbol druh hovei G Druh /typ ocele o vytvrdzovania Pevnost v tahu N N . . .
Cislo ymbol druhu povrchovej Upravy ) Al min. % ) . kizu 0.2 % ) trhliny anizotropia pocas prace
Kéd terial Cmax.% | Simax.% |Mnmax.% | Pmax.% | Smax.% total Nb max. % | Timax. % Symbol druhu povrchovej Vvpeci
maene C I Upravy R . BHzMPa R MP. Asozm 3)4)
HX160YD 1.0910 0.01 0.30 0.60 0.06 0.025 >0.010 0.09 0.12 Kod islo mate- 02 min. v a % Tao Mso
ridlu N/mm? N/mm? N/mm? min. quer min. min.
HX180YD 1.0921 0.01 0.30 0.70 0.06 0025 | =000 | 009 012 -
HX180BD 1.0914 0.06 0.30 0.70 0.06 0.025 | 20015 0.09 012 HXI60YD 1:0910 160-220 - 300-360 ¥ 9 0.20
HX220YD 1.0923 0.01 0.30 0.90 0.08 0025 | 20010 | 009 012 HX180YD 1.0921 180-240 - 330-390 34 17 018
HX220BD 1.0919 0.08 0.50 0.70 0.08 0025 | =0015 | 009 012 HX180BD 1.0914 180-240 30 290-360 34 15 016
HX260YD 1.0926 0.01 0.50 1.60 010 0025 | =000 | 009 012 HX220YD 1.0923 220-280 - 340-420 32 15 017
HX260BD 1.0924 0.10 0.50 1.00 010 0025 | =0010 | 009 012 HX220BD 1.0919 220-280 30 320-400 32 12 015
HX260LAD | 1.0929 omn 0.50 1.00 0030 | 0025 | 0015 | 009 015 Hx260YD 1.0926 260-320 - 380-440 30 14 016
HX300YD 10027 | +Z,+ZF, +ZA, +AZ, +AS,+ZM | 0015 0.30 1.60 010 0025 | 20010 | 009 012 HX260BD 1.0924 260-320 30 360-440 28 - -
HX300BD 1.0930 omn 0.30 0.80 012 0025 | 20010 | 009 012 HX260LAD | 1.0929 260-320 - 350-430 26 - -
HX300LAD | 1.0932 012 0.50 1.40 0030 | 0025 | >0015 | 009 015 HX300YD 10927 | +Z,+ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM | 300-360 - 390-470 z 1.3 015
HX340BD 1.0945 on 0.50 0.80 012 0025 | 20010 | 009 012 HX300BD 1.0930 300-360 30 400-480 26 - -
HX340LAD | 1.0933 012 0.50 1.40 0030 | 0025 | 20015 | 009 015 HX300LAD | 1.0932 300-380 - 380-480 23 - -
HX380LAD | 1.0934 012 0.50 1.50 0030 | 0025 | =0015 | 009 015 HX340BD 1.0945 340-400 30 440-520 24 - -
HX420LAD | 1.0935 012 0.50 1.60 0030 | 0025 | =0015 | 009 015 HX340LAD | 1.0933 340-420 - 410-510 21 - -
HX460LAD | 1.0990 015 0.50 1.70 0030 | 0025 | =0015 | 009 015 HX380LAD | 1.0934 380-480 - 440-560 9 - -
HX500LAD | 1.0991 015 0.50 1.70 0030 | 0025 | 20015 | 009 015 HX420LAD | 1.0935 420-520 - 470-590 7 - -
HX460LAD | 1.0990 460-560 - 500640 15 - -
HX500LAD |  1.0991 500-620 - 530-690 13 - -

1) Ak je medza klzu zretelnd, platia hodnoty pre dolni medzu klzu (R ).

2) ZniZzené minimdlne hodnoty pre Pred|Zenie pri lomu platia pre hribku produktu: 0,50 mm < t < 0,70 mm (minus 2 jednotky) 0,35 mm < t < 0,50 mm (minus 4 jednotky)
at<0,35mm (minus 7 jednotiek).

3) Pre povrchové dpravy AS, AZ, ZF a ZM st minimdline hodnoty A, zniZené o 2 jednotky a minimdlne hodnotyr, 0 0,2.

4) Pre hrabku vyrobku 1,5 mm < t < 1,99 mm st minimdlne hodnoty r90 znizené o 0,2. Pre hriibku vyrobku = 2 mm st minimdlne hodnoty r, zniZzené o 0,4.

5) Minimdlna hodnota r,, je znizend pre hribku produktu: 0,50 mm < t<0,70mmo00,2;0,35mm <t<0,50mmo 0,4 at<0,35mmo 0,6. Minimdina hodnota n,,je znizend
pre hrubku produktu: 0,% mm<t<0,70mmo0,01;0,35mm<t<0,50mmo0,03at<0,35mmo 0,04 (1 MPa=1N/mm?).

B = vytvrdzovanie LA = nizkolegované (mikrolegované) Y = bez medzivrstvy (IF ocel)
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Druhy materidlu WWW.VSS.Sk

Ziarovo pozinkované plechy Ziarovo pozinkované plechy

Tabule Tabule

Rozsah materialu [v mm] @ Rozsah materialu [v mm] @

400-1650 30-1650 200-1650 400-1650 30-1650 200-1650

Tolerancie pre pasy a tabule: EN 10143. Iné tolerancie a $pecidlne tvary hran su k dispozicii po dohode stran. Tolerancie pre pasy a tabule: EN 10143. Iné tolerancie a $pecidlne tvary hran su k dispozicii po dohode stran.

Hmotnost povlaku

Vysvetlenie a ponuka povlakov a povrchov Min. objem povlaku, na obidvoch stranach (g/m?) Teoreticka refer;e:(;‘:::j :‘t)rg::tj:r;ubky poviaku na Hustota g/cm?®
Kéd povlaku ¢..
Vzorka s tromi povrchmi Vzorka s jednym Typicka hodnota ? Oblast? 35
povrchom

Coating volume of zinc-magnesium alloy (ZM) 3)
ZMO060 60 50 4,5 4-8 6.2-6.6
HOmost Poviakt ZMO070 70 60 55 4-8 6.2-6.6
ZMO080 80 70 6 4-10 6.2-6.6
Min. objem povlaku, na obidvoch stranach (g/m? Teoreticka referje:j:jj :?r:::?;;ﬂbky poviaku na Hustota g/cm? ZM090 90 75 7 5-10 6.2-6.6
Kéd poviaku . ZM100 100 85 8 5-11 6.2-6.6
Vzorka s tromi povrchmi Vzo;(l;srscLe:n:Ym Typicka hodnota Oblast ? 35 ZM120 120 100 9 614 6.2-6.6
Objem zinkového povlaku (Z) ZM130 130 1o 10 7-15 6.2-6.6
7100 100 85 2 5-12 71 ZM140 140 120 n 8-16 6.2-6.6
7140 140 120 0 7215 71 ZM150 150 130 ns 8-17 6.2-6.6
7200 200 170 14 10-20 21 ZM160 160 130 12 8-17 6.2-6.6
7925 225 195 16 1n-22 21 75 175 145 13 9-18 6.2-6.6
7275 275 235 20 13-27 71 ZM190 190 160 15 10-20 6.2-6.6
7350 350 300 25 17-33 71 ZM200 200 170 15 10-20 6.2-6.6
7450 450 385 32 2242 71 ZM250 250 215 19 13-25 6.2-6.6
7600 600 510 w0 29-55 71 ZM300 300 255 23 17-30 6.2-6.6
Objem povlaku zliatiny zinok zelezo (ZF) ZM310 310 265 24 18-31 6.2-6.6
2F100 100 85 - 5_12 21 ZM350 350 300 27 19-33 6.2-6.6
ZF120 120 100 8 6-13 71 ZM430 430 365 35 26-46 6.2-6.6

Objem povlaku zliatiny zinok hlinik (ZA)

1) Hribku vrstvy je moZné vypocitat na zdklade objemu poviaku.

ZA095 95 80 7 5-12 6.6 2) Pouzivatelia mézu predpokladat, Ze tieto limity budt zachované na hornej a dolnej strane.

ZA130 130 110 10 7.15 6.6 3) Viac povlakov ZM k dispozicii na poZiadanie.

ZA185 185 155 14 10-20 6.6

ZA200 200 170 15 n-21 6.6

ZA255 255 215 20 15-27 6.6

ZA300 300 255 23 17-31 6.6

Objem povlaku zliatiny hlinik zinok (AZ) sa nevztahuje na viacfazové ocele. Povrchy

AZ100 100 85 13 9-19 3.8

AZ150 150 130 20 15-27 3.8

AZ185 185 160 25 19-33 3.8 Druh povrchu Povrchova uprava Varianty povlakov

Ol vl =iy i i (AS) s nevE e m R e cadl: NA = Bein'é trhliny inejvvellkosti as beznym povrchom C= che.micka’.a pasivacia (Cr-frei + Cr3+) +Z= Ga-Iv§nizgvané (?9% Zn) . ]
MA = Malé trhliny s beznym povrchom O =olejovanie +ZF = zliatina zinku a Zzeleza (Galvanizované)

AS060 60 45 10 7-15 3.0 MB = Opitovne valcovany s vylepéenym povrchom CO = Chemicka pasivacia s olejovanim +ZA = Zinok hlinik (Galfan, Zn + 5 % Al)

AS080 30 60 14 10-20 3.0 MC = Opétovne valcovany s najlepsim povrchom P = Fosfétovanie +AZ = Hlinik-zinok (Galvalume 55 % Al + 1,6 % Si + Zn)
A =Bezny povrch PO = Fosfatovanie s olejovanim +AS = hlinikovo-kremikové povlaky (11 % Si + Al)

AS100 100 75 7 12-23 30 B = Vylepseny povrch S = utesneny +ZM = Zinok Horcik (1 - 2% Mg +1-2 % Al + Zn)

AS120 120 90 20 15-27 3.0 C = Najlepsi povrch U= Nespracované

AS150 150 15 25 19-33 3.0
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