Druhy materidlu WWW.VSS.Sk

Ldrové zinkované plechy Larové zinkované plechy

Tabule Tabule

Rozsah materialu [v mm] @ Rozsah materialu [v mm] @

400-1650 30-1650 200-1650 400-1650 30-1650 200-1650

N/A N/A 220-6000 N/A N/A 220-6000

Tolerance pro pasy a listy: EN 10143. Jiné tolerance a specialni tvarovani hran jsou k dispozici po dohodé. Tolerance pro pasy a listy: EN 10143. Jiné tolerance a specialni tvarovani hran jsou k dispozici po dohodé.

Mékké typy - Pasy a plechy z mékké oceli pro tvaFeni za studena, kontinualné Zarové povlakované EN 10346 : 2015 Konstrukéni ocele - Pasy a plechy z konstrukénich oceli kontinualné zarové povlakované EN 10346 : 2015

Chemické slozeni (analyza slitiny) Chemické slozeni (analyza slitiny)

Druh/typ oceli Symbol pro oznacenttypu pour- Chemické slozeni Procento hmotnosti Druh/typvoceh Symbol pro ozngérean“ypu povrchové S S P N
Kod C. materialu chove Gpravy c . Simax. % Mn max. % P i S . Timax. % Kod C. materialu pravy

max. % max. % max. % $220GD 1.0241 17, +7F, +ZA, +AZ, +ZM 0.20 0.60 170 010
ew Lo Y22 T2A A2 RS, TN 018 95 1-20 012 0.045 0.30 $250GD 1.0242 17, 47F, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 0.20 0.60 1.70 010
e 1oore LTI TR TAZ TAS, TN o1 0 060 010 0.04> 0.30 $280GD 1.0244 17, 4ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 0.20 0.60 1.70 0.0
PXo3b 10951 LR IR AL RS, N 0.12 05 0.60 010 0.045 0.30 $320GD 1.0250 V7, 4ZF, 4ZA, +AZ, +AS, +ZM 0.20 0.60 170 0.10
DX54D 10952 | +7,+ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 012 0.5 0.60 0.10 0.045 0.30 35060 10529 7475 +ZA SAZ AS, ZM P gy - o
DX55D 1.0962 +AS 0.12 0.5 0.60 0.10 0.045 0.30 $390GD 10238 17, 47F 4ZA, +ZM, +AZ 0.20 0.60 170 010
DX56D 1.0963 +Z, +ZF, +ZA, +AS, +ZM 0.12 0.5 0.60 0.10 0.045 0.30 S420GD 1.0239 17, +27F, +ZA, +ZM, +AZ 0.20 0.60 170 010
DX57D 1.0853 +Z, +ZF, +ZA, +AS, +ZM 0.12 0.5 0.60 0.10 0.045 0.30 S450GD 1.0233 +7,47F 4ZA, +ZM, +AZ 0.20 0.60 170 010
Z = Zarové zinkované ZF = Galvanizované ZA=Galfan AZ= Galvalume AS = Zarové pohlinikované ZM = Zinek Hof¢ik S550GD 10531 17, 42F, +ZA, +AZ, +ZM 020 0.60 170 010

Mechanické viastnosti (lat.)

Mechanické viastnosti (long.)

Druh/typ oceli Mezni hodnota Pevnostvtahu | Taznost pfilomu Vertikalnianizo- | Exponent kalent Druh/typ oceli Mezni hodnota taznosti Pevnost v tahu Taznost pfi lomu
L taznosti tropie béhem provozu Symbol pro oznaceni typu povrchové
Symbol pro oznaceni typu . . R R 2 A 39
povrchové tpravy ) Kod C. materialu upravy p02 m 80
p Re" A 2% MPa MPa )
Kod C. materidlu MP. R_MPa 80 Iy Min Ngo MiN. min.
i min. $220GD 1.0241 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +ZM 220 300 20
DX51D 10917 | +Z,+ZF +ZA +AZ, +AS, +ZM - 270-500 22 - - $250GD 1.0242 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 250 330 19
DX52D 1.0918 +Z,+ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 140-3003) 270-420 26 - - $280GD 1.0244 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 280 360 18
DX53D 1.0951 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 140 -260 270-380 30 - - S320GD 1.0250 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 320 390 17
DX54D 1.0952 +Z,+ZA 120-220 260-350 36 1.69 0.18 S$350GD 1.0529 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 350 420 16
DX54D 1.0952 +ZF, +ZM 120-220 260-350 34 1449 0.18 $390GD 1.0238 +Z, +ZF, +ZA, +ZM, +AZ 390 460 16
DX54D 1.0952 +AZ 120-220 260-350 36 - - S420GD 1.0239 +Z, +ZF, +ZA, +ZM, +AZ 420 480 15
DX54D 1.0952 +AS 120-220 260-350 34 1.499 0.189 S450GD 1.0233 +Z, +ZF, +ZA, +ZM, +AZ 450 510 14
DX55D ¢ 1.0962 +AS 140-240 270-370 30 - - S550GD 1.0531 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +ZM 550 560 -
DX56D 1.0963 +Z,+ZA 120-180 260-350 39 1.94 0.21
DX56D 1.0963 +ZF, +ZM 120-180 260-350 37 1.749 0.20%
DX56D 1.0963 +AS, +AZ 120-180 260-350 39 1.749 0.20%
DX57D 1.0853 +Z,+ZA 120-170 260-350 41 2149 0.22
DX57D 1.0853 +ZF, +ZM 120-170 260-350 39 1.949 0.214
DX57D 1.0853 380-480 120-170 260-350 41 1.949 0.214
1) Pokud neni mez kluzu vyrazna, plati hodnoty pro 0,2% mezni prodlouZeni (R , ), pokud je vyrazné, plati hodnoty pro dolni mez kluzu (R,,).
2) Snizené minimalni hodnoty pro taznost pfi lomu plati pro tloustku vyrobku: 0,%7 mm < t< 0,70 mm (o 2 jednotky méné);
0,35 mm < t< 0,50 mm (minus 4 jednotky) a t < 0,35 mm (minus 7 jednotek).
3) Pro povrchy tfidy A je maximaini mez kluzu Re = 360 MPa.
4) Pro 1,5 mm < t < 2 mm se miniméalini hodnota r90 snizuje 0 0,2. Pro t = 2 mm se miniméalni hodnota r90 snizuje o 0,4.
5) Minimaini hodnota r90 se snizuje pro tloustky vyrobku: 0,50 mm < t< 0,70 mm 0 0,2; 0,35 mm<t< 0,50 mmo 0,4at< 0,35 mmo 0,6. . . | . )
Minimélni hodnota n90 je snizena pro tloustky vyrobku: 0,50 mm < t < 0,70 mm 0 0,01; 0,35 mm < t < 0,50 mm 0 0,03 a t < 0,35 mm um 0,04. 1) Pokud je mez kluzu vyrazna, plati hodnoty pro horni mez kluzu (R ).
6) Visimnéte si miniméini hodnoty taznosti pii lomu pro vyrobky DX55D +S, které nejsou kompatibilni s obvyklym systémem. Viyrobky DX55D + AS jsou oznaceny podle nejlepi tepelné 2) U vsech oceli, s vyjimkou S550GD, Ize ocekavat rozsah 140 MPa pro pevnost v tahu. ) L ) L
odolnosti. (1 MPa = 1 N/mm?). 3) Snizené minimalni hodnoty pro Taznost pfi lomu plati pro tlou$tky vyrobkd t > 0,50 mm (o 4 jednotky méné) a pro 0,50 mm < t < 0,70 mm (o 2 jednotky méné).
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Druhy materidlu

A4

Larové zinkované plechy

Tabule

| 0

200-1650
220-6000

Rozsah materialu [v mm]

Tloustka

400-1650 30-1650

N/A N/A

Tolerance pro pasy a listy: EN 10143. Jiné tolerance a specialni tvarovani hran jsou k dispozici po dohodé.

Mikrolegované typy - Pasy a plechy kontinualné zarové povlakované z oceli s vysokou mezi kluzu pro tvafeni za studena dle normy
EN 10346 : 2015

Chemické sloZeni (analyza slitiny)

Ldaroveé zin

Druh/typ oceli Symbol pro oznacent typu povr- Chemické slozeni Procento hmotnosti
Kéd ¢. materialu chove Gpravy Cmax.% | Simax.% |Mnmax.%| Pmax.% | Smax.% |Al_, min.%|Nbmax.%| Timax.%
HX160YD 1.0910 0.01 0.30 0.60 0.06 0.025 >0.010 0.09 0.12
HX180YD 1.0921 0.01 0.30 0.70 0.06 0.025 >0.010 0.09 0.12
HX180BD 1.0914 0.06 0.30 0.70 0.06 0.025 >0.015 0.09 0.12
HX220YD 1.0923 0.01 0.30 0.90 0.08 0.025 >0.010 0.09 0.12
HX220BD 1.0919 0.08 0.50 0.70 0.08 0.025 >0.015 0.09 0.12
HX260YD 1.0926 0.01 0.50 1.60 0.10 0.025 >0.010 0.09 0.12
HX260BD 1.0924 0.10 0.50 1.00 0.10 0.025 >0.010 0.09 0.12
HX260LAD 1.0929 on 0.50 1.00 0.030 0.025 >0.015 0.09 0.15
HX300YD 1.0927 +2Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 0.015 0.30 1.60 0.10 0.025 >0.010 0.09 0.12
HX300BD 1.0930 0.11 0.30 0.80 0.12 0.025 >0.010 0.09 0.12
HX300LAD 1.0932 0.12 0.50 1.40 0.030 0.025 >0.015 0.09 0.15
HX340BD 1.0945 on 0.50 0.80 0.12 0.025 >0.010 0.09 0.12
HX340LAD 1.0933 0.12 0.50 1.40 0.030 0.025 >0.015 0.09 0.15
HX380LAD 1.0934 0.12 0.50 1.50 0.030 0.025 >0.015 0.09 0.15
HX420LAD 1.0935 0.12 0.50 1.60 0.030 0.025 >0.015 0.09 0.15
HX460LAD 1.0990 0.15 0.50 1.70 0.030 0.025 >0.015 0.09 0.15
HX500LAD 1.0991 0.15 0.50 1.70 0.030 0.025 >0.015 0.09 0.15

1) Pokud je mez kluzu vyraznd, plati hodnoty pro dolni mez kluzu (R).

2) Snizené minimdini hodnoty pro taznost piilomu plati pro tloustky vyrobki: 0,50 mm < t < 0,70 mm (minus 2 jednotky) 0,35 mm < t < 0,50 mm (minus 4 jednotky)
at<0,35mm (minus 7 jednotek).

3) Pro poviaky AS, AZ, ZF a ZM se minimdlni hodnoty A80 snizujio 2 /ednotky aminimdlni hodnotyr, 00,2.

4) Pro tloustku vyrobku 1,5 mm < t < 1,99 mm jsou minimdlni hodnotyr,

snizeny 0 0,2. Pro tloustku vyrobku = 2mm jsou minimdlni hodnoty r,, sniZeny 0 0,4.

5) Minimdlni hodnota r,, je snizena pro tloustky vyrobku: 0,50 mm < t < 6,70mm 00,2;0,35mm <t<0,50mm 00,4 at < 0,35 mm o 0,6. Minimalni hodnota Ny
jesmzenapro tlousrkyvyrobku 0,50mm<t<0,70mmo0,01;0,35mm<t<0,50mmo0,03at<0,35mmo 0,04 (1 MPa=1N/mm?.

36

= vytvrzovdni LA = nizkolegovand (mikrolegovand) Y = bezesvd (IF ocel)

w
4

kované plechy

Rozsah materialu [v mm]

Tloustka

400-1650 30-1650

N/A

N/A

Tabule

|

200-1650
220-6000

Tolerance pro pasy a listy: EN 10143. Jiné tolerance a specialni tvarovani hran jsou k dispozici po dohodeé.

WWW.VSS.sk

Mechanické vlastnosti (lat.)

ot/ ce emitoants | SN | pemostvaha | S| Yetidn | St
Symbol pro oz’nfn’:em’ typu s
e it I (e O I O = B
N/mm? min. quer

HX160YD 1.0910 160-220 - 300-360 37 1.9 0.20
HX180YD 1.0921 180-240 - 330-390 34 1.7 0.18
HX180BD 1.0914 180-240 30 290-360 34 1.5 0.16
HX220YD 1.0923 220-280 - 340-420 32 1.5 0.17
HX220BD 1.0919 220-280 30 320-400 32 1.2 0.15
HX260YD 1.0926 260-320 - 380-440 30 1.4 0.16
HX260BD 1.0924 260-320 30 360-440 28 - -
HX260LAD 1.0929 260-320 - 350-430 26 - -
HX300YD 1.0927 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 300-360 - 390-470 27 1.3 0.15
HX300BD 1.0930 300-360 30 400-480 26 - -
HX300LAD 1.0932 300-380 B 380-480 23 - -
HX340BD 1.0945 340-400 30 440-520 24 - -
HX340LAD 1.0933 340-420 - 410-510 21 - -
HX380LAD 1.0934 380-480 - 440-560 19 - -
HX420LAD 1.0935 420-520 - 470-590 17 - -
HX460LAD 1.0990 460 - 560 - 500 -640 15 - -
HX500LAD 1.0991 500-620 - 530-690 13 - -
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Druhy materidlu WWW.VSS.Sk

Ldrové zinkované plechy Larové zinkované plechy

Tabule Tabule

Rozsah materialu [v mm] @ Rozsah materialu [v mm] @

400-1650 30-1650 200-1650 400-1650 30-1650 200-1650

N/A N/A 220-6000 N/A N/A 220-6000

Tolerance pro pasy a listy: EN 10143. Jiné tolerance a specialni tvarovani hran jsou k dispozici po dohodé. Tolerance pro pasy a listy: EN 10143. Jiné tolerance a specialni tvarovani hran jsou k dispozici po dohodé.

Hmotnost poviaku

Vysvétleni a nabidka povlakii a povrchovych aprav Min. objem povlaku po obou stranach (g/m?) Teoreticka referenc;'fz:g:‘Lt;tlouswy poviaku na Hustota g/cm?®
Kéd povlaku ¢..
Vzorek se tfemi povrcho- | Vzorek s jednou povrcho- Typicka hodnota ? Oblast? 35
vymi Gpravami vou Upravou
Coating volume of zinc-magnesium alloy (ZM) 3)
ZMO060 60 50 4,5 4-8 6.2-6.6
Hmotnost poviaku ZMO070 70 60 55 4-8 6.2-6.6
ZMO080 80 70 6 4-10 6.2-6.6
. . . 5 Teoreticka referencni hodnota tloustky povlaku na 3
Min. objem povlaku po obou strandch (g/m?) stranu v pm Hustota g/cm ZM090 90 75 7 5-10 6.2-6.6
Kod povlaku €. ZM100 100 85 8 5-11 6.2-6.6
Vzorek se tfemi povrcho- | Vzorek s jednou povrcho- Typicka hodnota Oblast ? 35
vymi Upravami vou Upravou ZM120 120 100 9 6-14 6.2-6.6
Objem zinkového povlaku (Z) ZM130 130 1o 10 7-15 6.2-6.6
7100 100 85 7 5_12 71 ZM140 140 120 n 8-16 6.2-6.6
7140 140 120 10 7-15 71 ZM150 150 130 1,5 8-17 6.2-6.6
7200 200 170 14 10-20 71 ZM160 160 130 12 8-17 6.2-6.6
7225 225 195 16 N-22 71 ZM175 175 145 13 9-18 6.2-6.6
7275 275 235 20 13-27 71 ZM190 190 160 15 10-20 6.2-6.6
7350 350 300 25 17-33 71 ZM200 200 170 15 10-20 6.2-6.6
7450 450 385 32 22_42 71 ZM250 250 215 19 13-25 6.2-6.6
7600 600 510 42 2955 71 ZM300 300 255 23 17-30 6.2-6.6
Objem povlaku slitiny zinku a Zeleza (ZF) ZM310 310 265 24 18-31 6.2-6.6
ZF100 100 85 7 5_12 Val ZM350 350 300 27 19-33 6.2-6.6
ZF120 120 100 8 6-13 71 ZM430 430 365 35 26-46 6.2-6.6
Objem povlaku slitiny zinku a hliniku (ZA)
1) Tloustku vrstvy Ize vypocitat z objemu poviaku.
ZA095 95 80 7 5-12 6.6 2) Uzivatelé mohou predpoklddat, Ze tyto meze budou zachovdny na horni'i spodni strané.
ZA130 130 110 10 7.15 6.6 3) Dalsi povlaky ZM je moZno dodat na zdkladé poptdvky.
ZA185 185 155 14 10-20 6.6
ZA200 200 170 15 n-21 6.6
ZA255 255 215 20 15-27 6.6
ZA300 300 255 23 17-31 6.6
Objem povlaku slitiny zinku a hliniku (AZ) se nevztahuje na vicefazové oceli Povrchové dpravy
AZ100 100 85 13 9-19 3.8
AZ150 150 130 20 15-27 3.8
AZ185 185 160 25 19-33 3.8 Typ povrchové Gpravy Zpracovani povrchové Gpravy Typy poviakt
s meviElw sy i a e (S senamrlivie m veimd sl NA = Bé&zné praskliny riizné velikosti a normélniho C = chemicka pasivace (Cr-frei + Cr3+) +Z = Galvanizované (99% Zn)
povrchova Uprava O = olejovani +ZF = Slitina zinku a Zeleza (Galvanizované)
AS060 60 45 10 7-15 3.0 MA = Malé praskliny s normalnim povrchovou Gpravou CO = chemické pasivace s olejovanim +ZA = Zinek a hlinik (Galfan, Zn + 5 % Al)
ASO80 80 60 14 10-20 3.0 MB = Opétovné valcovany se zlepenou povrchovou P = fosfatovani +AZ = Hlinik a zinek (Galvalume 55 % Al + 1,6 % Si + Zn)
Upravou PO = fosfatovani s olejovanim +AS = Hlinikovo-kfemité povlaky (11 % Si + Al)
AS100 100 75 7 12-23 30 MC = Opétovné valcovany s nejlepsi povrchovou Upravou S = utésnéni +ZM = Zinek a hoteik (1-2 % Mg +1-2 % Al + Zn)
AS120 120 90 20 15-27 3.0 A = Bézna povrchova Uprava U = neosetieno
AS150 150 15 25 19-33 3.0 B = Vylepsend povrchova tprava

C = Nejlepsi povrchova Uprava
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