Druhy materidlu WWW.VSS.Sk

Elektrolyticky pozinkované plechy Elektrolyticky pozinkované plechy

Tabule Tabule

Rozsah materialu [v mm] @ Rozsah materialu [v mm] @

400-1650 30-1650 200-1650 400-1650 30-1650 200-1650

Tolerancie pre pasy a tabule: EN 10131. Iné tolerancie a Specialne tvary hran st k dispozicii po dohode stran. Tolerancie pre pasy a tabule: EN 10131. Iné tolerancie a Specidlne tvary hran st k dispozicii po dohode stran.

Mikrolegované druhy- Ploché vyrobky valcované za studena s vysokou medzou klzu na tvarnenie za st zmikroleg ych oceli
Makké druhy - Ploché ocel'ové vyrobky valcované za studena, elektrolyticky pozinkované EN 10152 : 2017 EN 10268 : 2013. S dodato&nymi $pecifikaciami pre povlaky sa tato norma vztahuje aj na elektrolyticky pozinkované ploché vyrobky,
napr. H240LA + ZE 75/75.

Chemické zloZenie (chemicky rozbor tavebnej analyzy) Chemické zloZenie (chemicky rozbor tavebnej analyzy)

Druh /typ ocele Druh /typ ocele Chemické zlozenie Hmotnostné percento
Symbol druhu po- C P S Mn Ti Kod Cislo materialu| Cmax. % Si max. % Mn max. % P max. % Smax. % Al min. % Ti max. % Nb max. %
. vrchovej Upravy max. % max. % max. % max. % max. %
Kéd Cislo materialu HC180Y 1.0922 0.01 0.3 0.7 0.06 0.025 0.01 0.12 0.09
HC180B 1. . 5 .7 . . .01
DCO1 1.0330 +ZE 0.12 0.045 0.045 0.60 - c180 0395 0.06 05 ° 0.06 0.030 0.015
HC220Y 1.0925 0.01 0.3 0.9 0.08 0.025 0.01 0.12 0.09
DCO03 1.0347 +ZE 0.10 0.035 0.035 0.45 -
HC220I 1.0346 0.07 0.5 0.6 0.05 0.025 0.015 0.05
DCO4 1.0338 +ZE 0.08 0.030 0.030 0.40 -
HC220B 1.0396 0.08 0.5 0.7 0.085 0.030 0.015
DCO5 1.0312 +ZE 0.06 0.025 0.025 0.35 -
HC260Y 1.0928 0.01 0.3 1.6 0.1 0.025 0.01 0.12 0.09
DCO6 1.0873 +ZE 0.02 0.020 0.020 0.25 0.3
HC260I 1.0349 0.07 0.5 1.2 0.05 0.025 0.015 0.05
DCO7 1.0898 +ZE 0.01 0.020 0.020 0.20 0.2
HC260B 1.0400 0.10 0.5 1.0 0.1 0.030 0.015
HC260LA 1.0480 0.10 0.5 1.0 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
HC300I 1.0447 0.08 0.5 0.7 0.08 0.025 0.015 0.05
HC300B 1.0444 0.10 0.5 1.0 0.12 0.030 0.015
Mechanické vlastnosti HC300LA 1.0489 0.12 0.5 1.4 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
HC340LA 1.0548 0.12 0.5 1.5 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
Druh /typ ocele
Symbol d.rl:lhu po- R ? A2 o W HC380LA 1.0550 0.12 0.5 1.6 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
) . . vrchovej Gpravy : " * * HC420LA 1.0556 0.14 0.5 1.6 0.030 0.025 0.015 015 0.09
Kod Cislo materidlu
HC460LA 1.0574 0.14 0.6 1.8 0.030 0.025 0.015 0.15 0.05
DCO1 1.0330 +ZE -/280 270-410 28 - - HC500LA 1.0573 0.14 0.6 1.8 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
DCO3 1.0347 +ZE -/240 270-370 34 1.3 -
DCO04 1.0338 +ZE -/220 270-350 37 1.6 0.170
DCO5 1.0312 +ZE -/200 270-330 39 1.9 0.190
DCO06 1.0873 +ZE -/180 270-350 41 2.1 0.210
DC07 1.0898 +ZE -/160 250-310 43 2.5 0.220

1) V pripade vyrobkov bez zretelhej medze kizu sa ako hodnoty medze kizu berd hodnoty 0,2 % z dohovorenej (zmluvnej) medze kizu (R , ). Pre ostatné vyrobky platia hodnoty pre
dolnti medzu klzu (R, ). Pre hriibky < 0,70 mm, ale > 0,50 mm, je pripustnd maximdlna hodnota medze kizu 0 20 MPa vyssia. Pre hribky < 0,50 mm je pripustnd vyssia maximdlna
medza klzu - 40 MPa.

2) Pre hribky < 0,70 mm, ale > 0,50 mm, st minimdlne hodnoty pre PredlZenie pri lomu znizené o 2 jednotky, pre hribky < 0,50 mm o 4 jednotky.

3) Hodnotyr, an,, stanovené podla 7.5.2.3, platia len pre vyrobky s hribkou > 0,50 mm.

4) Pre hribku > 2 mm je hodnotar, znizend 0 0,2.
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200-1650
220-6000
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200-1650
220-6000

Rozsah materialu [v mm] Rozsah materialu [v mm]

Hrabka Hrabka

400-1650 30-1650

Tolerancie pre pasy a tabule: EN 10131. Iné tolerancie a Specidlne tvary hran st k dispozicii po dohode stran.

400-1650 30-1650

Tolerancie pre pasy a tabule: EN 10131. Iné tolerancie a Specialne tvary hran st k dispozicii po dohode stran.

Vysvetlenie a ponuka povlakov a povrchov

Dalsie spracovanie
P = fosfatované

Mechanické vlastnosti (lat.)

1) V pripade zretelnej medze klzu platia hodnoty pre dolnd medzu kizu (R, ).
2) V pripade hribok > 1,2 mm st potrebné Specidlne dojednania. )
3) Pre hribky < 0,7 mm, ale > 0,5 mm, st pripustné minimdlne hodnoty predlZenia pri lomu o dve jednotky niZsie.
4) Minimdlne hodnoty pre r (Sirka) a n (Sirka) platia len pre vyrobky s hribkou > 0,5 mm.
5) Pre hribku vyrobku > 2 mm je hodnotar, znizend 0 0,2.
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Vy&Sia medza Exponent 03 Bezny povrch A PC = fosfatované a chemicky pasivované
. . [ s . L . kalenia pocas PCO = fosfat . chemi . $ 3ol .
Zmluvna medza klzu vdaka . Predizenie pri | Vertikalna anizo- | Vertikalna anizo- PN 05 Nailepgi povrch B osfatované, chemicky pasivované a olejované
Druh /typ ocele klzu 0.2 % tepelnému Pevnostv tahu lomu ¥ tropia tropia V24 prace yepsp PO = fosfatované a olejované
spracovaniu ? S = utesnené
C = chemicky pasivovany
. R 0 CO = chemicky pasivovany a olejovany
Kod Cislo materialu Nfr(#mz BH,N/mm? R, N/mm? min. lat % r max. lat r max. lat nmin. lat O = naolejovany
HC180Y 1.0922 180-230 35 330-400 35 1.7 0.19
HC180B 1.0395 180-230 290-360 34 1.6 0.17
HC220Y 1.0925 220-270 340-420 33 1.6 0.18
Povlaky Druh povlaku (AA) Strana tabule A Strana tabule B
HC2201 1.0346 220-270 35 300-380 34 14 018 p— — I r— R
alvanicky lominalna vrstva zinku na kazdej | Minimalna vrstva zinku na kazdej strane 5] 5um zinoksorga- | ako strana tabule A
HC2208 1.0396 220-270 320-400 32 15 016 povlak, zinok strane ni::ka/m povlakfm*
Popis
HC260Y 1.0928 260-320 380-440 31 1.4 0.17 p. } , } , 68 7,5 um zinok 7.5 um zinok bez
HC 260! 1.0349 260-310 35 320-400 32 1.4 _ 017 dvojstranne Hrabka um Hmotnost g/m? Hrabka pm Hmotnost g/m? s organickym organického povlaku
B B B ZE 25/25 2.5 18 1.7 12 povlakom* abez predbeiného
HC260B 1.0400 260-320 360-440 29 fosfatovania
HC260LA 1.0480 260-330 350-430 26 015 ZE 50/50 50 36 41 29 e Oreamiké moviaky: CRANOCOAT 26 CARDO PROTECT
rganicke poviaky: "
HC300l 1.0447 300-350 35 340-440 30 1.4 - 0.16 ZE75/75 75 54 6.6 nd 7 Y
HC3008 1.0444 300-360 - 390-480 26 - ZE100/100 100 72 91 65
HC300LA 1.0489 300-380 30 380-480 23 - jednostranne
HC340LA 1.0548 340-420 - 410-510 21 - ZE25/0 25 8 7 12
HC380LA 1.0550 380-480 - 440-580 19 - ZE 50/0 5.0 36 41 29
HC420LA 1.0556 420-520 - 470-600 17 - ZE75/0 75 54 6.6 47
HC460LA 1.0574 460-580 - 510-660 13 - ZE100/0 100 72 91 65
HC500LA 1.0573 500-620 - 550-710 12 -
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