Druhy materidlu Www.vss.sk

Plechy AUTOMOTIVE - valcované za tepla, morené Plechy AUTOMOTIVE - valcované za tepla, morené

Tabule

Rozsah materialu [v mm] @

Tabule

Rozsah materialu [v mm] @

400-1650 30-1650 200-1650

Tolerancie: valcované za tepla, morené podla EN 10051, bez povlaku alebo elektricky pozinkované podia EN 10131, Ziarovo pozinkované
podla EN 10143. Iné tolerancie a Specidlne tvary hran st k dispozicii po dohode stran.

400-1650 30-1650 200-1650

Tolerancie: valcované za tepla, morené podla EN 10051, bez povlaku alebo elektricky pozinkované podia EN 10131, ziarovo pozinkované
podla EN 10143. Iné tolerancie a Specidlne tvary hran su k dispozicii po dohode stran.

Za uéelom usporiadania terminolégie Zdruzenie automobilového priemyslu (Verband der Automobilindustrie / VDA) zverejnilo
odporuéanie tykajuce sa plochych ocel'ovych vyrobkov na tvarnenie za studena. Toto odporuéanie sa odraza v materialovom liste
VDA 239-100 a zahfiia okrem iného nizkolegované a mikrolegované ocele.

Mikrolegované ocele - Ploché vyrobky z ocele na tvarnenie za studena podl'a VDA 239-100 : 2016

Chemické zlozenie makkych oceli valcovanych za tepla

Druh ocele C Si Mn P S Al Ti Nb Cu
% % % % % % % % %
Maikké ocele - Ploché vyrobky z ocele na tvarnenie za studena podl'a VDA 239-100 : 2016 HR300LA <12 <50 <1.30 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HR340LA <12 <50 <1.50 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HR380LA <12 <50 <1.50 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HR420LA <12 <50 <1.60 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
Chemické zlozenie makkych oceli valcovanych za tepla HRAG0LA <12 <50 <1.65 <0.030 <0025 <0015 =015 <0.10 <0.20
Druh ocele C Si Mn P S Al Ti Cu%
1y 9 9 o 9 9 o HR500LA <12 <50 <1.70 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
% % % % % % %
HRO <013 <0.50 <060 <0035 <0030 <0015 <0.30 <0.20 HR550LA <12 <60 <1.80 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HR2 <010 <0.50 <0.50 <0.025 <0.030 <0015 <0.30 <0.20 HR700LA <12 <60 <210 <0.030 <0.025 <0.015 >0.20 <0.10 <0.20
Mechanické vlastnosti mikkych oceli valcovanych za tepla (skisanie v prieénom smere)
Vykonnostny bod Pevnost'v tahu Predizenie pri lomu g 3 g 3 3
R R MPa Mechanické vlastnosti termomechanicky valcovanych oceli (ski$anie v prieénom smere)
Druh ocele MPa " L
A Typ14,, D Vykonnostny bod - Predizenie pri lomu n
o % mm ruh /typ ocele R Pevnost v tahu 3.0mm < e nlO-
- - Mpa R,MPa A Ll VP 2%, WP 3, C0/Ag
HRO 240-350 310-460 >28 >26 % % % %
HR2 180290 270 - 400 >34 ~32 HR300LA 300-380 380-500 >28 =26 >24 =26 >0.14
HR340LA 340-440 420-540 >26 >24 >22 >24 >0.13
HR380LA 380-480 450-570 >24 >22 >20 >22
HR420LA 420-520 480-600 >22 > 20 >18 >19
HR460LA 460 -560 520-640 >20 >18 >16 >17
HR500LA 500-620 560-700 >17 >16 >14 >15
HR550LA 550-670 610-750 >16 =14 =12 =13
HR700LA 700-850 750-950 =13 >12 >10 >11
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Druhy materidlu Www.vss.sk

Plechy AUTOMOTIVE - valcované za tepla, morené Plechy AUTOMOTIVE - valcované za tepla, morené

Tabule Tabule

Rozsah materialu [v mm] @ Rozsah materialu [v mm] @

400-1650 30-1650 200-1650 400-1650 30-1650 200-1650

Tolerancie: valcované za tepla, morené podla EN 10051, bez povlaku alebo elektricky pozinkované podia EN 10131, ziarovo pozinkované Tolerancie: valcované za tepla, morené podla EN 10051, bez povlaku alebo elektricky pozinkované podia EN 10131, Ziarovo pozinkované
podla EN 10143. Iné tolerancie a Specidlne tvary hran su k dispozicii po dohode stran. podla EN 10143. Iné tolerancie a Specidlne tvary hran st k dispozicii po dohode stran.

Chemické zlozenie dvojfazovych oceli valcovanych za tepla Mechanické viastnosti dvojfazovych oceli valcovanych za tepla (skusanie v pozdiZnom smere)
Druh ocele C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu Predizenie pri lomu
% % % % % % % % % % Druh ocele Vykonn';)stny bod Pevnost v tahu Typ1 Typ 2 Typ 3 BHZ
HR330Y580T-DP <0.14 <1.00 <2.20 <0.060 <0.010 0.015-0.1 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20 M"Sg R, MPa ? A Ao A, MPa
7 % % %
HR300Y450T-FB 300-400 450-550 =27 =25 >24 >26 >30
7 HR440Y580T-FB 440-600 580-700 >17 >16 >15 >16 > 30
Mechanické vlastnosti dvojfazovych oceli valcovanych za tepla (skusanie v pozdlZnom smere)
y HR600Y780T-FB 600 -760 780-920 >15 >13 >12 >13 > 30
Vykonnostny Predizenie prilomu n
Druh ocele bod Pevnost v tahu BH
Typ Typ 2 Typ 3 2
R R, MPa A P e a MPa
MPa % sg/mm Bg/mm S;mm r1¢6 I'm /20
° ° > Chemické vlastnosti feriticko-bainitickych oceli valcovanych za tepla
HR330Y580T-DP | 330-450 580-680 >23 >21 >19 >20 >0.16 >0.13 > 30 Druh ocele c si Mn P s Al Ti+Nb Cr+ Mo B cu
% % % % % % % % % %
HR300Y450T-FB <0.18 <0.50 <2.00 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20
HR440Y580T-FB <0.18 <0.50 <2.00 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20
IS HR600Y780T-FB <0.18 <0.50 <2.00 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20
. . Pred|zenie prilomu
Druh ocele VykonnR? stny bod Pevnost v tahu Typ 1 Typ 2 Typ 3 o,
002 R MPa A N N N MPa
MPa m % 50mm 80mm 50mm

Plechy AUTOMOTIVE - valcované za studena (poviakované alebo nepoviakované)

Zmies$ané druhy - Ploché vyrobky z ocele na tvarnenie za studena podl'a VDA 239-100 : 2016

Druh ocele C Si Mn P S Al Ti+ Nb Cr+ Mo B Cu
% % % % % % % % % %
HR660Y760T-CP <018 <1.00 <2.20 <0.050 <0010 |0015-012| <0.25 <1.00 <0.005 <0.20 Chemické vilastnosti mékkych oceli valcovanych za studena
Druh ocele C Si Mn P S Al Ti Cu %
% % % % % % %
CR1 <0.12 <0.50 <0.60 <0.055 <0.035 >0.010 <0.30 <0.20
Mechanické vlastnosti martenzitickych oceli valcovanych za tepla (skusanie v pozdiznom smere) CR2 <0.10 <0.50 <0.50 <0.025 <0.020 >0.010 <0.30 <0.20
Predizenie pri lomu CR3 <0.08 <0.50 <0.50 <0.025 <0.020 >0.010 <0.30 <0.20
Vykonnostny bod
Druh ocele R Pevnost v tahu Typ1 Typ 2 Typ 3 B CR4 <0.06 <0.50 <0.40 <0.025 <0.020 >0.010 <0.30 <0.20
Mpa R, MPa @ A Ao A MPa CR5 <0.02 <0.50 <0.30 <0.020 <0.020 >0.010 <0.30 <0.20
° % % %
HRO00Y1180T-MS 900-1150 1180-1400 >8 26 25 26 >30

Mechanické vlastnosti miakkych oceli valcovanych za studena (skusanie v prieénom smere)

Predizenie pri lomu
Druh ocele Punkt Pevnost'v tah ' "
wydajnosciR VR M\I;a u Typ 1 Typ 2 Typ 3
m A A A
Druh ocele C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+Mo B Cu Mpa A o o To0/20 Mm/20 Mo-20/a9
% % % % % % % % % %
CR1 140-300 140-300 >30 >28 >30 - - -
HR900Y1180T-MS <0.25 <0.80 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.25 <1.20 <0.005 <0.20

CR2 140 - 240 140 - 240 >34 >34 >37 >1.3 >1.2 >0.16
CR3 140-210 140-210 >38 >38 =41 >1.8 =215 >0.18
CR4 140-180 140-180 =40 >39 >42 =19 >1.6 >0.20
CR5 110-170 110-170 >42 =41 >45 >21 >1.8 >0.22
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Druhy materidlu Www.vss.sk

Plechy AUTOMOTIVE - valcované za studena (povlakované alebo nepoviakované) Plechy AUTOMOTIVE - valcované za studena (poviakované alebo nepoviakované)

Tabule

Rozsah materialu [v mm] @

rirdbla

Tabule

Rozsah materialu [v mm] @

400-1650 30-1650 200-1650

400-1650 30-1650 200-1650

Tolerancie: valcované za tepla, morené podla EN 10051, bez povlaku alebo elektricky pozinkované podia EN 10131, ziarovo pozinkované
podla EN 10143. Iné tolerancie a Specidlne tvary hran su k dispozicii po dohode stran.

Tolerancie: valcované za tepla, morené podla EN 10051, bez povlaku alebo elektricky pozinkované podia EN 10131, Ziarovo pozinkované
podla EN 10143. Iné tolerancie a Specidlne tvary hran st k dispozicii po dohode stran.

Mikrolegované ocele - Ploché vyrobky z ocele na tvarnenie za studena podl'a VDA 239-100 : 2016
Mechanické vlastnosti precipitaéne kalenych oceli valcovanych za studena (skusanie v pozdiznom smere)

Zmluvna medza Predizenie prilomu ' R
Druh ocele :;Izu Pevr;o:;{\ ; tahu Typ1 Typ 2 Typ 3
A2 _— > y y 00,2 mViFa A A A
Chemické zlozenie vysokopevnych IF oceli valcovanych za studena MPa o o o Ts0/20 Tm/20 Mo-20/a0

Druh ocele S S/" '\%ﬂ ; f /;o' T/' Nb % Cu% CRI180BH 180 - 240 290-370 >35 >34 >37 =11 >017
CRI60IF <001 <0.30 <0.60 <0.060 <0.025 20010 <012 <0.09 <0.20 CR2108H 210-270 320-400 234 232 235 211 2016 220/230
CRI8OIF <0.01 <0.30 <0.70 <0.060 <0.025 >0.010 <012 <0.09 <0.20 CR240BH 240-300 340-440 231 229 231 =10 >0.15
CR210IF <001 <0.30 £0.90 <0.080 <0.025 >0.010 <012 <0.09 <0.20 CR270BH 270-330 360-460 229 227 229 - 2013
CR240IF <0.01 <0.30 <1.60 <0.100 <0025 >0.010 <012 <0.09 <0.20

Predizenie pri pretrhnuti vzorky tvaru 3 sliZi len na informacné tdcely.

Mechanické viastnosti vysokopevnych IF oceli valcovanych za studena (skusanie v pozdiinom smere) Chemické zloZenie vysokopevnych nizkolegovanych a mikrolegovanych oceli valcovanych za studena

Zmluvna Pred[ﬁenie pri lomu . n Druh ocele C Si Mn P S Al Ti Nb Cu%
Druh ocele medzaklzu | Pevnost'vtahu % % % % % % % %
Typ1 Typ 2 Typ3
Roo R, MPa A A A CR210LA <0.10 <0.50 <1.00 <0.080 <0.030 >0.015 <015 <0.10 <0.20
M . - o r 0 n

: % % % o0 0 1020k CR240LA <010 <0.50 <1.00 <0.030 <0.025 20015 <015 <0.09 <0.20
CRIEOIF 160-210 280-340 240 238 24 214 >1.5 >0.20 CR270LA <012 <0.50 <1.00 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
CRIBOIF 180-240 320-400 =38 235 238 212 213 =019 CR300LA <012 <0.50 <1.40 £0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 £0.20
CR210IF 210-270 340-420 >36 >33 >36 =11 =13 =018 CR340LA <0.12 <0.50 <1.50 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
CR240IF 240-300 360-440 >34 >3] >34 >1.0 =12 >0.27 CR380LA <0.12 <0.50 <1.60 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
o o . ' CR420LA <012 <0.50 <1.65 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
PredlZenie pri pretrhnuti vzorky tvaru 3 slizi len na informacné dcely. CRAGOLA <013 <060 170 20,030 20025 0015 <015 —o10 20.20

Chemické vlastnosti precipitaéne kalenych oceli valcovanych za studena Mechanické vlastnosti vysokopevnych nizkolegovanych a mikrolegovanych oceli valcovanych za studena (skusanie v pozdiznom smere)

Druh ocele 5/: oS/| ngn ; ; ;;I Cu% Zmluvna medza Predizenie prilomu . n
° ° ° ° ° ° Druh ocele kizu Pevnost v tahu Typ 1 Typ 2 Typ 3

CRI80BH <0.06 <0.50 <0.70 <0.060 <0.025 20015 <0.20 s\pg; R MPa A A a r r ]

CR210BH <0.08 <0.50 <0.70 <0.085 <0.025 >0.015 <0.20 % % % oo e 1020/

CR240BH <010 <0.50 <1.00 <0.100 <0.030 20015 <0.20 CR210LA 210-300 310-410 231 229 231 210 211 20.15

CR270BH <0 <0.50 <1.00 <0.110 <0.030 >0.015 <0.20 CR240LA 240-320 320-430 229 227 229 - - 2015
CR270LA 270-350 350- 460 >27 >25 >27 - - >014
CR300LA 300-380 380-490 225 >23 >25 - - >0.14
CR340LA 340-430 410-530 >23 >21 >23 - - >0.12
CR380LA 380-470 450-570 >21 >19 >20 - - >0.12
CRA420LA 420-520 480-600 >19 217 >18 - - =011
CRA60LA 460-580 520-680 217 =15 =16 - - >0.10
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Druhy materidlu Www.vss.sk

Plechy AUTOMOTIVE - valcované za studena (povlakované alebo nepoviakované) Plechy AUTOMOTIVE - valcované za studena (poviakované alebo nepoviakované)

Tabule

Rozsah materialu [v mm] @

Tabule

Rozsah materialu [v mm] @

400-1650 30-1650 200-1650

Tolerancie: valcované za tepla, morené podla EN 10051, bez povlaku alebo elektricky pozinkované podia EN 10131, Ziarovo pozinkované
podla EN 10143. Iné tolerancie a Specidlne tvary hran st k dispozicii po dohode stran.

400-1650 30-1650 200-1650

Tolerancie: valcované za tepla, morené podla EN 10051, bez povlaku alebo elektricky pozinkované podia EN 10131, ziarovo pozinkované
podla EN 10143. Iné tolerancie a Specidlne tvary hran su k dispozicii po dohode stran.

Viacfazové ocele- ploché vyrobky z ocele na tvarnenie za studena podl'a VDA 239-100 : 2016

Chemické zlozenie viacfazovych oceli valcovanych za studena

Chemické zloZenie dvojfazovych oceli valcovanych za studena

Druh ocele C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu Druh ocele C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu
% % % % % % % % % % % % % % % % % % % %
CR290Y490T-DP <0.14 <0.50 <1.80 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20 CR570Y780T-CP <0.18 <1.00 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20
CR330Y590T-DP <0.15 <0.80 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-1.5 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20 CR780Y980T-CP <0.23 <1.00 <2.70 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20
CR440Y780T-DP <0.18 <0.80 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20 CR900Y1180T-CP <0.23 <1.00 <2.90 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20
CR590Y980T-DP <0.20 <1.00 <2.90 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20
CR700Y980T-DP <0.23 <1.00 <2.90 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20 -
Mechanické vlastnosti viacfazovych oceli valcovanych za studena (skisanie v pozdiznom smere)
Predizenie pri lomu
Zmluvnd medza klzu Pevnost v tahu -
Mechanické vlastnosti dvojfazovych oceli valcovanych za studena (skusanie v pozdiznom smere) Druh ocele Rz ® MPa Typl Typ 2 Typ3 MPa
- MPa m A omm *somm Asomm
Zmluvna medza Pred|Zenie prilomu n 5«%, B%, 5%,
v/ 1 BH
Druh ocele ;'Z” Pe‘”,:"if‘;;ah” Typ 1 Typ 2 Typ3 s CR570Y780T-CP 570-720 780-920 =1 >10 =1 >30
™ A A A
Nﬁgg 552“’“ af%”’“ 552”’“ Ny Nio-20/ag CR780Y980T-CP 780-950 980-1140 >7 =6 >7 >30
CR290Y490T-DP|  290-380 490-600 >26 >24 >26 >0.19 >015 >30 CR900Y1180T-CP 900-1100 1180-1350 =6 =5 =8 =30
CR330Y590T-DP 330-430 590-700 =21 =20 =22 >0.18 >0.14 =30 o ) )
Predizenie pri pretrhnuti vzorky tvaru 3 slizi len na informacné udely.
CR440Y780T-DP|  440-550 780-900 =15 =214 =15 >0.15 >0.11 >30
CR590Y980T-DP 590-740 980-1130 =11 =10 =11 - - >30
CR700Y980T-DP 700-850 980-1130 >9 >8 >9 - - >30 Chemické zloZenie dvojfazovych oceli valcovanych za studena so zvy$enou tvarovatel'nostou
i Druh ocele C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu
PredlZenie pri pretrhnuti vzorky tvaru 3 slizi len na informacné acely. % % % % % % % % % %
CR440Y780T-DH <0.18 <0.80 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20
CR700Y980T-DH <0.23 <1.80 <2.90 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20
Chemické zlozenie TRIP oceli valcovanych za studena >
Mechanické vlastnosti dvojfazovych oceli valcovanych za studena so zvy$enou tvarovatel’nostou (skisanie v pozdiznom smere)
Druh ocele C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu -
% % % % % % % % % % Zmluvna b ¢ Pred|Zenie prilomu n
evnost v
CR400YB9OT-TR <0.24 <2.00 <2.20 <0.050 <0010 | 0015-2.0 | <0.20 <0.60 <0.005 <0.20 Druh ocele meiza klzu tahu Typ Typ 2 Typ3 ;‘sz
A A A a
CR450Y780T-TR <0.25 <2.20 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.20 <0.60 <0.005 <0.20 N‘fﬁé " MPa 5;"'"‘ Sé}""" 5;'""‘ Mas Mo-20/49
‘o o ‘o
CR440Y780T-DH 440-550 780-900 =19 =18 =19 >0.18 >0.13 >30
Mechanické vlastnosti TRIP oceli valcovanych za studena (skasanie v pozdiznom smere) CR700Y980T-DH 700-850 980-1180 =14 =13 14 - - =30
4 Predizenie pri lomu L B - . .
Zmlqula medza P 'y fah - Predizenie pri pretrhnuti vzorky tvaru 3 sliZi len na informacné tcely.
Druh ocele zu evnost v tahu Typ1 Typ 2 Typ 3 n ;
R o2 ! MPa A N N 10-20/Ag MPa
MPa Sg;nm Egzw Sg;nm
CR400Y690T-TR 400-520 690 -800 =25 =24 >26 >0.19 =40
CR450Y780T-TR 450-570 780-910 >22 >21 >23 >0.16 =40
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Druhy materidlu Www.vss.sk

Plechy AUTOMOTIVE - valcované za studena (povlakované alebo nepoviakované) Plechy AUTOMOTIVE

Tabule Tabule

200-1650 200-1650
220-6000 220-6000

Rozsah materialu [v mm] Rozsah materialu [v mm]

Hrabka Hrabka

400-1650 30-1650

Tolerancie: valcované za tepla, morené podla EN 10051, bez povlaku alebo elektricky pozinkované podia EN 10131, Ziarovo pozinkované
podla EN 10143. Iné tolerancie a Specidlne tvary hran st k dispozicii po dohode stran.

400-1650 30-1650

Tolerancie: valcované za tepla, morené podla EN 10051, bez povlaku alebo elektricky pozinkované podia EN 10131, ziarovo pozinkované
podla EN 10143. Iné tolerancie a Specidlne tvary hran su k dispozicii po dohode stran.

Vysvetlenie a ponuka povlakov a povrchov

Chemické zloZenie martenzi

h oceli valcovanych za studena

Druh ocele C Si Mn P S Al Ti+ Nb Cr+ Mo B Cu
% % % % % % % % % %
CR860Y1100T-MS <013 <0.50 <1.20 <0.020 <0.025 <0.010 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20
Typ Trieda povlaku Hmotnost povlaku / Podpis na EN Hrabka / jednu stranu Hustota (g /m?)
CR1030Y1300T-MS <0.28 <1.00 <2.00 <0.020 <0.025 <0.010 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20 adni 2
jednu stranu (g/m?)
CR1220Y1500T-MS <0.28 <1.00 <2.00 <0.020 <0.025 <0.010 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20 12 12-32 % ZE25/25 17-45
CR1350Y1700T-MS <0.35 <1.00 <3.00 <0.020 <0.025 <0.010 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20 18 18-38* 25-54
29 29-49* ZE50/50 41-6,9
. - * -
Mechanické vlastnosti martenzitickych fazovych oceli valcovanych za studena (skuisanie v pozdiZnom smere) i 47-61 ZE75/75 66-86
. EG 50 50-70* 7,0-9,9 7]
i PredIzenie prilomu
Druh ocele ZmluvnaRmedza Kizu Pevgost’ vtahu Typ 1 Typ 2 Typ 3 B 53 53-73* 7,5-10,3
o2 ' MPa A A A MPa 60 60-80* 8,5-11,3
MPa 50mm 80mm 50mm
% % % 65 65-85* ZE100/100 9,2-12,0
CR860Y1100T-MS 860-1120 1100-1320 >3 >3 =3 =30 70 70 - 90* 99-127
CR1220Y1500T-MS 1220-1520 1500-1750 >3 >3 >3 =30 50 50-70* 7,0-9,9
CR1350Y1700T-MS 1350-1700 1700 - 2000 >3 >3 >3 =30 60 60-90 7140 8,5-12,7
Gl 71
70 70-100 9,9-14,1
85 85-115 12,0-16,2
ns 1N5-155 2275 16,2-21,8
A 40 40 - 60* ZF100 56-8,5 71
50 50-80 ZF120 7,0-11,3
30 30-65 AS80 10-20
AS 3,0
45 45-85 AS120 15-28
30 30-55* ZM70 4,4-8,6
M 40 50-65* ZM90 5,9-10,2 6,4-6,8
50 50-80 ZM120 7,4-12,5
Druh povlaku Hmotnost povlaku Kvalita povrchu Povrchové Uprava (volitelné)
EG - Elektrolyticky pozinkovany zinkovy U - Neodhalend
povlak
E - Odhalend
Gl - Ponorny zinkovy povlak
nn/mm -/- - Pre materidly valcované za tepla
GA - zinkovo-zelezny povlak nandsany bez pecidlnych poziadaviek na kvalitu
zatepla nn=g/m?Strana povrchu
P - Predbezne fosfatovana
AS - ziarovy povlak zo zliatiny hlinikaa | mm =g/ m?Strana 2
kremika
ZM - zinkovo-hor¢ikovy povlak
nanasany za tepla
UC - nepovlakovana

*V pripade druhov valcovanych za tepla (G, GA, AS, ZM) a martenzitickych druhov (ms) s povlakom EG je hmotnost poviaku zvy$ena na 30 g/m2 prostrednictvom
zvySenia hornej medze.
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