Tipuri de material Www.vss.sk

Foi AUTOMOTIVE - foi de tabld laminate la cald, decapate Foi AUTOMOTIVE - foi de tabld laminate la cald, decapate

Fasii si benzi Fasii si benzi
Intervalul de materiale [in mm]

Intervalul de materiale [in mm]

Grosimea Grosimea

200-1650
220-6000

200-1650
220-6000

400-1650 30-1650

Lungimea NVZN N/A

400-1650 30-1650

Lungimea N/A N/A

Latimea Latimea

Tolerante: laminate la cald, decapate in conformitate cu EN 10051, neacoperite sau electrogalvanizate in conformitate cu EN 10131,
galvanizate la cald in conformitate cu EN 10143. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

Tolerante: laminate la cald, decapate in conformitate cu EN 10051, neacoperite sau electrogalvanizate in conformitate cu EN 10131,
galvanizate la cald in conformitate cu EN 10143. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

Pentru a clarifica terminologia, Asociatia Industriei Auto (Verband der Automobilindustrie / VDA) a publicat o recomandare privind
produsele din otel plat pentru deformare la rece. Aceasta rec dare este reflectata in fisa de materiale VDA 239-100 si acopera,
printre altele, otelurile slab si microaliate.

Tipuri de microaliaje - Produse plate din otel deformabil la rece in conformitate cu VDA 239-100: 2016

Proprietati chimice ale otelurilor usoare laminate la cald

Tipul de otel C Si Mn P S Al Ti Nb Cu

% % % % % % % % %
Tipuri moi - Produse plate din otel deformabil la rece in conformitate cu VDA 239-100: 2016 HR300LA <12 <50 <1.30 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HR340LA <12 <50 <1.50 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HR380LA <12 <50 <1.50 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HR420LA <12 <50 <1.60 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20

C itia chimica a oteluril laminate | Id
S S I HRAG0LA <12 <50 <1.65 <0.030 <0.025 <0.015 2015 <010 <0.20
Tipul de otel C Si Mn P S Al Ti Cu%
9 o o 9 o o o HR500LA <12 <50 <1.70 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
% % % % % % %

HRO <013 <0.50 <0.60 <0.035 <0.030 <0.015 <0.30 <0.20 HR550LA <12 <60 <1.80 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HR2 <010 <0.50 <050 <0.025 <0.030 <0015 <0.30 <0.20 HR700LA <12 <60 <2.10 <0.030 <0.025 <0.015 >0.20 <0.10 <0.20

Proprietati mecanice ale otelurilor usoare laminate la cald (incercare transversala)
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Punct de performanta Rezistenta la intindere Alungirea fractiei
u ; | “ R' MFI’a : und! el Proprietati mecanice ale otelurilor laminate termomecanic (incercare in directie transversala)
) 00,2 m
Tipul de otel MPa A Tip 14 ) Punct de perfor- Rezistenta la Alungirea fractiei n
% % s Clasa/tipul de otel manta R intindere 3.0mm<enl0-
° ° 02 A Tip1A Tip2#4 Tip 34 : -
MPa R MPa cy 0/ 50mm fy 80mm ly 50mm 20/Ag
HRO 240-350 310-460 >28 >26 " ° ° ° °
HR2 180290 270 - 400 >34 ~32 HR300LA 300-380 380-500 >28 =26 =24 =26 >0.14
HR340LA 340-440 420-540 =26 =24 =22 >24 >0.13
HR380LA 380-480 450-570 =24 =22 >20 222
HR420LA 420-520 480-600 =22 =20 >18 >19
HR460LA 460 - 560 520-640 =20 >18 >16 =17
HR500LA 500-620 560-700 =17 =16 =14 =15
HR550LA 550-670 610-750 >16 >14 =12 =13
HR700LA 700-850 750-950 =13 =12 =10 =11
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Tipuri de material Www.vss.sk

Foi AUTOMOTIVE - foi de tabld laminate la cald, decapate Foi AUTOMOTIVE - foi de tabld laminate la cald, decapate

Fasii si benzi i Fasii si benzi

Intervalul de materiale [in mm] Intervalul de materiale [in mm]

Latimea 400-1650 30-1650 200-1650 Latimea 400-1650 30-1650 200-1650

Lungimea NVZN N/A 220-6000 Lungimea N/A N/A 220-6000

Tolerante: laminate la cald, decapate in conformitate cu EN 10051, neacoperite sau electrogalvanizate in conformitate cu EN 10131, Tolerante: laminate la cald, decapate in conformitate cu EN 10051, neacoperite sau electrogalvanizate in conformitate cu EN 10131,
galvanizate la cald in conformitate cu EN 10143. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului. galvanizate la cald in conformitate cu EN 10143. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

Proprietati mecanice ale otelurilor bifazice laminate la cald (incercar
Tipul de otel C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu Punct de ) Alungirea fractiei
o [ [ () L) oy oy [ [ [
% % % % % % % % % % Tipul de otel performanta R?rf;?;i'r;’graela Tip 1 Tip2 Tip3 B
HR330Y580T-DP <0.14 <1.00 <2.20 <0.060 <0.010 0.015-0.1 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20 02 R MPa A A A A MPa
MPa m % 50mm 80mm 50mm
% % %
HR300Y450T-FB 300-400 450-550 =27 =25 =24 =26 =30
= HR440Y580T-FB 440-600 580-700 >17 >16 >15 >16 > 30
ro
HR600Y780T-FB 600 -760 780-920 >15 >13 >12 >13 > 30
Punct de Alungirea fractiei
Tipul de otel performanta Rezistentala X . ) " BH
’ intindere Tip1 Tip2 Tip 3 2
A N A A MPa
002 R MPa 9 50mm 80mm 50mm
MPa m % o A % Nie Tm/20
Proprietati chimice ale otelurilor feritice-bainitice laminate la cald
HR330Y580T-DP | 330-450 580-680 >23 >21 >19 >20 >0.16 >0.13 > 30 Tipul de otel c si Mn P s Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu
% % % % % % % % % %
HR300Y450T-FB <0.18 <0.50 <2.00 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20
HR440Y580T-FB <0.18 <0.50 <2.00 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20
. . HR600Y780T-FB <0.18 <0.50 <2.00 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20
Alungirea fractiei
Tioul de otel Punct de perfor- Rezistenta la B
P ’ mantaR intindere A Tip1 Tip2 Tip 3 MFfa
MPa Rm MPa % A50mm A80rnm A5Ornm

Foi de tabld AUTOMOTIVE - laminate la rece (acoperite sau neacoperite)

Calitati mixte - Produse plate din otel pentru deformare la rece in conformitate cu VDA 239-100: 2016

Tipul de otel C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu
% % % % % % % % % %
HR660Y760T-CP <018 <1.00 <2.20 <0.050 <0010 |0015-012| <0.25 <1.00 <0.005 <0.20 Proprietati chimice ale otelurilor usoare laminate la rece
Tipul de otel C Si Mn P S Al Ti Cu%
% % % % % % %
CR1 <0.12 <0.50 <0.60 <0.055 <0.035 >0.010 <0.30 <0.20
Proprietiti mecanice ale otelurilor martensitice laminate la cald (incercare in directie longitudinala) CR2 <0.10 <0.50 <0.50 <0.025 <0.020 >0.010 <0.30 <0.20
Punct de Alungirea fractiei CR3 <0.08 <0.50 <0.50 <0.025 <0.020 >0.010 <0.30 <0.20
X N Rezistenta la
Tipul de otel performanta intindere A Tip1 Tip 2 Tip 3 B CR4 <0.06 <0.50 <0.40 <0.025 <0.020 >0.010 <0.30 <0.20
Rooz R MPa z A A A MPa CR5 <0.02 <0.50 <0.30 <0.020 <0.020 >0.010 <0.30 <0.20
MPa 'm % 50mm 80mm 50mm
% % %
HR900Y1180T-MS 900-1150 1180 -1400 =8 =6 =5 =6 > 30

Proprietiti mecanice ale otelurilor usoare laminate la rece (incercare in directie transversala)

Punct de . Alungirea fractiei ' n
Tipul de otel performantd Rezistentala y N y
’ R intindere Tip1 Tip 2 Tip 3
02 A A A
Tipul de otel C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu MPa R, MPa A A A Ts0/20 T/20 Mo-20/ag
% % % % % % % % % %
CR1 140-300 140-300 >30 >28 >30 - - -
HR900Y1180T-MS <0.25 <0.80 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.25 <1.20 <0.005 <0.20
CR2 140-240 140-240 >34 >34 >37 >1.3 >1.2 >0.16
CR3 140-210 140-210 >38 >38 =41 >1.8 =15 >0.18
CR4 140-180 140-180 =40 =39 =42 =19 >1.6 >0.20
CR5 110-170 110-170 =42 =41 =45 221 >1.8 >0.22
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Tipuri de material Www.vss.sk

Foi de tabld AUTOMOTIVE - laminate la rece (acoperite sau neacoperite) Foi de tabld AUTOMOTIVE - laminate la rece (acoperite sau neacoperite)

Fasii si benzi Fasii si benzi

Intervalul de materiale [in mm]

Intervalul de materiale [in mm]

Grosimea

Latimea 400-1650 30-1650 200-1650 Latimea 400-1650 30-1650 200-1650

Lungimea NVZN N/A 220- 6000

Lungimea N/A N/A 220-6000

Tolerante: laminate la cald, decapate in conformitate cu EN 10051, neacoperite sau electrogalvanizate in conformitate cu EN 10131,
galvanizate la cald in conformitate cu EN 10143. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

Tolerante: laminate la cald, decapate in conformitate cu EN 10051, neacoperite sau electrogalvanizate in conformitate cu EN 10131,
galvanizate la cald in conformitate cu EN 10143. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

Tipuri de microaliaje - Produse plate din otel deformabil la rece in conformitate cu VDA 239-100 : 2016
Proprietati mecanice ale otelurilor laminate la rece si calite (incercare in directie longitudinala)

Limita de Alungirea fractiei
Tipul de otel extindere Rezistentala r n
P ’ intindere Tip1 Tip2 Tip 3
Rpo,z R MPa A A A
Compozitia chimica a otelurilor IF de inalta rezistenti laminate larece MPa m o o o Ts0/20 Tm/20 Mo-20/a0
Tovidecte M ¥ " s b 5 . Nb% Cut CR180BH 180-240 290-370 >35 >34 >37 =11 017
‘o o o ‘o o (] ‘o

CRI60IF <001 <0.30 <0.60 <0.060 <0.025 20010 <012 <0.09 <0.20 CR2108H 210-270 320-400 234 232 235 211 2016 220/230
CRI8OIF <0.01 <0.30 <0.70 <0.060 <0.025 >0.010 <012 <0.09 <0.20 CR2408H 240-300 340-440 231 229 >3] =10 2015
CR210IF <0.01 <0.30 <0.90 <0.080 <0.025 >0.010 <0.12 <0.09 <0.20 CR270BH 270-330 360 -460 =29 227 >29 - >013
CR240IF <0.01 <0.30 <1.60 <0.100 <0.025 >0.010 <012 <0.09 <0.20

Alungirea la rupere a specimenului de formé 3 este doar cu titlu informativ.

Proprietati mecanice ale otelurilor IF cu rezistenta ridicata laminate la rece (incercare longitudinala) Compozitia chimica a otelurilor laminate la rece cu rezistenta ridicata, slab/microaliate

Limita de Resictonta o Alungirea fractiei . n Tipul de otel S OSi ’\fn f 05 f" Ii ’\olb Cu%
Tipul de otel extg(ndere infindere Tip1 Tip2 Tip3 % % % % % % % %

Rroa R_MPa " o s ) ) ) CR210LA <010 <0.50 <1.00 <0.080 <0.030 >0.015 <015 <010 <0.20
% % % 20 e 1020k CR240LA <010 <0.50 <1.00 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
CRI6OIF 160-210 280-340 =40 =38 241 =14 =15 >0.20 CR270LA <012 <0.50 <1.00 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
CRI8OIF 180-240 320-400 =38 235 =38 212 =13 20.19 CR300LA <012 <0.50 <1.40 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
CR210IF 210-270 340-420 >36 >33 >36 =11 >13 >018 CR340LA <0.12 <0.50 <1.50 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
CR240IF 240-300 360-440 >34 >31 >34 >10 >1.2 >0.27 CR380LA <012 <0.50 <1.60 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
‘ . ‘ o ‘ CR420LA <012 <0.50 <1.65 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
Alungirea la rupere a specimenului de forma 3 este doar cu titlu informativ. CRAGOLA <013 2060 <170 20,030 20025 20015 <015 -0.10 2020

Proprietati chimice ale otelurilor laminate la rece, calite Proprietati mecanice ale otelurilor laminate la rece de inalta rezistenta din microaliaje si oteluri slab aliate (incercare in directie longitudinala)

Tipul de otel S/: °S/| n;n ; ; ,;I Cu% Limita de Resictenta la Alungirea fractiei r n
° ° ° ° ° ° Tipul de otel extindere intindere Tip 1 Tip 2 Tip 3

CRI80BH <0.06 <0.50 <0.70 <0.060 <0025 20015 <0.20 s\pg; " MPa A A . r r ]

CR210BH <0.08 <0.50 <0.70 <0.085 <0.025 >0.015 £0.20 % % % oo e 1020/

CR240BH <010 <0.50 <1.00 <0.100 <0.030 20015 <0.20 CR210LA 210-300 310-410 231 229 231 210 211 20.15

CR270BH <0 <0.50 <1.00 <0.110 <0.030 >0.015 <0.20 CR240LA 240-320 320-430 229 227 229 - - 2015
CR270LA 270-350 350- 460 >27 >25 >27 - - >014
CR300LA 300-380 380-490 225 >23 >25 - - >0.14
CR340LA 340-430 410-530 >23 >21 >23 - - >0.12
CR380LA 380-470 450-570 >21 >19 >20 - - >0.12
CR420LA 420-520 480-600 >19 217 >18 - - =011
CR460LA 460-580 520-680 217 >15 >16 - - >0.10
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Tipuri de material Www.vss.sk

Foi de tabld AUTOMOTIVE - laminate la rece (acoperite sau neacoperite) Foi de tabld AUTOMOTIVE - laminate la rece (acoperite sau neacoperite)

Fasii si benzi Fasii si benzi
Intervalul de materiale [in mm]

Intervalul de materiale [in mm]

Grosimea Grosimea

200-1650
220-6000

200-1650
220-6000

Latimea

400-1650 30-1650

N/A N/A

400-1650 30-1650

Lungimea NVZN N/A

Latimea

Lungimea

Tolerante: laminate la cald, decapate in conformitate cu EN 10051, neacoperite sau electrogalvanizate in conformitate cu EN 10131,

Tolerante: laminate la cald, decapate in conformitate cu EN 10051, neacoperite sau electrogalvanizate in conformitate cu EN 10131,
galvanizate la cald in conformitate cu EN 10143. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

galvanizate la cald in conformitate cu EN 10143. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

Oteluri multifazice - produse plate formabile la rece in conformitate cu VDA 239-100: 2016

Compozitia chimica a otelurilor multifazice laminate la rece

Compozitia chimica a otelurilor bifazice laminate la rece

Tipul de otel C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu Tipul de otel C Si Mn P S Al Ti+ Nb Cr+ Mo B Cu
% % % % % % % % % % % % % % % % % % % %
CR290Y490T-DP <0.14 <0.50 <1.80 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20 CR570Y780T-CP <0.18 <1.00 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20
CR330Y590T-DP <0.15 <0.80 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-1.5 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20 CR780Y980T-CP <0.23 <1.00 <2.70 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20
CR440Y780T-DP <0.18 <0.80 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20 CR900Y1180T-CP <0.23 <1.00 <2.90 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20
CR590Y980T-DP <0.20 <1.00 <2.90 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20
CR700Y980T-DP <0.23 <1.00 <2.90 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20
Proprietati mecanice ale otelurilor multifazice laminate la rece (incercare in directie longitudinala)
Alungirea fractiei
Tipul de otel Limita de extindere Rezistenta la intindere BH
Proprietiti mecanice ale otelurilor bifazice laminate la rece (incercare longitudinala) p ¥ Rpo 5 ® MPa Tip1 Tip 2 Tip 3 M Fga
MPa m A somm Asomm A omm
Limita de extin- ) Alungirea fractiei n % % %
Tinul de otel der Rezistenta la .
pul de ote Re € intindere Tip1 Tip 2 Tip3 MFa CR570Y780T-CP 570-720 780-920 =11 >10 =1 >30
), R A A A
MPa mMPa g g g N Mos0/m CR780Y980T-CP 780-950 980-1140 >7 >6 >7 >30
CR290Y490T-DP|  290-380 490-600 >26 >24 >26 >0.19 >015 >30 CR900Y1180T-CP 900-1100 1180-1350 =6 =5 =8 =30
CR330Y590T-DP|  330-430 590-700 221 220 222 2018 2014 230 . . ) o ‘
Alungirea la rupere a specimenului de forma 3 este doar cu titlu informativ.
CR440Y780T-DP 440-550 780-900 215 >14 215 >0.15 >0.11 >30
CR590Y980T-DP 590 -740 980-1130 >11 >10 >11 - - >30
CR700Y980T-DP 700-850 980-1130 >9 >8 >9 - - >30 Compozitia chimica a otelurilor bifazice laminate la rece cu formabilitate imbunatatita
Tipul de otel C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu
Alungirea la rupere a specimenului de form& 3 este doar cu titlu informativ. % % % % % % % % % %
CR440Y780T-DH <0.18 <0.80 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20
CR700Y980T-DH <0.23 <1.80 <2.90 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20

Compozitia chimica a otelurilor TRIP laminate la rece

Tipul de otel C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu
% % % % % % % % % % Limita de . Alungirea fractiei n
Tioul d | tind Rezistenta la B
CRA400Y690T-TR <0.24 <2.00 <2.20 <0.050 <0.010 | 0.015-2.0 <0.20 <0.60 <0.005 <0.20 ipul de ote ex ;{" ere intindere Tip 1 Tip 2 Tip3 P
A A A a
CR450Y780T-TR <0.25 <2.20 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.20 <0.60 <0.005 <0.20 N‘f?:é " MPa 5gmm Sé}""" 5gmm Mas Mo-20/49
‘o o ‘o
CR440Y780T-DH 440-550 780-900 =19 =18 =19 >0.18 >0.13 >30
Proprietati mecanice ale otelurilor TRIP laminate la rece (incercare in directie longitudinala) CR700Y980T-DH 700-850 980-1180 =14 =13 14 - - =30
Alungirea fractiei . . X N o .
) Limita de extindere Rezistenta la - Alungirea la rupere a specimenului de formé 3 este doar cu titlu informativ.
Tipul de otel - . 4 :
R intindere Tip1 Tip 2 Tip3 n 2
00,2 N N A 10-20/Ag MPa
MPa Rm MPa 50mm 80mm 50mm
0(') DO °0
CR400Y690T-TR 400-520 690 -800 =25 >24 >26 >0.19 =40
CR450Y780T-TR 450-570 780-910 >22 >21 >23 >0.16 =40
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Tipuri de material

Foi de tabld AUTOMOTIVE - laminate la rece (acoperite sau neacoperite)

Fasii si benzi

Intervalul de materiale [in mm]

200-1650
220-6000

Latimea 400-1650 30-1650

Lungimea N/A N/A

Tolerante: laminate la cald, decapate in conformitate cu EN 10051, neacoperite sau electrogalvanizate in conformitate cu EN 10131,
galvanizate la cald in conformitate cu EN 10143. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

ice laminate la rece

Tipul de otel C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu

% % % % % % % % % %
CR860Y1100T-MS <0.13 <0.50 <1.20 <0.020 <0.025 <0.010 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20
CR1030Y1300T-MS <0.28 <1.00 <2.00 <0.020 <0.025 <0.010 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20
CR1220Y1500T-MS <0.28 <1.00 <2.00 <0.020 <0.025 <0.010 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20
CR1350Y1700T-MS <0.35 <1.00 <3.00 <0.020 <0.025 <0.010 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20

Proprietati mecanice ale otelurilor cu fazi martensitica laminate la rece (incercare in directie longitudinala)

www.vss.sk

Foi de tabld AUTOMOTIVE

Fasii si benzi

Intervalul de materiale [in mm]

Grosimea

Latimea 400-1650 30-1650

Lungimea N/A N/A

200-1650
220-6000

Tolerante: laminate la cald, decapate in conformitate cu EN 10051, neacoperite sau electrogalvanizate in conformitate cu EN 10131,
galvanizate la cald in conformitate cu EN 10143. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

Explicatia si oferta de invelisuri de acoperire si suprafete

L . Alungirea fractiei
Tipul de otel Limita dsp:jtmdere Rezister;tar\ljpintindere Tip1 Tip 2 Tip3 ’\;*;2
; a a
MPa m * somm A gomm A somm
% % %
CR860Y1100T-MS 860-1120 1100-1320 >3 >3 =3 =30
CR1030Y1300T-MS 1030-1330 1300-1550 >3 >3 >3 >30
CR1220Y1500T-MS 1220-1520 1500-1750 >3 >3 >3 > 30
CR1350Y1700T-MS 1350-1700 1700 - 2000 >3 >3 >3 > 30

92

Tip Clasa stratului de Greutatea stratului pe fata Semnatura pe EN Grosimea pe fiecare parte Densitate (g /m?)
acoperire (g/m?)
12 12-32* ZE25/25 1,7-4,5
18 18-38* 2,5-54
29 29-49* ZE50/50 41-6,9
47 47 -61* ZE75/75 6,6-8,6
EG 50 50-70* 7,0-9,9 7]
53 53-73* 7,5-10,3
60 60-80* 8,5-11,3
65 65-85* ZE100/100 9,2-12,0
70 70-90* 9,9-12,7
40 40 - 60* Z100 56-8,5
50 50-70* 7,0-9,9
60 60-90 7140 8,5-12,7
Gl 71
70 70-100 9,9-14,1
85 85-115 12,0-16,2
ns 1N5-155 2275 16,2-21,8
A 40 40 - 60* ZF100 56-8,5 71
50 50-80 ZF120 7,0-11,3
30 30-65 AS80 10-20
AS 3,0
45 45-85 AS120 15-28
30 30-55* ZM70 4,4-8,6
M 40 50-65* ZM90 5,9-10,2 6,4-6,8
50 50-80 ZM120 7,4-12,5
Tip de acoperire Greutatea acoperirii Calitatea suprafetei Tratament de suprafata (optional)
EG - acoperire zincata electrolitic U - nespecificat
Gl - acoperire prin imersie in zinc E - specificat
GA - acoperire cu zinc-fier aplicata nn/mm -/- - Pentru materiale laminate la cald
la cald _ P fara cerinte speciale privind calitatea
nn=g/m?2Pagina :
suprafetei P - Prefosfatate
AS - acoperire rezistenta la foc din aliaj _ P
N mm =g/ m2Pagina 2
de aluminiu-siliciu
ZM - acoperire zinc-magneziu aplicata
la cald
UC - neacoperit

* Pentru tipurile laminate la cald (G, GA, AS, ZM)li tipurile martensitice (ms) cu acoperire EG, greutatea invelilului de acoperire este mérité la 30 g/m? prin crelterea

limitei superioare.




