Anyagtipusok Www.vss.sk

AUTOMOTIVE lemezek - melegen hengerelt, pdcolt AUTOMOTIVE lemezek - melegen hengerelt, pdcolt

Tekercs Szalagok Tablak

Anyagtartomany [mm-ben] @ @

Tekercs Szalagok Tablak

Anyagtartomany [mm-ben] @ @

Szélesség 400-1650 30-1650 200-1650

Hosszasag N/A N/A 220-6000

Szélesség 400-1650 30-1650 200-1650

Hosszasag N/A N/A 220- 6000

Tarések: melegen hengerelt, pacolt EN 10051 szerint, bevonat nélkili vagy elektrolitikusan horganyzott az EN 10131 szerint,
tlizihorganyzott az EN 10143 szerint. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan.

Tarések: melegen hengerelt, pacolt EN 10051 szerint, bevonat nélkuli vagy elektrolitikusan horganyzott az EN 10131 szerint,
tlizihorganyzott az EN 10143 szerint. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan.

A terminolégia rendezése érdekében az Autéipari Szévetség (Verband der Automobilindustrie / VDA) ajanlast tett kozzé
a hidegalakitasra szant lapos acéltermékekrél. Ezt az ajanlast a VDA 239-100 anyag kartya tikrozi, és tobbek kozott az alacsonyon
és mikrootvozott acélokra is kiterjed.

Mikrootvozott fajtak - Hidegen alakithaté acélbél késziilt lapos termékek a VDA 239-100 : 2016 szerint

Melegen hengerelt lagyacélok kémiai tulajdonsagai

Acélminéség C Si Mn P S Al Ti Nb Cu

% % % % % % % % %
Vegyes fajtak - Lapos termékek hidegalakitashoz valé acélbél a VDA 239-100 : 2016 szerint HR300LA <12 <50 <1.30 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HR340LA <12 <50 <1.50 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HR380LA <12 <50 <1.50 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HR420LA <12 <50 <1.60 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20

Mel h Itla élok kémiai 6 étel
e HRAG0LA <12 <50 <1.65 <0.030 <0.025 <0.015 015 <010 <0.20
Acélminéség C Si Mn P S Al Ti Cu%
1y 9 9 o 9 9 o HR500LA <12 <50 <1.70 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
% % % % % % %

HRO <013 <0.50 <060 <0035 <0030 <0015 <0.30 <0.20 HR550LA <12 <60 <1.80 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HR2 <010 <0.50 <0.50 <0.025 <0.030 <0015 <030 <0.20 HR700LA <12 <60 <210 <0.030 <0.025 <0.015 >0.20 <0.10 <0.20

Melegen hengerelt lagyacélok mechanikai tulajdonsagai (keresztiranya vizsgalat)

Teljesitménypont Szakitoszilardsag Torési nyulas g 3 _‘ y S T
R MPa Termomechanikusan hengerelt acélok mechanikai tulajdonsagai (keresztiranyu vizsgalat)
Acélmindség M"%é " 3 A s Torési nyalas
A Tipus 1 5o, Acéfajta/tipus | VIR | szakiteszilérdsag 30 mm s enl0
% % Mme R MPa A Tipus 14, Tipus 24, Tipus 34, ’ nzlrg/;e ne
3 m
HRO 240-350 310-460 >28 >26 % % % % 9
HR2 180290 270 - 400 >34 -32 HR300LA 300-380 380-500 >28 =26 =24 =26 >0.14
HR340LA 340-440 420-540 =26 =24 =22 >24 >0.13
HR380LA 380-480 450-570 =24 >22 >20 222
HR420LA 420-520 480-600 =22 =20 >18 =19
HR460LA 460 - 560 520-640 =20 >18 >16 =17
HR500LA 500-620 560-700 =17 =16 =14 =15
HR550LA 550-670 610-750 >16 >14 >12 =13
HR700LA 700-850 750-950 =13 =12 =10 =11
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Anyagtipusok Www.vss.sk

AUTOMOTIVE lemezek - melegen hengerelt, pdcolt AUTOMOTIVE lemezek - melegen hengerelt, pdcolt

Tekercs Szalagok Tablak Tekercs

&

400-1650 30-1650

N/A N/A

Tablak

200-1650
220-6000

Szalagok

Anyagtartomany [mm-ben] Anyagtartomany [mm-ben]

Lemezvastagsag Lemezvastagsag

400-1650 30-1650

N/A N/A

200-1650
220-6000

Szélesség

Szélesség

Hosszasag Hosszasag

Tarések: melegen hengerelt, pacolt EN 10051 szerint, bevonat nélkuli vagy elektrolitikusan horganyzott az EN 10131 szerint,
tlizihorganyzott az EN 10143 szerint. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan.

Tarések: melegen hengerelt, pacolt EN 10051 szerint, bevonat nélkiili vagy elektrolitikusan horganyzott az EN 10131 szerint,
tlizihorganyzott az EN 10143 szerint. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférhetok megegyezés utan.

Melegen hengerelt kétfazisu acélok mechanikai tulajdonsagai (hossziranyu vizsgalat)

Acélminéség C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu
% % % % % % % % % %
HR660Y760T-CP <0.18 <1.00 <2.20 <0.050 <0.010 |0.015-0.12 <0.25 <1.00 <0.005 <0.20

Melegen hengerelt martenzites acélok mechanikai tulajdonsagai (hossziranyu vizsgalat)

Tel Torési nyulas
s eljesitménypont PO
Acélmindség J R P Szakitészilardsag Tipus1 Tipus 2 Tipus 3 B,
pg2 R _MPa A A A A MPa
MPa " % 50mm 80mm 50mm
% % %
HR900Y1180T-MS 900-1150 1180-1400 >8 =6 =5 >6 >30

Melegen hengerelt martenzites acélok kémiai tulajdonsagai

Acélminéség C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu
% % % % % % % % % %
HR900Y1180T-MS <0.25 <0.80 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.25 <1.20 <0.005 <0.20
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Vegyes fajtak - Lapos termékek hidegalakitashoz valé acélbél a VDA 239-100 : 2016 szerint

Hidegen hengerelt lagyacélok kémiai tulajdonsagai

Acélminéség C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu Torési nyudlas
% * * % % * % * * * Acélmingség | eUSSmENYPONt | o\ szilardsag Tipus1 Tious 2 Tious 3 o
HR330Y580T-DP <0.14 <1.00 <2.20 <0.060 <0.010 0.015-0.1 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20 M"Sg R, MPa f A A A MPa
& % % %
HR300Y450T-FB 300-400 450-550 227 >25 >24 >26 =30
HR440Y580T-FB 440-600 580-700 217 >16 >15 >16 =30
HR600Y780T-FB 600 -760 780-920 =15 =13 =12 >13 >30
Torési nyulas
Acélmingsé Teljesitmény- | Szakitészilard- n o
ceiminoseg pontR sag Tipus 1 Tipus 2 Tipus 3 2
02 A N N A MPa
MPa R, MPa % 50mm 80mm 50mm n r
? % % % 8 m/20 : o T
Melegen hengerelt ferrites-bainitos acélok kémiai tulajdonsagai
HR330Y580T-DP | 330-450 580-680 >23 >21 >19 >20 >0.16 >0.13 =30 Acélminéség c si Mn P s Al Ti+Nb Cr+ Mo B cu
% % % % % % % % % %
HR300Y450T-FB <0.18 <0.50 <2.00 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20
HR440Y580T-FB <0.18 <0.50 <2.00 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20
e HR600Y780T-FB <0.18 <0.50 <2.00 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20
Tl Torési nyulas
Al K ek eljesitménypont PSR
Acélminéség ) R P Szakitoszilardsag Tipus 1 Tipus 2 Tipus 3 o,
002 R MPa A A A A MPa
MPa " % 5(f)}mm 83/rnm 58/rnm
‘o o 0 ] y 4 o
AUTOMOTIVE lemezek - hidegen hengerelt (bevonva vagy bevonat néelkol)

Acélminéség C Si Mn P S Al Ti Cu%
% % % % % % %
CR1 <0.12 <0.50 <0.60 <0.055 <0.035 >0.010 <0.30 <0.20
CR2 <0.10 <0.50 <0.50 <0.025 <0.020 >0.010 <0.30 <0.20
CR3 <0.08 <0.50 <0.50 <0.025 <0.020 >0.010 <0.30 <0.20
CR4 <0.06 <0.50 <0.40 <0.025 <0.020 >0.010 <0.30 <0.20
CR5 <0.02 <0.50 <0.30 <0.020 <0.020 >0.010 <0.30 <0.20

Hidegen hengerelt lagyacélok mechanikai tulajdonsagai (keresztiranyu vizsgalat)

Torési nyudlas
Acéimingsé Teljesitmény- | Szakitdszilard- r n
célmindség pontR ,, sag Tipus 1 Tipus 2 Tipus 3
MPa R MPa Asomm Agormm Asorm r r n

% % % 90/20 m/20 10-20/Ag

CR1 140-300 140-300 >30 >28 > 30 - - -
CR2 140 -240 140 -240 >34 >34 >37 >1.3 >1.2 >0.16
CR3 140-210 140-210 >38 >38 >4 >1.8 >1.5 >0.18
CR4 140-180 140-180 >40 >39 >42 >1.9 >1.6 >0.20
CR5 110-170 110-170 >42 >4] >45 >2.1 >1.8 >0.22
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Anyagtipusok Www.vss.sk

AUTOMOTIVE lemezek - hidegen hengerelt (bevonva vagy bevonat nélkil) AUTOMOTIVE lemezek - hidegen hengerelt (bevonva vagy bevonat nélkol)

Tekercs Szalagok Tablak

Anyagtartomany [mm-ben] @ @

Lemezvastagség

Tekercs Szalagok Tablak

Anyagtartomany [mm-ben] @ @

Lemezvastagség

Szélesség 400-1650 30-1650 200-1650 Szélesség 400-1650 30-1650 200-1650

Hosszasag N/A N/A 220-6000

Hosszasag N/A N/A 220- 6000

Tarések: melegen hengerelt, pacolt EN 10051 szerint, bevonat nélkuli vagy elektrolitikusan horganyzott az EN 10131 szerint,
tlizihorganyzottaz EN 10143 szerint. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan.

Tarések: melegen hengerelt, pacolt EN 10051 szerint, bevonat nélkiili vagy elektrolitikusan horganyzott az EN 10131 szerint,
tlizihorganyzott az EN 10143 szerint. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférhetok megegyezés utan.

Mikrootvozott fajtak - Hidegen alakithaté acélbél késziilt lapos termékek a VDA 239-100 : 2016 szerint
Hidegen hengerelt kivalasos keményedésii acélok mechanikai tulajdonsagai (hossziranyu vizsgalat)

alasi hatarér- Torési nyulas
AcéiminGsg Ny“'ast',hkatare’ Szakitészilérd- r n
ceiminoseg © sag Tipus 1 Tipus 2 Tipus 3
: T Rog2 R MPa Ay A Ay
Hidegen hengerelt nagy szilardsagu IF acélok kémiai 6sszetétele MPa m %',“'“ %',“'“ %"“'“ T90/20 I/20 Mo-20/ag
Acélmindség c Si Mn P S Al Ti Nb % Cu% CRI80BH 180-240 290-370 35 >34 >37 =11 =017
% % % % % % %

CRI60IF <001 <0.30 <0.60 <0.060 <0025 >0.010 <012 <0.09 <0.20 CR2108H 210-270 320-400 34 =32 235 =1 2016 220/230
CRI8OIF <001 <0.30 <0.70 <0.060 <0.025 >0.010 <012 <0.09 <0.20 CR2408H 240-300 340-440 231 229 231 210 2015
CR210IF <001 <0.30 <0.90 <0.080 <0.025 >0.010 <012 <0.09 <0.20 CR2708BH 270-330 360-460 z29 27 z29 - 2013
CR240IF <0.01 <0.30 <1.60 <0.100 <0.025 >0.010 <012 <0.09 <0.20

A 3. alaku minta szakadasi nydlasa csak tajékoztatd jellegdl.

Hidegen hengerelt nagyszilardsagu IF acélok mechanikai tulajdonsagai (hossziranyu vizsgalat) Hidegen hengerelt, nagy szilardsagu, alacsonyon/mikroétvézétt acélok kémiai 6sszetétele

Nydlasi = o | toszilard- Torésinydlas r n Aecmingses S °S/i '\g/‘n 5 ? /;l T/I ,:l/b o
Acélmindség hatarérték sag Tipus 1 Tipus 2 Tipus 3 o o o o o o b A

,5?%; R_MPa A - - ; r ] CR210LA <010 <0.50 <1.00 <0.080 <0.030 >0.015 <015 <010 <0.20
% % % o0 e 1020k CR240LA <010 <0.50 <1.00 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
CRI60IF 160-210 280-340 =40 =38 241 =14 =15 >0.20 CR270LA <012 <0.50 <1.00 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
CRI80IF 180-240 320-400 238 235 238 z1.2 21.3 20.19 CR300LA <012 <0.50 <1.40 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
CR210IF 210-270 340-420 >36 >33 >36 211 213 2018 CR340LA <012 <0.50 <1.50 £0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
CR240IF 240-300 | 360-440 >34 >3] >34 >1.0 212 >0.27 CR380LA <012 <0.50 <1.60 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
CR420LA <012 <0.50 <1.65 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
A3. alakii minta szakadasi ny(ilésa csak tajékoztato jellegd. CR460LA <013 <0.60 <1.70 <0.030 <0.025 20,015 <015 <010 <0.20

Hidegen hengerelt, kivalasos keményedésii acélok kémiai tulajdonsagai Hidegen hengerelt nagyszilardsagu, alacsonyan/mikroétvézott acélok mechanikai tulajdonsagai (hossziranyu vizsgalat)

Acélmindség S Si Mn P S Al Cu% NyUlasi hatérér- o Torési nydlas . n
% % % % % % Acélmindség ték Szakitoszilard- Toue] Toue2 Tous3
sag pus p p

CRI80BH <0.06 <0.50 <0.70 <0.060 <0.025 20015 <0.20 s\pgg * MPa . - - r r ]

CR210BH <0.08 <0.50 <0.70 <0.085 <0.025 >0.015 <0.20 % % % oo e 1020/

CR240BH <010 <0.50 <1.00 <0.100 <0.030 20015 <0.20 CR210LA 210-300 310-410 231 229 231 210 211 20.15

CR270BH <0 <0.50 <1.00 <0.110 <0.030 >0.015 <0.20 CR240LA 240-320 320-430 229 227 229 - - 2015
CR270LA 270-350 350- 460 >27 >25 >27 - - >0.14
CR300LA 300-380 380-490 225 >23 >25 - - 2014
CR340LA 340-430 410-530 >23 >21 >23 - - >0.12
CR380LA 380-470 450-570 >21 >19 >20 - - >0.12
CR420LA 420-520 480-600 >19 217 >18 - - =011
CR460LA 460-580 520-680 217 >15 >16 - - >0.10
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AUTOMOTIVE lemezek - hidegen hengerelt (bevonva vagy bevonat nélkil)

Anyagtipusok
AUTOMOTIVE lemezek - hidegen hengerelt (bevonva vagy bevonat nélkil)

Tablak

200-1650
220-6000

Tekercs

&

400-1650 30-1650

Hosszasag N/A N/A

Tablak Szalagok

400-1650 30-1650 200-1650

N/A 220-6000

Szalagok

Tekercs

&

Anyagtartomany [mm-ben] Anyagtartomany [mm-ben]

Lemezvastagsag

Lemezvastagsag

Szélesség Szélesség

Hosszasag N/A

Tarések: melegen hengerelt, pacolt EN 10051 szerint, bevonat nélkiili vagy elektrolitikusan horganyzott az EN 10131 szerint,

Tarések: melegen hengerelt, pacolt EN 10051 szerint, bevonat nélkuli vagy elektrolitikusan horganyzott az EN 10131 szerint,
tlizihorganyzott az EN 10143 szerint. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférhetok megegyezés utan.

tlizihorganyzottaz EN 10143 szerint. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan.

Tobbfazisa acélok - Lapos hengerelt termékek hidegen alakithaté acélokbél a VDA 239-100 : 2016 szerint

Hidegen hengerelt tébbfazisi acélok kémiai 6sszetétele

Hidegen hengerelt kétfazisu acélok kémiai 6sszetétele

Acélminéség C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu Acélminéség C Si Mn P S Al Ti+ Nb Cr+ Mo B Cu
% % % % % % % % % % % % % % % % % % % %
CR290Y490T-DP <0.14 <0.50 <1.80 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20 CR570Y780T-CP <0.18 <1.00 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20
CR330Y590T-DP <0.15 <0.80 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-1.5 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20 CR780Y980T-CP <0.23 <1.00 <2.70 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20
CR440Y780T-DP <0.18 <0.80 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20 CR900Y1180T-CP <0.23 <1.00 <2.90 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20
CR590Y980T-DP <0.20 <1.00 <2.90 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20
CR700Y980T-DP <0.23 <1.00 <2.90 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20
Hidegen hengerelt tobbfazisi acélok mechanikai tulajdonsagai (hossziranyu vizsgalat)
Torési nydlas
AcélminGsé Nydlési hatdrérték | o -\ toszilérdss B
Hidegen hengerelt kétfazisu acélok mechanikai tulajdonsagai (hossziranyu vizsgalat) 9 Rpo 5 ® MPa 9 Tipus 1 Tipus 2 Tipus 3 M Fga
s MPa " Asomm *somm A omm
Nydlasi hatarér- B Toresi nydlas n % % %
Acélminéség tek Szakitoszilard- - - - .
R sag Tipus1 Tipus 2 Tipus 3 MFa CR570Y780T-CP 570-720 780-920 >11 210 =11 230
), R A A A
MPa mMPa g g g N Mos0/m CR780Y980T-CP 780-950 980-1140 >7 >6 >7 >30
CR290Y490T-DP|  290-380 490-600 >26 >24 >26 >0.19 >015 >30 CR900Y1180T-CP 900-1100 1180-1350 =6 =5 =8 =30
CR330Y590T-DP|  330-430 590-700 221 220 222 2018 2014 230 ‘ ‘ ‘ ‘
A 3. alaki minta szakadasi nydlasa csak tajékoztato jellegd.
CR440Y780T-DP 440-550 780-900 215 >14 215 >0.15 >0.11 >30
CR590Y980T-DP 590 -740 980-1130 >11 >10 >11 - - >30
CR700Y980T-DP 700 -850 980-1130 >9 >8 >9 - - >30 Hidegen hengerelt, javitott alakithatésagu kétfazisu acélok kémiai 6sszetétele
Acélminéség C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu
A 3. alaki minta szakadési nydlasa csak tajékoztaté jellegil. % % % % % % % % % %
CR440Y780T-DH <0.18 <0.80 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20
CR700Y980T-DH <0.23 <1.80 <2.90 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20

Hidegen hengerelt TRIP acélok kémiai 6sszetétele

Hidegen hengerelt nvelt folyashataru kétfazisu acélok mechanikai tulajdonsagai (hossziranyi vizsgalat)

Acélminéség C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu
% % % % % % % % % % Nyulasi Syakitossi Torési nyulas n
P zakitoszi-
CR40OY690TTR | <0.24 <2.00 £2.20 <0050 | <0010 | 0015-20 | =<0.20 <0.60 <0.005 <0.20 Acélmindség hat;'e“Ek lirdsag Tipus 1 Tipus 2 Tipus 3 ;‘sz
A A A a
CR450Y780T-TR <0.25 <2.20 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.20 <0.60 <0.005 <0.20 N‘iﬁé " MPa 5;""“ Sﬁ}mm 5;""“ Nas Mo-20/ag
‘o o ‘o
CR440Y780T-DH 440-550 780-900 =19 =18 =19 >0.18 >0.13 >30
Hidegen hengerelt TRIP acélok mechanikai tulajdonsagai (hossziranyu vizsgalat) CR700Y980T-DH 700-850 980-1180 14 =13 =14 B - =30
Torési nydlas - o . P
R Nyulasi hatarérték RN - A 3. alaki minta szakadasi nyulasa csak tajékoztato jellegdi.
Acélminéség Szakitoészildrdsag " " .
R Tipus 1 Tipus 2 Tipus 3 n 2
p0,2 R MPa A A A 10-20/Ag MPa
MPa " 50mm 80mm 50mm
0(') DO o0
CR400Y690T-TR 400-520 690 -800 =25 =24 >26 >0.19 =40
CR450Y780T-TR 450-570 780-910 >22 =21 >23 >0.16 =40
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Anyagtipusok Www.vss.sk

AUTOMOTIVE lemezek - hidegen hengerelt (bevonva vagy bevonat nélkil) AUTOMOTIVE lemezek

Tekercs Szalagok Tablak

Tekercs Szalagok Tablak

Anyagtartomany [mm-ben] @ @

Lemezvastagség

Anyagtartomany [mm-ben]

Lemezvastagség

Szélesség 400-1650 30-1650 200-1650 Szélesség 400-1650 30-1650 200-1650

Hosszasag N/A N/A 220- 6000

Hosszasag N/A N/A 220-6000

Tarések: melegen hengerelt, pacolt EN 10051 szerint, bevonat nélkuli vagy elektrolitikusan horganyzott az EN 10131 szerint,
tlizihorganyzottaz EN 10143 szerint. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan.

Tarések: melegen hengerelt, pacolt EN 10051 szerint, bevonat nélkiili vagy elektrolitikusan horganyzott az EN 10131 szerint,
tlizihorganyzott az EN 10143 szerint. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférhetok megegyezés utan.

Magyarazat és a bevonatok és feliiletek ajanlata

idegen hengerelt martenzites acélok kéi

Acélmindség C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu
% % % % % % % % % %
CR860Y1100T-MS <0.13 <0.50 <1.20 <0.020 <0.025 <0.010 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20
Tipus Bevonat osztaly Bevonat tomege oldalan- EN-en valé alairas Vastagsag oldalanként Slr(iség (g /m3)
CR1030Y1300T-MS <0.28 <1.00 <2.00 <0.020 <0.025 <0.010 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20 ként (g/m?)
CR1220Y1500T-MS <0.28 <1.00 <2.00 <0.020 <0.025 <0.010 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20 12 12-32 % ZE25/25 17-45
CR1350Y1700T-MS <0.35 <1.00 <3.00 <0.020 <0.025 <0.010 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20 18 18-38* 25-54
29 29-49* ZE50/50 41-6,9
- * -
Hidegen hengerelt martenzites-fazisos acélok mechanikai tulajdonsagai (hossziranyu vizsgalat) 47 47-61 ZE75/75 66-86
e . EG 50 50-70* 7,0-9,9 7]
Nvtilési b ‘ Torési nydlas
s s Ulasi hatarérté PSR -73* R
Acélmindség i IR Szakliosznardsag Tipus 1 Tipus 2 Tipus 3 B 53 53-73 7,5-10,3
o2 ' MPa A A A MPa 60 60-80* 8,5-11,3
MPa 50mm 80mm 50mm
% % % 65 65-85* ZE100/100 9,2-12,0
CR860Y1100T-MS 860-1120 1100-1320 >3 >3 =3 =30 70 70 - 90* 99-127
CR1030Y1300T-MS 1030-1330 1300-1550 >3 >3 >3 =30 40 40-60* 7100 5,6-8,5
CR1220Y1500T-MS 1220-1520 1500-1750 >3 >3 >3 =30 50 50-70* 7,0-9,9
CR1350Y1700T-MS 1350-1700 1700 - 2000 >3 >3 >3 =30 60 60-90 7140 8,5-12,7
Gl 71
70 70-100 9,9-14,1
85 85-115 12,0-16,2
ns 1N5-155 2275 16,2-21,8
A 40 40 - 60* ZF100 56-8,5 71
50 50-80 ZF120 7,0-11,3
30 30-65 AS80 10-20
AS 3,0
45 45-85 AS120 15-28
30 30-55* ZM70 4,4-8,6
M 40 50-65* ZM90 5,9-10,2 6,4-6,8
50 50-80 ZM120 7,4-12,5
A bevonat tipusa A bevonat tdmege Felulet minésége Feltletkezelés (opcionalis)
EG - elektrolitikusan horganyzott cink U - nem rejtett
bevonat
E -ismert
Gl - Cink mer(ilé bevonat
nn/mm -/-- Melegen hengerelt anyagokhoz,
GA - melegen réhordott cink-vas specialis fellleti minéségi igények
bevonat nn=g/m?1.oldal nélkil
P - el6foszfatozott
AS - aluminium-szilicium &tvézetl mm =g/ m? 2. oldal
tizallé bevonat
ZM - melegen felhordott cink-
magnézium bevonat
UC - bevonat nélkuli

* EG bevonattal rendelkez6 melegen hengerelt fajtak (GI, GA, AS, ZM) és martenzites fajtak (ms) esetében a bevonat tdmege a felsé hatarérték névelésével 30 g/m?
-re emelkedik.
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