Druhy materidlu

Plechy AUTOMOTIVE - valcované za tepla, mofené

Tabule

Rozsah materialu [v mm] @

400-1650 30-1650 200-1650

N/A N/A 220-6000

Tolerance: valcované za tepla, mofené dle EN 10051, nepotahované nebo elektricky zinkované dle EN 10131, Zarove zinkované
dle EN 10143. Jiné tolerance a specialni tvarovani hran jsou k dispozici po dohodé.

Ve snaze ujasnit si terminologii vydal Svaz automobilového primyslu (Verband der Automobilindustrie / VDA) doporuéeni pro ploché
ocelové vyrobky pro tvaieni za studena. Uvedené doporuéeni je zohlednéno v materialovém listu VDA 239-100 a tyka se mimo jiné
nizkolegovanych a mikrolegovanych oceli.

Mékké typy - Ploché ocelové vyrobky pro tvareni za studena dle normy VDA 239-100: 2016

Chemické sloZzeni mékkych oceli valcovanych za tepla

Druh oceli C Si Mn P S Al Ti Cu%
% % % % % % %
HRO <0.13 <0.50 <0.60 <0.035 <0.030 <0.015 <0.30 <0.20
HR2 < 0.10 <0.50 <0.50 <0.025 <0.030 <0.015 <0.30 <0.20

Mechanické vlastnosti mékkych oceli valcovanych za tepla (pfiéna zkouska)

Bod vytéznosti Pevnost v tahu Taznost pfi lomu
Ro2 R MPa
Druh oceli MPa
A VP 1 o
% %
HRO 240-350 310-460 >28 >26
HR2 180-290 270-400 >34 >32
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Plechy AUTOMOTIVE - valcované za tepla, mofené

Tabule

Rozsah materialu [v mm] @

400-1650 30-1650 200-1650

N/A N/A 220-6000

Tolerance: valcované za tepla, morené dle EN 10051, nepotahované nebo elektricky zinkované dle EN 10131, Zarove zinkované
dle EN 10143. Jiné tolerance a specialni tvarovani hran jsou k dispozici po dohodé.

Mikrolegované typy - Ploché ocelové vyrobky pro tvafeni za studena dle normy VDA 239-100 : 2016

Chemické vlastnosti mékkych oceli valcovanych za tepla

Druh oceli C Si Mn P S Al Ti Nb Cu

% % % % % % % % %
HR300LA <12 <50 <1.30 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HR340LA <12 <50 <1.50 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HR380LA <12 <50 <1.50 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HR420LA <12 <50 <1.60 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HR460LA <12 <50 <1.65 <0.030 <0.025 <0.015 20.15 <0.10 <0.20
HR500LA <12 <50 <1.70 <0.030 <0.025 <0.015 20.15 <0.10 <0.20
HR550LA <12 <60 <1.80 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HR700LA <12 <60 <210 <0.030 <0.025 <0.015 >0.20 <0.10 <0.20

Mechanické vlastnosti oceli valcovanych termomechanicky (zkousky v pfiéném sméru)

Druh/typ oceli Bod V}étéinom Pevnost v tahu Teznostpitlomu 30 mmn< enlo-

M R MPa c/2 Typ 125"““ Typ Z%ASOmm Typ 3/ # somm "0 /‘Ag

HR300LA 300-380 380-500 =28 >26 =24 >26 >0.14

HR340LA 340-440 420-540 > 26 >24 >22 >24 >0.13

HR380LA 380-480 450-570 >24 >22 >20 >22

HR420LA 420-520 480-600 >22 >20 >18 >19

HR460LA 460-560 520-640 >20 >18 >16 =17

HR500LA 500-620 560-700 =17 >16 >14 =15

HR550LA 550-670 610-750 =16 =14 =12 >13

HR700LA 700-850 750-950 >13 >12 >10 >11
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Plechy AUTOMOTIVE - valcované za tepla, mofené Plechy AUTOMOTIVE - valcované za tepla, mofené

Tabule

Rozsah materialu [v mm] @

400-1650 30-1650 200-1650

Tabule

Rozsah materialu [v mm] @

400-1650 30-1650 200-1650

N/A N/A 220-6000 N/A N/A 220-6000

Tolerance: valcované za tepla, morené dle EN 10051, nepotahované nebo elektricky zinkované dle EN 10131, Zarove zinkované
dle EN 10143. Jiné tolerance a specialni tvarovani hran jsou k dispozici po dohodé.

Tolerance: valcované za tepla, mofené dle EN 10051, nepotahované nebo elektricky zinkované dle EN 10131, Zarove zinkované
dle EN 10143. Jiné tolerance a specialni tvarovani hran jsou k dispozici po dohodé.

Mechanické vlastnosti dvoufazovych oceli valcovanych za tepla (zkousky v podélném sméru)

Chemické vlastnosti dvoufazovych oceli valcovanych za tepla

Druh oceli C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu Taznost pfilomu
% % % % % % % % % % Druh oceli Bod vytéznostiR , | Pevnostv tahu Typ1 Typ 2 Typ 3 B
HR330Y580T-DP <0.14 <1.00 <2.20 <0.060 <0.010 0.015-0.1 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20 MPa R MPa ? A A A, MPa
7 % % %
HR300Y450T-FB 300-400 450-550 =27 =25 =24 =26 =30
HR440Y580T-FB 440-600 580-700 >17 >16 >15 >16 > 30
Mechanické vlastnosti dvoufazovych oceli valcovanych za tepla (zkousky v podélném sméru)
HR600Y780T-FB 600 -760 780-920 >15 >13 >12 >13 > 30
dwvtes ) Taznost pfi lomu n
Druh oceli Bo vzteznostl Pevnost v tahu Typ1 Typ 2 Typ 3 &,
702 R MPa A A Iy A MPa
MPa " % 50mm aomm 50mm Nio [
% % * Chemické vlastnosti feriticko-bainitickych oceli valcovanych za tepla
HR330Y580T-DP | 330-450 580-680 >23 >21 >19 >20 >0.16 >0.13 > 30 Druh oceli c si Mn P s Al Ti+Nb Cr+ Mo B cu
% % % % % % % % % %
HR300Y450T-FB <0.18 <0.50 <2.00 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20
HR440Y580T-FB <0.18 <0.50 <2.00 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20
Tas . HR600Y780T-FB <0.18 <0.50 <2.00 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20
. . aznost pfi lomu
Druh oceli Bod V)R'teznostl Pevnost v tahu Typ 1 Typ 2 Typ 3 o,
002 R MPa A N N N MPa
MPa m % 50mm 80mm 50mm

Plechy AUTOMOTIVE - vdlcované za studena (potahované nebo nepotahované)

Smisené tiidy - Ploché vyrobky z oceli tvafené za studena dle normy VDA 239-100: 2016

Druh oceli C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu
% % % % % % % % % %
HR660Y760T-CP <018 <1.00 <220 <0.050 <0010 |0015-012| <0.25 <1.00 <0.005 <0.20 Chemicke vlastnosti mékkych oceli valcovanych za studena
Druh oceli C Si Mn P S Al Ti Cu%
% % % % % % %
CR1 <0.12 <0.50 <0.60 <0.055 <0.035 >0.010 <0.30 <0.20
Mechanické vlastnosti martenzitickych oceli valcovanych za tepla (zkousky v podélném sméru) CR2 <0.10 <0.50 <0.50 <0.025 <0.020 >0.010 <0.30 <0.20
Taznost pfi lomu CR3 <0.08 <0.50 <0.50 <0.025 <0.020 >0.010 <0.30 <0.20
Druh oceli Bod vytéznostiR )|  Pevnostv tahu R o1 T2 T3 o CR4 <0.06 <0.50 <0.40 <0.025 <0.020 >0.010 <0.30 <0.20
MPa R, MPa o A Ao A MPa CR5 <0.02 <0.50 <0.30 <0.020 <0.020 >0.010 <0.30 <0.20
° % % %
HR900Y1180T-MS 900-1150 1180-1400 >8 >6 >5 >6 >30

Mechanické vlastnosti oceli valcovanych za studena (zkousky v pfiéném sméru)

Bod Taznost pfi lomu ' n

. od vytéznosti

Druh oceli R, Pev;oi; \'; ;ahu Typ1 Typ 2 Typ 3

m A A A
Druh oceli C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+Mo B Cu MPa A o o To0/20 Mm/20 Mo-20/a9
% % % % % % % % % %

CR1 140-300 140-300 >30 >28 >30 - - -

HR900Y1180T-MS <0.25 <0.80 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.25 <1.20 <0.005 <0.20
CR2 140-240 140-240 >34 >34 >37 >1.3 >1.2 >0.16
CR3 140-210 140-210 >38 >38 =41 >1.8 >1.5 >0.18
CR4 140-180 140-180 >40 >39 =42 =19 >1.6 >0.20
CR5 110-170 110-170 >42 =41 >45 =21 >1.8 >0.22
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Plechy AUTOMOTIVE - valcované za studena (potahované nebo nepotahované) Plechy AUTOMOTIVE - valcované za studena (potahované nebo nepotahované)

Tabule

Rozsah materialu [v mm] @

Tabule

Rozsah materialu [v mm] @

400-1650 30-1650 200-1650 400-1650 30-1650 200-1650

N/A N/A 220-6000

N/A N/A 220-6000

Tolerance: valcované za tepla, morené dle EN 10051, nepotahované nebo elektricky zinkované dle EN 10131, Zarove zinkované
dle EN 10143. Jiné tolerance a specialni tvarovani hran jsou k dispozici po dohodé.

Tolerance: valcované za tepla, mofené dle EN 10051, nepotahované nebo elektricky zinkované dle EN 10131, Zarove zinkované
dle EN 10143. Jiné tolerance a specialni tvarovani hran jsou k dispozici po dohodé.

Mikrolegované typy - Ploché vyrobky z oceli tvafené za studena dle normy VDA 239-100: 2016
Mechanické vlastnosti oceli valcovanych za studena (zkousky v podélném sméru)

Mezni hodnota Taznost pfi lomu ' R
Druh oceli taénostl Pevr;o;;t\ ; tahu Typ1 Typ 2 Typ 3
T > y 3 y 00,2 mViFa A A A
Chemické slozeni vysoce odolnych oceli IF valcovanych za studena MPa o o o Ts0/20 Tm/20 Mo-20/a0

Druh oceli S S/" '\%ﬂ ; f /;o' T/' Nb % Cu% CRI180BH 180 - 240 290-370 >35 >34 >37 =11 >017
CRI6OIF <001 <0.30 <0.60 <0.060 <0.025 >0.010 <012 <0.09 <0.20 CR210BH 210-270 320-400 234 232 235 211 2016 220/230
CRI8OIF <0.01 <0.30 <0.70 <0.060 <0.025 >0.010 <012 <0.09 <0.20 CR2408H 240-300 340-440 231 229 >3] =10 2015
CR210IF <0.01 <0.30 <0.90 <0.080 <0.025 >0.010 <012 <0.09 <0.20 CR270BH 270-330 360-460 =29 227 229 - >0.13
CR240IF <0.01 <0.30 <1.60 <0.100 <0.025 >0.010 <012 <0.09 <0.20

Taznost pfia pretrzeni vzorku s tvarem 3 je Cisté informativni.

Mechanické vlastnosti vysoce odolnych oceli IF valcovanych za studena (zkousky v podélném sméru) Chemické sloZeni vysoce odolnych oceli nizkolegovanych/mikrolegovanych valcovanych za studena

Mezni hodnota Taznost pii lomu . " Druh oceli C Si Mn P S Al Ti Nb Cu%
Druh oceli taznosti Pevnost v tahu % % % % % % % %
Typ1 Typ 2 Typ3
Rooz R, MPa o . , CR210LA <0.10 <0.50 <1.00 <0.080 <0.030 >0.015 <015 <0.10 <0.20
N . - o r 0 n
@ % % % 20 /2 10720749 CR240LA <010 <0.50 <1.00 <0.030 £0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
CRI6OIF 160-210 280-340 =40 >38 =41 =14 =15 =0.20 CR270LA <0.12 <0.50 <1.00 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
CRI8OIF 180-240 320-400 =38 235 =38 212 =13 =019 CR300LA <012 <0.50 <1.40 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
CR210IF 210-270 340-420 >36 >33 >36 =11 =13 =018 CR340LA <0.12 <0.50 <1.50 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
CR240IF 240-300 360-440 >34 >3] >34 >1.0 =12 >0.27 CR380LA <012 <0.50 <1.60 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
. S ' CR420LA <012 <0.50 <1.65 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
Taznost pfia pfetrZeni vzorku s tvarem 3 je Cisté informativni. CRAGOLA <013 <0.60 <170 <0.030 <0.025 ~0015 <015 <010 <0.20

Chemické viastnosti vytvrzenych oceli valcovanych za studena Mechanické vlastnosti vysoce odolnych oceli nizkolegovanych/mikrolegovanych valcovanych za studena (zkousky v podéiném sméru)

Druh oceli 5/: oS/| ngn ; ; ;;I Cu% Mezni hodnota Taznost pfi lomu . n
° ° ° ° ° ° Druh oceli taznosti Pevnost v tahu Typ 1 Typ 2 Typ 3

CRI80BH <0.06 <0.50 <0.70 <0.060 <0.025 20015 <0.20 s\pg; R MPa A A a r r ]

CR210BH <0.08 <0.50 <0.70 <0.085 <0.025 >0.015 <0.20 % % % oo e 1020/

CR240BH <010 <0.50 <1.00 <0.100 <0.030 20015 <0.20 CR210LA 210-300 310-410 231 229 231 210 211 20.15

CR270BH <0 <0.50 <1.00 <0.110 <0.030 >0.015 <0.20 CR240LA 240-320 320-430 229 227 229 - - 2015
CR270LA 270-350 350- 460 >27 >25 >27 - - >014
CR300LA 300-380 380-490 225 >23 >25 - - >0.14
CR340LA 340-430 410-530 >23 >21 >23 - - >0.12
CR380LA 380-470 450-570 >21 >19 >20 - - >0.12
CRA420LA 420-520 480-600 >19 217 >18 - - =011
CRA60LA 460-580 520-680 217 =15 =16 - - >0.10
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Plechy AUTOMOTIVE - valcované za studena (potahované nebo nepotahované) Plechy AUTOMOTIVE - valcované za studena (potahované nebo nepotahované)

Tabule

=

200-1650
220-6000

Tabule

=

200-1650
220-6000

Rozsah materialu [v mm]

Rozsah materialu [v mm]

400-1650 30-1650

NVZN N/A

Tloustka Tloustka

400-1650 30-1650

N/A N/A

Tolerance: valcované za tepla, morené dle EN 10051, nepotahované nebo elektricky zinkované dle EN 10131, Zarove zinkované

Tolerance: valcované za tepla, mofené dle EN 10051, nepotahované nebo elektricky zinkované dle EN 10131, Zarove zinkované
dle EN 10143. Jiné tolerance a specialni tvarovani hran jsou k dispozici po dohodé.

dle EN 10143. Jiné tolerance a specialni tvarovani hran jsou k dispozici po dohodé.

Vicefazové ocele - Ploché vyrobky z oceli tvafené za studena dle normy VDA 239-100 : 2016

Chemické sloZeni vicefazovych oceli valcovanych za studena

Chemické sloZzeni dvoufazovych oceli valcovanych za studena

Druh oceli C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu Druh oceli C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu
% % % % % % % % % % % % % % % % % % % %
CR290Y490T-DP <0.14 <0.50 <1.80 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20 CR570Y780T-CP <0.18 <1.00 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20
CR330Y590T-DP <0.15 <0.80 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-1.5 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20 CR780Y980T-CP <0.23 <1.00 <2.70 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20
CR440Y780T-DP <0.18 <0.80 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20 CR900Y1180T-CP <0.23 <1.00 <2.90 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20
CR590Y980T-DP <0.20 <1.00 <2.90 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20
CR700Y980T-DP <0.23 <1.00 <2.90 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20
Mechanické viastnosti vicefazovych oceli valcovanych za studena (zkousky v podélném
Mezni hodnota Taznost pfi lomu
i 3 i BH
Mechanické vlastnosti dvoufazovych oceli valcovanych za studena (zkousky v podéiném sméru) Druh oceli ta;nostl Pevgo:’/c‘;atahu Typl Typ 2 Typ3 MBa
. - P02 " Asomm A aomm Asomm
Mezni hodnota Taznost pfilomu n MPa % % %
. X . BH
Druh oceli faznost Peviost tahu Typ1 Typ2 Typ3 s CR570Y780T-CP 570-720 780-920 =1 =10 =N >30
™ A A A
Ni’f;'é 552“"‘ B%’”"‘ 5‘%"‘ Nye Mo 20/ag CR780Y980T-CP 780-950 980-1140 >7 26 >7 >30
CR290Y490T-DP|  290-380 490-600 >26 >24 >26 >0.19 >015 >30 CR900Y1180T-CP 900-1100 1180-1350 =6 =5 =8 =30
CR330Y590T-DP|  330-430 590-700 221 220 222 2018 2014 =30 ‘ o ‘
Taznost pfia pretrZeni vzorku s tvarem 3 je Cisté informativni.
CR440Y780T-DP 440-550 780-900 215 >14 215 >0.15 >0.11 >30
CR590Y980T-DP 590 -740 980-1130 >11 >10 >11 - - >30
CR700Y980T-DP 700-850 980-1130 >9 >8 >9 - - >30 Chemické slozeni dvoufazovych oceli se zlepSenou tvafitelnosti valcovanych za studena
Druh oceli C Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu
Taznost pria pretrzeni vzorku s tvarem 3 je Cisté informativni. % % % % % % % % %
CR440Y780T-DH <0.18 <0.80 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20
CR700Y980T-DH <0.23 <1.80 <2.90 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20

Chemické slozeni oceli TRIP valcovanych za studena

50

Mechanické vlastnosti dvoufazovych oceli se zvy$enym kluzem valcovanych za studena (zkousky v podélném sméru)

Druh oceli C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu
% % % % % % % % % % Mezni hodno- b . Taznost pfilomu n
. - evnost v
CR400Y690T-TR <0.24 <2.00 <2.20 <0.050 <0010 | 0015-20 | <0.20 <0.60 <0.005 <0.20 Druh oceli ta t;Z”OSt' tahu Typ1 Typ 2 Typ3 ;‘sz
A A A a
CR450Y780T-TR <0.25 <2.20 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.20 <0.60 <0.005 <0.20 N‘i?wé ' MPa 5;"'"‘ Sﬁ}"‘"' 5;'""‘ n Mo-20/ag
‘o o ‘o
CR440Y780T-DH 440-550 780-900 >19 =18 >19 >0.18 >0.13 >30
Mechanické vlastnosti oceli TRIP valcovanych za studena (zkousky v podélném sméru) CR700Y980T-DH 700-850 980-1180 =14 =13 14 - =30
( Taznost pfilomu L o o,
) Mezni hodnota - TaZnost pfia pfetrzeni vzorku s tvarem 3 je Cisté informativni.
Druh oceli taznosti Pevnost v tahu
Typl Typ2 Typ3 n p
R o> ® MPa A N N 10-20/Ag MPa
A/\pPa 50mm 80mm 50mm
CR400Y690T-TR 400-520 690 - 800 =25 >24 >26 >0.19 > 40
CR450Y780T-TR 450-570 780-910 >22 >21 >23 >0.16 > 40
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Plechy AUTOMOTIVE - valcované za studena (potahované nebo nepotahované) Plechy AUTOMOTIVE

Tabule

200-1650 400-1650 30-1650

220-6000 N/A N/A

Tabule

|

200-1650
220-6000

Rozsah materialu [v mm] Rozsah materialu [v mm]

Tloustka Tloustka

400-1650 30-1650

N/A N/A

Tolerance: valcované za tepla, mofené dle EN 10051, nepotahované nebo elektricky zinkované dle EN 10131, Zarove zinkované
dle EN 10143. Jiné tolerance a specialni tvarovani hran jsou k dispozici po dohodé.

Tolerance: valcované za tepla, morené dle EN 10051, nepotahované nebo elektricky zinkované dle EN 10131, Zarove zinkované
dle EN 10143. Jiné tolerance a specialni tvarovani hran jsou k dispozici po dohodé..

Vysvétleni a nabidka povlaka a povrchovych uprav

ych oceli valcovanych za studena

92

Druh oceli C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu
% % % % % % % % % %
CR860Y1100T-MS <0.13 <0.50 <1.20 <0.020 <0.025 <0.010 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20
Typ Ttida povlaku Hmotnost povlaku na Podpis na EN Tloustka na stranu Hustota (g /m?3)
CR1030Y1300T-MS <0.28 <1.00 <2.00 <0.020 <0.025 <0.010 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20 stranu (g/m?)
CR1220Y1500T-MS <0.28 <1.00 <2.00 <0.020 <0.025 <0.010 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20 12 12-32 % ZE25/25 17-45
CR1350Y1700T-MS <0.35 <1.00 <3.00 <0.020 <0.025 <0.010 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20 18 18-38* 25-54
29 29-49* ZE50/50 41-6,9
- * -
Mechanické vlastnosti martenziticko-fazovych oceli valcovanych za studena (zkousky v podélném sméru) 47 47-61 ZE75/75 66-86
. B EG 50 50-70* 7,0-9,9 7]
Mezni hodnota Taznost pfi lomu
*
Druh oceli taznosti Pevr;ost v tahu Typ 1 Typ 2 Typ 3 B 53 53-73 75-103
Roo2 nMPa A A A MPa 60 60-80* 8,5-11,3
MPa ngm Bgmm ngm
% % % 65 65-85* ZE100/100 9,2-12,0
CR860Y1100T-MS 860-1120 1100-1320 >3 >3 =3 =30 70 70 - 90* 99-127
CR1220Y1500T-MS 1220-1520 1500-1750 >3 >3 >3 =30 50 50-70* 7,0-9,9
CR1350Y1700T-MS 1350-1700 1700 - 2000 >3 >3 >3 =30 60 60-90 7140 8,5-12,7
Gl 71
70 70-100 9,9-14,1
85 85-115 12,0-16,2
ns 1N5-155 2275 16,2-21,8
A 40 40 - 60* ZF100 56-8,5 71
50 50-80 ZF120 7,0-11,3
30 30-65 AS80 10-20
AS 3,0
45 45-85 AS120 15-28
30 30-55* ZM70 4,4-8,6
M 40 50-65* ZM90 5,9-10,2 6,4-6,8
50 50-80 ZM120 7,4-12,5
Typ povlaku Hmotnost povlaku Kvalita povrchové Gpravy Povrchové Uprava (volitelnd)
EG - Elektrolyticky pozinkovany povlak U - Nepfiznana
Gl - Zinkovany ponorny povlak nn/mm E - Pfiznana
GA - Zarovy zinko-zelezny povlak nn =g/ m?Strana -/--Pro rp’at?rlaly \{alcova?e za tep]a
bez specialnich poZadavki na kvalitu | p _ predfosfatovana
A§ - ohnlvvzdo,rny povlak ze slitiny mm =g/ m?Strana 2 povrchové tpravy
hliniku a kfemiku
ZM - zérovy zinko-hof¢ikovy povlak
UC - bez povlaku

*U typu valcovanych za tepla (G, GA, AS, ZM) a martenzitickych typ(i (ms) s poviakem EG, je hmotnost poviaku navysena o 30 g/m2 diky zvySeni horni mezni

hodnoty.
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