Rodzaje materiatu WWW.VSS.SK

Blachy gorgcowalcowane Blachy gorgcowalcowane

Ciecie wzdtuzne Arkusze ciete na wymiar Ciecie wzdtuzne Arkusze ciete na wymiar

Zakres materiatu [w mm] Zakres materiatu [w mm] @

Szerokos$¢ 400-1650 30-1650 200-1650 Szerokos$¢ 400-1650 30-1650 200-1650
Dtugosé Nie dotyczy Nie dotyczy 220-6000 Dtugosé Nie dotyczy Nie dotyczy 220-6000

Tolerancje dla tasm i arkuszy: EN 10051. Inne tolerancje i specjalne uksztattowanie krawedzi dostepne po uzgodnieniu. Tolerancje dla tasm i arkuszy: EN 10051. Inne tolerancje i specjalne uksztattowanie krawedzi dostepne po uzgodnieniu.

Gatunki miekkie - Tasmy i blachy ze stali miekkich walcowane na goraco w sposéb ciagty do obrébki plastycznej na zimno Stale konstrukcyjne - Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych z wartosciami wytrzymatosci
wg EN 10111: 2008 na uderzenia wg EN 10025 : 2019

Sktad chemiczny (analiza stopu) Skiad chemiczny po analizie wytopu dla ptaskich i dtugich produktéw wykonanych z gatunkéw stali z wartosciami udarnosci karbu

Gatunek/typ stali @ Mn P S Gatunek/typ stali c Si Mn P S N Cu
t
Kod Nr materiatu % max. % max. % max. % max. % max. % max. % max.
Kod Nr materiatu max. % max. % max. % max. % S235R 1.0038 0.17 = 1.40 0.035 0.035 0.012 0.55
DD 10332 012 0.60 0045 0045 52350 10114 017 - 1.40 0.030 0.030 0.012 0.55
DD12 1.0398 0.10 0.45 0.035 0.035
DDI13 10335 0.08 0.40 0.030 0.030 S235)2 1.0117 0.17 - 1.40 0.025 0.025 - 0.55
DD14 10389 0.08 0.35 0.025 0.025 S275|R 1.0044 0.21 - 1.50 0.035 0.035 0.012 0.55
S275)0 1.0143 0.18 - 1.50 0.030 0.030 0.012 0.55
S275)2 1.0145 0.18 - 1.50 0.025 0.025 - 0.55
S355R 1.0045 0.24 0.55 1.60 0.035 0.035 0.012 0.55
S355J0 1.0553 0.20 0.55 1.60 0.030 0.030 0.012 0.55
Wiasciwosci mechaniczne (fac.)
S$355)2 1.0577 0.20 0.55 1.60 0.025 0.025 - 0.55
R, Rm Min. wydtuzenie przy zerwaniu
S355K2 1.0596 0.20 0.55 1.60 0.025 0.025 = 0.55
Gatunek/typ stali L,=80mm L, =5,65VSO
1,0mm=<e 2,0mm<e 1,0mm<e 1,5mm<e 20mm< e 30mm<e
e<2,0mm e<4,5mm max. e<1,5mm e<2,0mm e<3,0mm e<4,5mm
Kod Nr materiatu N/mm? N/mm? N/mm? % % % %
DD11 1.0332 170-360 170-340 440 22 23 24 28
DD12 1.0398 170-340 170-320 420 24 25 26 30
DD13 1.0335 170-330 170-310 400 27 28 29 33
DD14 1.0389 170-310 170-290 380 30 31 32 36

" Jesli produkt nie ma wyraznej granicy plastycznosci, zamiast R, nalezy uzyc¢ Rz

24 25



Rodzaje materiatu

Blachy gorgcowalcowane

Ciecie wzdtuzne Arkusze ciete na wymiar

Zakres materiatu [w mm]

Szerokosé 400-1650 30-1650 200-1650

Tolerancje dla tasm i arkuszy: EN 10051. Inne tolerancje i specjalne uksztattowanie krawedzi dostepne po uzgodnieniu.

Wiasciwosci mechaniczne

WWW.VSS.sk

Blachy gorgcowalcowane

Ciecie wzdtuzne Arkusze ciete na wymiar

Zakres materiatu [w mm]

Szerokos¢ 400-1650 30-1650 200-1650

Tolerancje dla tasm i arkuszy: EN 10051. Inne tolerancje i specjalne uksztattowanie krawedzi dostepne po uzgodnieniu.

Gatunki mikrostopowe - wyroby ptaskie walcowane na goraco ze stali o wysokiej granicy plastycznosci do formowania na
zimno wg EN 10149 : 2013

Skiad chemiczny (analiza stopu) ze stali walcowanych termomechanicznie

Gatunek/typ stali Minimalna Wytrzymatosc na Prébka Min. wydtuzenie przy zerwaniu”
s . R - )
wydajnos§ rozmq?anle pozycja L =80 mm L 56545
punkt R, RV ° ) °, - o
N/mmez N/r%mz grubos¢ nominalna mm grubo$¢ nominalna mm
grubosé nomi-
nalnamm
Kod | Nrmate- <4 <3 23-<4 >10 | >1.5| >20 | >25 | 230 | >40 | >63 | >100 | >150 |>250
riatu <1 | <15 | €20 | <25 | <30 | <40 | <63 | <100 | <150 | <250 | <400
S235)R | 1.0038 235 390-510 | 360-510 |
52350 | 1.0114 235 390-510(360-510| t 171 18 19 20 21 26 | 25 | 24 | 22 21 21
52352 | 1.0117 235 390-510[360-510 - 151 16 7 18 19 24 | 23 ) 22 | 22 21 21
S275R | 1.0044 275 430-580|410-560 - 15 16 17 18 19 23 22 21 19 18 18
S275J0 | 1.0143 275 430-580|410-560 | 13 14 15 16 17 21 20 19 19 18 18
S275J)2 | 1.0145 275 430-580|410-560 t
S355)R | 1.0045 355 510-680 |470-630 - 14 15 16 17 18 22 21 20 18 17 17
$355J0 | 1.0553 355 510-680 | 470-630 - 12 13 14 15 16 20 19 18 18 17 17
S$355)2 | 1.0577 355 510-680 | 470-630 |
S355K2 | 1.0596 355 510-680 | 470-630 t

VW przypadku arkuszy, tasm i szerokich ptaskownikdw o szerokosci > 600 mm, kierunek poprzeczny (t) oznacza kierunek poprzeczny do kierunku walca. Dla wszystkich innych produktéw
warto$ci dotyczq kierunku walca (1).

Wiasciwosci mechaniczne / Chemical composition

Gatunek/typ stali | Minimalna wydaj- Wytrzymatosc Prébka Min. wydtuzenie przy zerwaniu"
nos$¢ punkt Reh” na rozcigganie pozy- _ _
N/mm? R cja L,O, 80.mm b
s . "o, grubo$¢ nominalna mm 5,65
grubo$¢ nominal- N/mm Js
namm grubos$¢ nominalna mm o
Kod | Nrmate- <45 <3 23-<45 >1.0 >1.5 >20 | >2.5 | 230 P S N
riatu <1 <15 <2.0 <25 < 3.0 | <40 | %max. | %max. | % max.
S185 | 1.0035 185 310-540| 290-510 It 10 " 12 13 14 18 . ) )
8 9 10 n 12 16
E295 | 1.0050 295 490-660| 470-610 It 12 13 14 15 16 20 0.045 | 0.045 | 0.012
10 n 12 13 14 18
E335 | 1.0060 335 590-770| 570-710 It 8 9 10 n 12 16 0.045 | 0.045 | 0.012
6 7 8 9 10 14
E360 | 1.0070 360 690-900| 670-830 It 4 5 6 7 8 n 0.045 | 0.045 | 0.012
3 4 5 6 7 10
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Gatunek/typ stali
C Mn Si P S Al Nb \ Ti Mo B
Kod Nrrir:’fite- % max. % max. % max. % max. % max. % max. % max. % max. % max. % max. % max.
S315MC 1.0972 0.12 1.30 0.50 0.025 0.020 0.015 0.09?2 0.202 0.152 — —
S355MC 1.0976 0.12 1.50 0.50 0.025 0.020 0.015 0.092 0.202 0.152 — —
S420MC 1.0980 0.12 1.60 0.50 0.025 0.015 0.015 0.092 0.202 0.152 — —
S460MC | 1.0982 0.12 1.60 0.50 0.025 0.015 0.015 0.092 0.202 0152 - —
S500MC | 1.0984 0.12 1.70 0.50 0.025 0.015 0.015 0.092 0.202 0152 - -
S550MC 1.0986 0.12 1.80 0.50 0.025 0.015 0.015 0.092 0.202 0.152 — —
S600MC 1.8969 0.12 1.90 0.50 0.025 0.015 0.015 0.092 0.202 0.222 0.50 0.005
S650MC 1.8976 0.12 2.00 0.60 0.025 0.015 0.015 0.092 0.202 0.222 0.50 0.005
S700MC 1.8974 0.12 2.0 0.60 0.025 0.015 0.015 0.092 0.202 0.222 0.50 0.005
S900MC 1.8798 0.20 2.20 0.60 0.025 0.010 0.015 0.09?2 0.202 0.252 1.00 0.005
S960MC 1.8799 0.20 2.20 0.60 0.025 0.010 0.015 0.092 0.202 0.252 1.00 0.005

VWartosci dla préby rozciggania s warto$ciami okreslonymi dla probek wzdtuznych.
2Suma Nb, Vi Ti nie moze przekracza¢ 0,22%.

Wiasciwosci mechaniczne Sktad chemiczny (analiza stopu) ze stali walcowanych termomechanicznie (long.)

Gatunek/typ stali Gorna granica plastycz- | Wytrzymato$é na rozcia- Wydtuzenie ztamania, A"
nosci ganie % min.
R, R grubos¢ nominalna w mm
N/mm? min N/mm?
Kod Nr materiatu <3 23
L,=80mm L, =5,651S,
S315MC 1.0972 315 390-510 20 24
S355MC 1.0976 355 430-550 19 23
S420MC 1.0980 420 480-620 16 19
S460MC 1.0982 460 520-670 14 17
S500MC 1.0984 500 550-700 12 14
S550MC 1.0986 550 600-760 12 14
S600MC 1.8969 600 650-820 n 13
S650MC 1.8976 650 700-880 10 12
S700MC 1.8974 700% 750-950 10 12
S900MC 1.8798 900 930-1.200 7 8
S960MC 1.8799 960 980-1.250 6 7

W przypadku arkuszy, tasm i szerokich ptaskownikéw o szerokosci < 600 mm, kierunek poprzeczny (t) oznacza kierunek poprzeczny do kierunku walca. Dla wszystkich
innych produktéw, wartosci dotyczq kierunku walca (I). W przypadku arkuszy uzywanych do produkcji walcowanych na gorqco arkuszy wzorzystych, wydtuzenie dotyczy
tylko arkusza podstawowego, a nie koricowych walcowanych na gorqco arkuszy wzorzystych.
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