Rodzaje materiatu

Blachy cynkowane elektrolitycznie

Ciecie wzdtuzne Arkusze ciete na wymiar

Zakres materiatu [w mm]

Grubose

Szerokosé 400-1650 30-1650 200-1650

Tolerancje dla tasm i arkuszy: EN 10131. Inne tolerancje i specjalne uksztattowanie krawedzi dostepne po uzgodnieniu.

Gatunki miekkie - Wyroby ptaskie walcowane na zimno ocynkowane elektrolitycznie EN 10152 : 2017

Sktad chemiczny (analiza stopu)

Gatunek/typ stali Symbol rodzai
wykoczenia c P s Mn T
WyKo ) max. % max. % max. % max. % max. %
Kod Nr materiatu powierzchni
DCO1 1.0330 +ZE 0.2 0.045 0.045 0.60 -
DCO03 1.0347 +ZE 0.10 0.035 0.035 0.45 -
DCO04 1.0338 +ZE 0.08 0.030 0.030 0.40 -
DCO5 1.0312 +ZE 0.06 0.025 0.025 0.35 -
DCO06 1.0873 +ZE 0.02 0.020 0.020 0.25 0.3
DCO07 1.0898 +ZE 0.01 0.020 0.020 0.20 0.2

Wiasciwosci mechaniczne

Gatunek/typ stali Symbol rodzau o
wykoriczenia R R, 80 Foo? ¥ Ny ?
Kod Nr materiatu powierzchni
DCO1 1.0330 +ZE -/280 270-410 28 - -
DCO3 1.0347 +ZE -/240 270-370 34 1.3 -
DCO4 1.0338 +ZE -/220 270-350 37 1.6 0.170
DCO5 1.0312 +ZE -/200 270-330 39 1.9 0.190
DCO6 1.0873 +ZE -/180 270-350 41 2.1 0.210
DCO7 1.0898 +ZE -/160 250-310 43 2.5 0.220

1) W przypadku produktéw bez wyraznej granicy plastycznosci, wartosci dla 0,2% limitu wydtuzenia (Rp0,2) sq przyjmowane jako wartosci dla granicy plastycznosci. Dla innych
produktéw obowiqzujq wartosci dla dolnej granicy plastycznosci (ReL). Dla grubosci < 0,70 mm, ale > 0,50 mm, dopuszczalna jest wyzsza o 20 MPa maksymalna wartos¢ granicy
plastycznosci. Dla grubosci < 0,50 mm dopuszczalna jest wyzsza maksymalna granica plastycznosci wynoszqca 40 MPa.

2) Dla grubosci < 0,70 mm, ale > 0,50 mm, minimalne wartosci dla Wydtuzenia ztamania sq zmniejszone o 2 jednostki, dla grubosci < 0,50 mm o 4 jednostki.

3) Wartosci r90 i n90, okreslone zgodnie z 7.5.2.3, majq zastosowanie tylko do produktow o grubosci > 0,50 mm.

4) W przypadku grubosci > 2 mm wartos¢ r90 jest zmniejszana o 0,2.
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Blachy cynkowane elektrolitycznie

Ciecie wzdtuzne Arkusze ciete na wymiar

Zakres materiatu [w mm] @

Szerokos¢ 400-1650 30-1650 200-1650

Tolerancje dla tasm i arkuszy: EN 10131. Inne tolerancje i specjalne uksztattowanie krawedzi dostepne po uzgodnieniu.

Gatunki mikrostopowe - Wyroby ptaskie walcowane na zimno o wysokiej granicy plastycznosci do formowania na zimno wykonane ze
stali mikrostopowych EN 10268 : 2013. Z dodatkowymi specyfikacjami dotyczacymi powtok, norma ta ma réwniez zastosowanie do
wyrobéw ptaskich ocynkowanych elektrolitycznie, np. H240LA + ZE 75/75.

Sktad chemiczny (analiza stopu)

Gatunek/typ stali Sktad chemiczny: procent masy
Kod Nr materiatu Cmax. % Si max. % Mn max. % P max. % Smax. % Al min. % Timax. % Nb max. %

HC180Y 1.0922 0.01 0.3 0.7 0.06 0.025 0.01 0.12 0.09
HC180B 1.0395 0.06 0.5 0.7 0.06 0.030 0.015

HC220Y 1.0925 0.01 0.3 0.9 0.08 0.025 0.01 0.12 0.09
HC220I 1.0346 0.07 0.5 0.6 0.05 0.025 0.015 0.05

HC220B 1.0396 0.08 0.5 0.7 0.085 0.030 0.015

HC260Y 1.0928 0.01 0.3 1.6 0.1 0.025 0.01 0.12 0.09
HC260I 1.0349 0.07 0.5 1.2 0.05 0.025 0.015 0.05

HC260B 1.0400 0.10 0.5 1.0 0.1 0.030 0.015

HC260LA 1.0480 0.10 0.5 1.0 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
HC300I 1.0447 0.08 0.5 0.7 0.08 0.025 0.015 0.05

HC300B 1.0444 0.10 0.5 1.0 0.12 0.030 0.015

HC300LA 1.0489 0.12 0.5 1.4 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
HC340LA 1.0548 0.12 0.5 1.5 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
HC380LA 1.0550 0.12 0.5 1.6 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
HC420LA 1.0556 0.14 0.5 1.6 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
HC460LA 1.0574 0.14 0.6 1.8 0.030 0.025 0.015 0.15 0.05
HC500LA 1.0573 0.14 0.6 1.8 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
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Rodzaje materiatu

Blachy cynkowane elektrolitycznie

Zakres materiatu [w mm]

Grubosé
Szerokos¢

Dtugos¢

Wiasciwosci mechaniczne (fac.)

Ciecie wzdtuzne

400-1650 30-1650

Tolerancje dla tasm i arkuszy: EN 10131. Inne tolerancje i specjalne uksztattowanie krawedzi dostepne po uzgodnieniu.

Arkusze ciete na wymiar

200-1650
220-6000

Wyzsza granica Vx?;kr:?:gr dhcazrat:-
Gatunek/typ stali Limit wydtuzenia p!ast.yczn?éci Wytrzyr’naioé.c' na Wydluignie Anizotropia Anizotropia pracy 4
0.2% dzieki obrébce rozcigganie zlamania ¥ pionowa pionowa "2
cieplnej?

Kod Nr materiatu Ni})ror'mzrlz BH,N/mm? R, N/mm? min. ?gt % rmax. lat r max. lat nmin. lat
HC180Y 1.0922 180-230 35 330-400 35 1.7 0.19
HC180B 1.0395 180-230 290-360 34 1.6 0.7
HC220Y 1.0925 220-270 340-420 33 1.6 0.18
HC220I 1.0346 220-270 35 300-380 34 1.4 0.18
HC220B 1.0396 220-270 320-400 32 1.5 0.16
HC260Y 1.0928 260-320 380-440 31 1.4 0.17
HC260I 1.0349 260-310 35 320-400 32 1.4 B 0.17
HC260B 1.0400 260-320 360-440 29 -

HC260LA 1.0480 260-330 350-430 26 0.15

HC300I 1.0447 300-350 35 340-440 30 1.4 - 0.16
HC300B 1.0444 300-360 - 390-480 26 -

HC300LA 1.0489 300-380 30 380-480 23 -

HC340LA 1.0548 340-420 - 410-510 21 -

HC380LA 1.0550 380-480 - 440-580 19 -

HC420LA 1.0556 420-520 - 470-600 17 -

HC460LA 1.0574 460-580 - 510-660 13 -

HC500LA 1.0573 500-620 - 550-710 12 -

1) W przypadku wyraznej granicy plastycznosci obowiqzujq wartosci dla dolnej granicy plastycznosci (ReL).
2) W przypadku grubosci > 1,2 mm nalezy dokonac specjalnych ustaleri.
3) Dla grubosci < 0,7 mm, ale > 0,5 mm, dopuszczalne sq minimalne wartosci wydtuzenia przy zerwaniu o dwie jednostki nizsze.
4) Minimalne wartosci dla r (szerokos¢) i n (szerokos¢) majq zastosowanie tylko do produktow o grubosci > 0,5 mm.
5) Dla grubosci produktu > 2 mm, wartos¢ r90 jest zmniejszona 0 0,2.
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Blachy cynkowane elektrolitycznie

Zakres materiatu [w mm]

Grubos¢
Szerokos¢

Dtugosé

Ciecie wzdtuzne Arkusze ciete na wymiar

|

400-1650 30-1650

200-1650
220-6000

Tolerancje dla tasm i arkuszy: EN 10131. Inne tolerancje i specjalne uksztattowanie krawedzi dostepne po uzgodnieniu.

Wyjasnienie i oferta powtok i powierzchni

Powierzchnie

03 Normalna powierzchnia

Dalsze przetwarzanie
P = fosforanowane
PC = fosforanowane i pasywowane chemicznie

05 Najlepsza powierzchnia

PCO = fosforanowane, pasywowane chemicznie i olejowane
PO = fosforanowane i olejowane

S = uszczelnione

C = pasywowany chemicznie

CO = pasywowany chemicznie i olejowany
O = naoliwiony

Rodzaj powtoki (AA) |  Strona arkusza A Strona arkusza B
Powtoka galwa- | Nominalna warstwa cynku z kazdej |  Minimalna warstwa cynku z kazdej 51 5 pm cynk z powto- | jako strona arkusza A
niczna, cynk strony strony ka organiczng*
Opis
P .68 7,5 pm cynk z po- 7.5 um cynk bez
dwustronnie Grubo$¢ pm Masa g/m? Grubo$¢ pm Masa g/m? wloka organiczna* | powloki organicznej
ZE25/25 2.5 18 17 12 i bez wstepnego
fosforanowania
ZE 50/50 5.0 36 4. 29
ZE 75/75 75 54 6.6 47 * Powtoki organiczne: GRANOCOAT ZE, GARDO PROTECT
ZE 100/100 10.0 72 9.1 65
jednostronnie
ZE25/0 2.5 18 1.7 12
ZE 50/0 5.0 36 41 29
ZE75/0 7.5 54 6.6 47
ZE100/0 10.0 72 9.1 65




