Rodzaje materiatu

Blachy AUTOMOTIVE - gorgcowalcowane, trawione

Ciecie wzdtuzne Arkusze ciete na wymiar

Zakres materiatu [w mm] @

Szerokosé 400-1650 30-1650 200-1650

Tolerancje: gorgcowalcowane, trawione zgodnie z EN 10051, niepowlekane lub cynkowane elektrycznie zgodnie z EN 10131, cynkowane
ogniowo zgodnie z EN 10143. Inne tolerancje i specjalne uksztattowanie krawedzi dostepne po uzgodnieniu.

W celu uporzadkowania terminologii, Stowarzyszenie Przemystu Motoryzacyjnego (Verband der Automobilindustrie / VDA)
opublikowato zalecenie dotyczace ptaskich produktéw stalowych do formowania na zimno. Zalecenie to znajduje odzwierciedlenie
w arkuszu materialowym VDA 239-100 i obejmuje miedzy innymi stale nisko- i mikrostopowe.

Gatunki miekkie - Wyroby ptaskie ze stali do formowania na zimno wg VDA 239-100: 2016

Skiad chemiczny stali miekkich walcowanych na goraco

www.vss.sk

Blachy AUTOMOTIVE - gorgcowalcowane, trawione

Ciecie wzdtuzne Arkusze ciete na wymiar

Zakres materiatu [w mm]

Szerokos¢ 400-1650 30-1650 200-1650

Tolerancje: gorgcowalcowane, trawione zgodnie z EN 10051, niepowlekane lub cynkowane elektrycznie zgodnie z EN 10131, cynkowane
ogniowo zgodnie z EN 10143. Inne tolerancje i specjalne uksztattowanie krawedzi dostepne po uzgodnieniu.

Gatunki mikrostopowe - Wyroby ptaskie ze stali do formowania na zimno wg VDA 239-100: 2016

Wiasciwosci chemiczne stali miekkich walcowanych na goraco

Gatunek stali C Si Mn P S Al Ti Cu%
% % % % % % %
HRO <013 <0.50 <0.60 <0.035 <0.030 <0.015 <0.30 <0.20
HR2 < 0.10 <0.50 <0.50 <0.025 <0.030 <0.015 <0.30 <0.20

Gatunek stali C Si Mn P S Al Ti Nb Cu

% % % % % % % % %
HR300LA <12 <50 <1.30 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HR340LA <12 <50 <1.50 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HR380LA <12 <50 <1.50 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HR420LA <12 <50 <1.60 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HR460LA <12 <50 <1.65 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HR500LA <12 <50 <1.70 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HR550LA <12 <60 <1.80 <0.030 <0.025 <0.015 20.15 <0.10 <0.20
HR700LA <12 <60 <2.10 <0.030 <0.025 <0.015 >0.20 <0.10 <0.20

Wiasciwosci mechaniczne stali migkkich walcowanych na goraco (badanie w kierunku poprzecznym)

Wiasciwosci mechaniczne stali walcowanych termomechanicznie (testowanie w kierunku poprzecznym)

Punkt wydajnosci Wytrzymato$¢ na rozcigganie Wydtuzenie ztamania
Ro2 R MPa
Gatunek stali MPa
A VP 1 o
% %
HRO 240-350 310-460 >28 =26
HR2 180-290 270-400 >34 >32

44

inosci && Wydtuzenie ztamania
Gatunek/typ stali Punkt wydajnosci Wytrzy.malos.c na n
R rozcigganie A A A 3.0mm<enl0-
M R MP A ol o, P 2%, P35 20/A
@ mie % % % % 9
HR300LA 300-380 380-500 =28 =26 =24 =26 >0.14
HR340LA 340-440 420-540 >26 =24 =22 =24 >0.13
HR380LA 380-480 450-570 >24 =22 =20 >22
HR420LA 420-520 480-600 =22 =20 >18 =19
HR460LA 460 - 560 520-640 =20 >18 >16 =17
HR500LA 500-620 560-700 =17 216 =14 =15
HR550LA 550-670 610-750 =16 =14 =12 =13
HR7O0LA 700-850 750-950 =13 =12 >10 =11
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Rodzaje materiatu WWW.VSS.SK

Blachy AUTOMOTIVE - gorgcowalcowane, trawione Blachy AUTOMOTIVE - gorgcowalcowane, trawione

Ciecie wzdtuzne Arkusze ciete na wymiar

Zakres materiatu [w mm] @

Ciecie wzdtuzne Arkusze ciete na wymiar

Zakres materiatu [w mm]

Szerokos¢ 400-1650 30-1650 200-1650

Szerokosé 400-1650 30-1650 200-1650

Tolerancje: gorgcowalcowane, trawione zgodnie z EN 10051, niepowlekane lub cynkowane elektrycznie zgodnie z EN 10131, cynkowane
ogniowo zgodnie z EN 10143. Inne tolerancje i specjalne uksztattowanie krawedzi dostepne po uzgodnieniu.

Tolerancje: gorgcowalcowane, trawione zgodnie z EN 10051, niepowlekane lub cynkowane elektrycznie zgodnie z EN 10131, cynkowane
ogniowo zgodnie z EN 10143. Inne tolerancje i specjalne uksztattowanie krawedzi dostepne po uzgodnieniu.

Wiasciwosci chemiczne stali dwufazowych walcowanych na goraco Wiasciwosci mechaniczne stali dwufazowych walcowanych na goraco (badanie w kierunku wzdtuznym)

Gatunek stali C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu Wydtuzenie ztamania
% % % % % % % % % % Gatunek stali Punkt wydajnosci | Wytrzymato$¢ na -
R, rozcigganie A Typ1 Typ2 Typ3 2
HR330Y580T-DP <0.14 <1.00 <2.20 <0.060 <0.010 0.015-0.1 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20 £ A A A MPa
MPa R MPa % 50mm 80mm 50mm
% % %
HR300Y450T-FB 300-400 450-550 >27 >25 >24 >26 > 30
. g 3 . 3 g 3 HR440Y580T-FB 440 -600 580-700 >17 >16 >15 >16 >30
Wiasciwosci mechaniczne stali dwufazowych walcowanych na goraco (badanie w kierunku wzdtuznym)
HR600Y780T-FB 600-760 780-920 >15 >13 >12 >13 >30
Punkt Wydtuzenie ztamania
Gatunek stali wydajnosci Wytrzymalosc " BH
na rozciagganie Typ1 Typ 2 Typ3 2
Rpoz R MP: A A A A MPa
MPa m a % 53/'""' Bg/mm S&mm n4_6 rm /20
° ° ° Wiasciwosci chemiczne stali ferrytyczno-bainitycznych walcowanych na goraco
HR330Y580T-DP | 330-450 580-680 >23 > 21 >19 >20 >0.16 >0.13 > 30 Gatunek stali c si Mn P s Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu
% % % % % % % % % %
HR300Y450T-FB <0.18 <0.50 <2.00 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20
HR440Y580T-FB <0.18 <0.50 <2.00 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20
- . HR600Y780T-FB <0.18 <0.50 <2.00 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20
punkt wyd W ) Wydtuzenie ztamania
. unkt wydajnosci lytrzymatos$c na o
Gatunek stali Rpoz rozcigganie A Typ1 Typ2 Typ3 MPZa
MPa Rm MPa % A5omm ABOmm Asomm

% % %

Blachy AUTOMOTIVE - zimnowalcowane (powlekane lub niepowlekane)

Wiasciwosci chemiczne stali kompleksowych walcowanych na goraco Gatunki mieszane - Wyroby ptaskie ze stali do formowania na zimno wg VDA 239-100 : 2016
Gatunek stali C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu
% % % % % % % % % %
HR660Y760T-CP <0.18 <1.00 <2.20 <0.050 <0.010 [0.015-0.12 | <0.25 <1.00 <0.005 <0.20 Wiasciwosci chemiczne stali migkkich walcowanych na zimno
Gatunek stali C Si Mn P S Al Ti Cu%
% % % % % % %
CR1 <0.12 <0.50 <0.60 <0.055 <0.035 >0.010 <0.30 <0.20
CR2 <0.10 <0.50 <0.50 <0.025 <0.020 >0.010 <0.30 <0.20
Wydtuzenie ztamania CR3 <0.08 <0.50 <0.50 <0.025 <0.020 >0.010 <0.30 <0.20
Gatunekstali | PUnKtwydajnosci | Wytrzymatosé na > o CR4 <0.06 <0.50 <0.40 <0.025 <0.020 20.010 <030 <0.20
Rooe rozcigganie A Typ1l Typ Typ3 MP
MPa R MPa % Ao Ao Acomm a CR5 <0.02 <0.50 <0.30 <0.020 <0.020 >0.010 <0.30 <0.20
" ° % % %
HR900Y1180T-MS 900-1150 1180 -1400 >8 >6 >5 >6 >30
Wiasciwosci mechaniczne stali miekkich walcowanych na zimno (testowanie w kierunku poprzecznym)
Wydtuzenie zlamania
Gatunek stali Punkt Wytrzymatosé na r n
Wiasciwosci chemiczne stali martenzytycznych walcowanych na goraco a wydajnosciR , |  rozciaganie Typl Typ2 Typ3
A A A
Gatunek stali c Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+Mo B Cu Mpa R, Mpa A g o To0/20 /20 Mo-20/a9
% % % % % % % % % %
CR1 140-300 140-300 >30 >28 >30 - - -
HR900Y1180T-MS <0.25 <0.80 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.25 <1.20 <0.005 <0.20
CR2 140-240 140-240 >34 >34 >37 >1.3 >1.2 >0.16
CR3 140-210 140-210 >38 >38 >4 >1.8 1.5 >0.18
CR4 140-180 140-180 >40 >39 >42 >1.9 >1.6 >0.20
CR5 110-170 110-170 >42 =41 >45 >21 >1.8 >0.22




Rodzaje materiatu WWW.VSS.SK

Blachy AUTOMOTIVE - zimnowalcowane (powlekane lub niepowlekane) Blachy AUTOMOTIVE - zimnowalcowane (powlekane lub niepowlekane)

Ciecie wzdtuzne Arkusze ciete na wymiar

Zakres materiatu [w mm] @

Grubose

Ciecie wzdtuzne Arkusze ciete na wymiar

Zakres materiatu [w mm]

Szerokos¢ 400-1650 30-1650 200-1650

Szerokosé 400-1650 30-1650 200-1650

Tolerancje: gorgcowalcowane, trawione zgodnie z EN 10051, niepowlekane lub cynkowane elektrycznie zgodnie z EN 10131, cynkowane
ogniowo zgodnie z EN 10143. Inne tolerancje i specjalne uksztattowanie krawedzi dostepne po uzgodnieniu.

Tolerancje: gorgcowalcowane, trawione zgodnie z EN 10051, niepowlekane lub cynkowane elektrycznie zgodnie z EN 10131, cynkowane
ogniowo zgodnie z EN 10143. Inne tolerancje i specjalne uksztattowanie krawedzi dostepne po uzgodnieniu.

Gatunki mikrostopowe - Wyroby ptaskie ze stali do formowania na zimno wg VDA 239-100 : 2016
Wiasciwosci mechaniczne stali walcowanych na zimno utwardzanych wydzieleniowo (badanie w kierunku wzdiuznym)

L o L. Wydtuzenie ztamania . n
Skiad chemiczny walcowanych na zimno wysokowytrzymatych stali IF MPa "nMPa AS%’)“"‘ Aa%”“"‘ As%”"” Ts0/20 Tm/20 Mo-20/ag
Gatunekcseal 5 > on P > Al I Nb% cu% CRISOBH 180-240 290-370 235 >34 >37 210 2017
% % % % % % %

CRIG0IF <0.01 <0.30 <0.60 <0.060 <0025 >0.010 <012 <0.09 <0.20 CR210BH 210-270 320-400 234 232 235 211 =016 220/230
CRI8OIF <0.01 <0.30 <0.70 <0.060 <0.025 >0.010 <012 <0.09 £0.20 CR2408H 240-300 340-440 231 229 231 =10 >0.15
CR210IF <0.01 <0.30 <0.90 <0.080 <0.025 >0.010 <012 <0.09 <0.20 CR270BH 270-330 360-460 229 =27 >29 - =013
CR240IF <0.01 <0.30 <1.60 <0100 <0.025 >0.010 <012 <0.09 £0.20

Wydtuzenie przy zerwaniu probki o ksztafcie 3 ma charakter wytacznie informacyjny.

Wiasciwosci mechaniczne wysokowytrzymatych stali IF walcowanych na zimno (badanie w kierunku wzdtuznym) Sktad chemiczny walcowanych na zimno stali nisko-/mikrostopowych o wysokiej wytrzymatosci

Limit wydiu- Wydtuzenie ztamania Gatunek stali C Si Mn P S Al Ti Nb Cu%
) L Wytrzymatosé r n % % % % % % % %
Gatunek stali zenia X A
na rozcigganie Typ1 Typ 2 Typ3
02 R_MPa “ . . ) ) ) CR210LA <0.10 <0.50 <1.00 <0.080 <0.030 >0.015 <015 <0.10 <0.20
MP m mm mm mm .
@ % % % %0/ /20 10207k CR240LA <0.10 <0.50 <1.00 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
CRI60IF 160-210 280-340 =40 =38 =41 =14 =15 =0.20 CR270LA <012 <0.50 <1.00 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
CRI80IF 180-240 320-400 =38 235 =38 212 =13 =019 CR300LA <0.12 <0.50 <1.40 <0.030 <0.025 >0.015 <0.15 <0.09 <0.20
CR210IF 210-270 340-420 >36 >33 >36 >11 =13 >0.18 CR340LA <0.12 <0.50 <1.50 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
CR240IF 240-300 360-440 >34 >31 >34 >1.0 >1.2 >0.27 CR380LA <0.12 <0.50 <1.60 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
‘ ' ' ' o . CR420LA <012 <0.50 <1.65 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
Wydtuzenie przy zerwaniu probki o ksztatcie 3 ma charakter wytacznie informacyjny. CRAGOLA <013 20.60 <170 20,030 20025 0015 <015 2010 2020

Wiasciwosci chemiczne stali walcowanych na zimno utwardzanych wydzieleniowo Wiasciwosci mechaniczne walcowanych na zimno stali nisko-/mikrostopowych o wysokiej wytrzymatosci (badanie w kierunku wzdtuznym)

Gatunek stali C Si Mn P S Al Cu% Wydtuzenie ztamania
% % % % % % Gatunek stali Limit wydtuzenia | Wytrzymato$¢ na r n
R o2 rozcigganie Typ1 Typ 2 Typ 3
CR180BH <0.06 <0.50 <0.70 <0.060 <0.025 >0.015 <0.20 3 R A A A
MPa nMPa o e o T90/20 Tm/20 Mo-20/,
CR210BH <0.08 <0.50 <0.70 <0.085 <0.025 >0.015 <0.20 % % % " "
CR240BH <0.10 <0.50 <1.00 <0.100 <0.030 >0.015 <0.20 CR210LA 210-300 310-410 >3] >29 > 31 >1.0 >1.1 >0.15
CR270BH <0 <050 <1.00 <0110 £0.030 20015 £0.20 CR240LA 240-320 320-430 229 227 229 - - 2015
CR270LA 270-350 350-460 >27 >25 >27 - - >0.14
CR300LA 300-380 380-490 >25 >23 >25 - - >0.14
CR340LA 340-430 410-530 >23 >21 >23 - - >0.12
CR380LA 380-470 450-570 >21 >19 >20 - - >0.12
CR420LA 420-520 480-600 >19 >17 >18 - - >0.11
CR460LA 460-580 520-680 >17 >15 >16 - - >0.10
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Rodzaje materiatu WWW.VSS.SK

Blachy AUTOMOTIVE - zimnowalcowane (powlekane lub niepowlekane) Blachy AUTOMOTIVE - zimnowalcowane (powlekane lub niepowlekane)

Ciecie wzdtuzne Arkusze ciete na wymiar

Ciecie wzdtuzne Arkusze ciete na wymiar

Zakres materiatu [w mm] @

Grubose

Zakres materiatu [w mm]

Szerokos¢ 400-1650 30-1650 200-1650

Tolerancje: gorgcowalcowane, trawione zgodnie z EN 10051, niepowlekane lub cynkowane elektrycznie zgodnie z EN 10131, cynkowane
ogniowo zgodnie z EN 10143. Inne tolerancje i specjalne uksztattowanie krawedzi dostepne po uzgodnieniu.

Szerokosé 400-1650 30-1650 200-1650

Tolerancje: gorgcowalcowane, trawione zgodnie z EN 10051, niepowlekane lub cynkowane elektrycznie zgodnie z EN 10131, cynkowane
ogniowo zgodnie z EN 10143. Inne tolerancje i specjalne uksztattowanie krawedzi dostepne po uzgodnieniu.

Stale wielofazowe - wyroby ptaskie ze stali do formowania na zimno wg VDA 239-100 : 2016

Skiad chemiczny stali dwufazowych walcowanych na zimno Skiad chemiczny walcowanych na zimno stali wielofazowych

Gatunek stali C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu Gatunek stali C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu
% % % % % % % % % % % % % % % % % % % %
CR290Y490T-DP <0.14 <0.50 <1.80 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20 CR570Y780T-CP <0.18 <1.00 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20
CR330Y590T-DP <0.15 <0.80 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-1.5 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20 CR780Y980T-CP <0.23 <1.00 <2.70 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20
CR440Y780T-DP <0.18 <0.80 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20 CR900Y1180T-CP <0.23 <1.00 <2.90 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20
CR590Y980T-DP <0.20 <1.00 <2.90 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20
CR700Y980T-DP <0.23 <1.00 <2.90 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20
Wiasciwosci mechaniczne stali zimnowalcowanych wielofazowych (badanie w kierunku wzdluznym)
Wydtuzenie ztamania
Gatunek stali Limit wydtuzenia Wytrzymato$é na B
Wiasciwosci mechaniczne stali dwufazowych walcowanych na zimno (badanie w kierunku wzdtuznym) R0z rozciaganie Typl Typ2 Typ3 MPza
MPa R MPa *somm a0 *somm
Wydtuzenie ztamania " 5%’ s%, 5&)
Gatunek stali Limit wydtuzenia | Wytrzymatos$¢ na n aH
" Rooz rozciaganie Typ1 Typ 2 Typ3 MPa CR570Y780T-CP 570-720 780-920 =11 =10 =11 =30
3 R A A A
MPa wMPa 5%’“’“ 8%"“’“ 55,}:"“ Nye Nio20/ag CR780Y980T-CP 780-950 980-1140 =7 26 >7 >30
CR290Y490T-DP|  290-380 490-600 >26 >24 >26 >0.19 2015 >30 CRI00OYT180T-CP 900-1100 1180-1350 26 25 28 =30
CR330Y590T-DP 330-430 590-700 221 >20 >22 >0.18 >0.14 >30
Wydtuzenie przy zerwaniu probki o ksztafcie 3 ma charakter wytacznie informacyjny.
CR440Y780T-DP 440-550 780-900 =215 =14 =15 >0.15 =01 >30
CR590Y980T-DP 590-740 980-1130 =11 =10 =11 - - =30
CR700Y980T-DP 700-850 980-1130 >9 >8 >9 - - >30 Skiad chemiczny walcowanych na zimno stali dwufazowych o ulepszonej formowalnosci
Gatunek stali C Si Mn P S Al Ti+ Nb Cr+ Mo B Cu
Wydtuzenie przy zerwaniu probki o ksztafcie 3 ma charakter wyfgcznie informacyjny. % % % % % % % % % %
CR440Y780T-DH <0.18 <0.80 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20
CR700Y980T-DH <0.23 <1.80 <2.90 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20
Sktad chemiczny walcowanych na zimno stali TRIP
N Wiasciwosci mechaniczne stali dwufazowych walcowanych na zimno o podwyzszonej plastycznosci (badanie w kierunku wzdtuznym)
Gatunek stali C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu
% % % % % % % % % % Limit wydtuze- | Wytrzymatos¢ Wydtuzenie ztamania n
CR400Y690T-TR <0.24 <2.00 <2.20 <0.050 <0.010 | 0.015-2.0 <0.20 <0.60 <0.005 <0.20 Gatunek stali R"‘a na rozcia- Typ 1 Typ2 Typ 3 r\j\;z
ganie A A A a
CR450Y780T-TR <0.25 <2.20 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.20 <0.60 <0.005 <0.20 Nﬁg; R MPa 55/'""‘ 8},}""" 50mm N Mo-20/ag
m o o o
CR440Y780T-DH 440-550 780-900 =19 =18 =19 >0.18 >0.13 >30
Wiasciwosci mechaniczne stali TRIP walcowanych na zimno (badanie w kierunku wzdtuznym) CR700Y980T-DH 700-850 980-1180 =14 =13 14 B B =30
Wydtuzenie ztamania L o . . .
h Limit wydtuzenia | Wytrzymatos$¢ na o Wydtuzenie przy zerwaniu probki o ksztatcie 3 ma charakter wytacznie informacyjny.
Gatunek stali . .
R, rozcigganie Typ1 Typ 2 Typ3 n 2
00,2 A N N 10-20/Ag MPa
MPa ® MPa 50mm 80mm 50mm
00 00 OO
CR400Y690T-TR 400-520 690 -800 225 =24 =26 >0.19 =40
CR450Y780T-TR 450-570 780-910 =22 221 >23 >0.16 > 40
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Rodzaje materiatu

Blachy AUTOMOTIVE - zimnowalcowane (powlekane lub niepowlekane)

Zakres materiatu [w mm]

Ciecie wzdtuzne

Arkusze ciete na wymiar

Blachy AUTOMOTIVE

Zakres materiatu [w mm]

Ciecie wzdtuzne

WWW.VSS.sk

Arkusze ciete na wymiar

Grubosé Grubos¢

400-1650 30-1650

Tolerancje: gorgcowalcowane, trawione zgodnie z EN 10051, niepowlekane lub cynkowane elektrycznie zgodnie z EN 10131, cynkowane
ogniowo zgodnie z EN 10143. Inne tolerancje i specjalne uksztattowanie krawedzi dostepne po uzgodnieniu.

200-1650
220-6000

Szerokos¢ Szerokos¢

400-1650 30-1650

Tolerancje: gorgcowalcowane, trawione zgodnie z EN 10051, niepowlekane lub cynkowane elektrycznie zgodnie z EN 10131, cynkowane
ogniowo zgodnie z EN 10143. Inne tolerancje i specjalne uksztattowanie krawedzi dostepne po uzgodnieniu.

200-1650

Dtugos¢ Dtugos¢ 220-6000

Wyjasnienie i oferta powtok i powierzchni

Sktad chemiczny stali martenzytycznych walcowanych na zimno

92

Gatunek stali C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu
% % % % % % % % % %
CR860Y1100T-MS <0.13 <0.50 <1.20 <0.020 <0.025 <0.010 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20
Typ Klasa powtoki Masa powtoki na strone Podpis na EN Grubos¢ na strone Gestos¢ (g /md)
CR1030Y1300T-MS <0.28 <1.00 <2.00 <0.020 <0.025 <0.010 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20 (g/m?)
CR1220Y1500T-MS <0.28 <1.00 <2.00 <0.020 <0.025 <0.010 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20 12 12-32 % ZE25/25 17-45
CR1350Y1700T-MS <0.35 <1.00 <3.00 <0.020 <0.025 <0.010 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20 18 18-38* 2,5-5,4
29 29-49* ZE50/50 4,1-6,9
_B1* R
Wiasciwosci mechaniczne stali martenzytyczno-fazowych walcowanych na zimno (badanie w kierunku wzdtuznym) 47 47-61 ZE75/75 66-86
L ] EG 50 50-70* 7,0-9,9 7]
Limit wydtuzenia Wytrzymato$é na Wydluzenie zlamania 53 53-73* 75-103
i Imitwy BH - ,5-10,
Gatunek stali Rooz rozcigganie Typ1 Typ2 Typ3 MEs N
MPa R MPa A Ao A 60 60-80 8,5-11,3
% % % 65 65-85* ZE100/100 9,2-12,0
CR860Y1100T-MS 860-1120 1100-1320 >3 >3 >3 >30 70 70-90* 9,9-12,7
CR1220Y1500T-MS 1220-1520 1500-1750 >3 >3 >3 =30 50 50-70* 7,0-9,9
CR1350Y1700T-MS 1350-1700 1700 -2000 >3 >3 >3 =30 60 60-90 7140 8,5-12,7
Gl 7]
70 70-100 9,9-14,1
85 85-115 12,0-16,2
15 115-155 Z275 16,2-21,8
GA 40 40-60* ZF100 56-8,5 7]
50 50-80 ZF120 7,0-11,3
30 30-65 AS80 10-20
AS 3,0
45 45-85 AS120 15-28
30 30-55* ZM70 4,4-8,6
ZM 40 50-65* ZM90 59-10,2 6,4-6,8
50 50-80 ZM120 7,4-12,5
Rodzaj powtoki Masa powtoki Jako$¢ powierzchni Obrobka powierzchni (opcjonalnie)
EG - Powtoka cynkowa cynkowana U - Nieujawniona
elektrolitycznie
E - Ujawniona
Gl - Powtoka cynkowa zanurzeniowa
nn/mm -/- - Dla materiatéw walcowanych na
GA - powtoka cynkowo-zelazowa goraco bez specjalnych wymagan
nakfadana na goraco nn=g/m2Strona dotyczacych jakosci powierzchni
P - Wstepnie fosforanowana
AS - powtoka ogniowa ze stopu mm =g/ m?Strona 2
aluminiowo-krzemowego
ZM - powtoka cynkowo-magnezowa
naktadana na goraco
UC - niepowlekana

* W przypadku gatunkéw walcowanych na goraco (Gl, GA, AS, ZM) i gatunkéw martenzytycznych (ms) z powtokg EG, masa powfoki jest zwigkszona do 30 g/m?

poprzez zwigkszenie gérnego limitu.
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