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Acelipari
Szolgaltatokozpont

Az Acélszolgaltatasi Kdzpontot(SCS)

azoknak az Ugyfeleknek hoztuk létre, akik
meghatarozott tulajdonsagokkal és feldolgozasi
szinttel rendelkezé anyagokat keresnek.

Az acélminéségek és bevonatok széles
vélasztékanak allandé elérhetéségét biztositjuk,
valamint az egyedi megrendelések lehetéségét
barmilyen paraméter mellett. A feldolgozas
magaban foglalja az attekercselést, a hosszanti
és keresztiranyl vagast, valamint védsféliakkal
valé biztositasat az egyéni igényeknek
megfeleléen.

A megbizok altal biztositott anyagok
feldolgozasaval is foglalkozunk, és a gyartasi
folyamatok magas minésége lehetévé teszi
azoknak optimalis felhasznaldsat.

Az Acélszolgaltatasi Kézpont 2008-ban kezdte meg miikodését a BP2 cég krakkoi székhelyén. Kezdetben kis és kdzepes méretli
megrendeléseket kezelt, gyors szallitasi hatariddket kinalva. A késébbi beruhazasok és a gyartdsorok bévitése a termelési kapacitas folyamatos
noévekedését és a kindlat bovilését eredményezte.

Az attorést a 2022-es év jelentette szamunkra, amikor az Acélszolgaltatasi Kézpont atkoltdzott a VSS Kosice Gj gyartdlizemébe. A Szlovakia
masodik legnagyobb varosaban talalhatd Gzem 21 000 m2 alapteriletd, és az elismert SALICO cég gépein alapuld gyartosorokkal van felszerelve.
E gyarté megoldasait évek ota elismerik az acélipar legnagyobb piaci szerepldi.

Hosszu utat tettlink meg. Napjainkban a Szervizkézpontunk elérte az évi 200 000 t kapacitast a gyartésor 300 m/perc sebesség mellett. A
tekercseket 25 t-ig kezeljlk. Bevezettiik a ferdén vagott formatumokat, és ismét kibdvitettlik a fémlemezfeldolgozas maximalis és minimalis
tartomanyait. Folyamatosan széles anyagvalasztékot kindlunk.
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Az ajanlatunk

Hosszanti vagas

A termékek széles skalajanak gyartasahoz hasznalt alacsony és
magasan feldolgozott acélanyagokat szallitunk. Vagé- és hasitdsorokkal
rendelkeziink lemezek és tekercsek szamara. Lehetéséget biztositunk
az anyag bevonasara kondenzaciogatlé bevonattal vagy védéfolidval,
egyedileg meghatdrozott paraméterekkel és tulajdonsdgokkal.

Keresztvagas /trapéz /rombusz

Kinalunk keresztvagast lapokra és kilonb6zd formakra, valamint ferde
vagast trapéz és rombusz alakd formatumokra. Kindlatunk kiterjed a
méretek és formak széles skaldjara, a megnovelt sikossagu vagasra
(az egyedileg elfogadott EN-szabvanyok szerint), valamint az anyag
védelmére és csomagolasara.

Tekercselés

Tekercselési szolgaltatasokat nyujtunk akar 25 t sulyd tekercsek esetében
is. Gyors atcsévélési folyamatot és alacsony suly eltérést biztositunk. A
tekercseket kondenzaciogatlo bevonattal vagy védéfolidval borithatjuk
be. A feldolgozott anyagot szakszertien védjlk és csomagoljuk.

WWW.VSS.sk

Védelem és csomagolas

A feldolgozott anyagot szakszerien biztositjak és taroljak.

A hosszaban levagott tekercseket fuggélegesen, , Szemel fol” taroljak
egy raklapon vizszintesen elhelyezve szankon a taroldshoz megfeleléen
rogzitik. A tablak esetében az elkilénités és a csomagolas a beérkezett
megrendelésnek megfeleléen egyedi igényekre szabottan torténik.

Lap perforacié

Fémlemezeket perfordlunk 2 mm vastagsagig fém- és szerves
bevonatokkal, a formdk és méretek széles skalajan. A perforalt lemezeket
Ujra profilalhatjuk, hogy példaul szerkezeti elemeket készitstink beldlik.
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Hosszanti vagas

Hosszirdnyl vagas, szalagokra hasitds egyedi igények szerint.

Miiszaki paraméterek*

Lemezvastagsag 0,4-4,0 mm
Kezdé szélesség 400-1650 mm
A tekercsek maximdlis sulya 25t

Vagasi szélességtartomany 30-1650 mm

A vagott szalag szélességének

PP . +/-0,2 mm
tlrési tartomanya /

A vagott szalag belsé atmérdje 508-610 mm

A fémlemezek csomagolasara és védelmére tobbféle
maodszert kindlunk. A csomagoldsi mdédszerek részleteia 17.
oldalon taldlhatok.

[EN) @ 180

* A feltlintetett adatok a VSS ajanlatdbdl szarmazd bemeneti anyagra vonatkoznak. A bérgyartasba dtadott anyag esetében a
paraméterek meghatarozasdhoz az értékesitési osztallyal valé konzultacié sziikséges. A bemeneti anyag szélességébe vald

beavatkozasa nélkuli tekercselésre és hosszirdnyl vagasra az alabbi szabvanyok szerinti kohaszati tlrések érvényesek:

- EN 1014 3: méret- és alaki tiirések,
-EN 10326, EN 10327: fémbevonatok és feliileti minéség,
-10169: szerves bevonatok és feliileti minéség EN.
-1SO 9001: 2015

WWW.VSS.sk
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Elényok

Kezelt anyagvastagsag tartomanya:
Modern géppark. 0,4 mm-4,0 mm.

A szalag vagasi szélességtartomanya:
30 mm-1650 mm.
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Tekercseles

Vagas el6tt a lemezt fel lehet védéfolidzni vagy
paramentesitd bevonattal ellatni.

WWW.VSS.sk

Bemeneti paraméterek

A tekercsek maximalis sulya 25t

A szalag maximalis szélessége 1650 mm
Lemezvastagsag 0,4-4,0 mm

A tekercsek csomagolasara és védelmére tobbféle mddszert

kinalunk. A csomagolasi modszerek részletei a 17. oldalon

talalhatok.

* A feltlintetett adatok a VSS ajanlatabdl szar

[EN/ (© 1S0 A termeék elonyei

mazo6 bemeneti anyagra vonatkoznak. A bérgyartasba atadott anyag esetében a

paraméterek meghatarozasdhoz az értékesitési osztallyal valé konzultacié sziikséges. A bemeneti anyag szélességébe vald

beavatkozasa nélkuli tekercselésre és hosszirdnyl vagasra az alabbi szabvanyok szerinti kohaszati tlrések érvényesek:

Gyors atcsévélési folyamat Alacsony tekercs kimeneti sdlyok Professzionalis csomagolas

- EN 1014 3: méret- és alaki tiirések,

-EN 10326, EN 10327: fémbevonatok és feliileti minéség,

-10169: szerves bevonatok és feliileti minéség EN. m @
-I1SO 9001: 2015 O
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Keresztvagds /trapéz /rombusz

Keresztiranyu vagas vagy tablasitas egyedi igények szerint.

Miszaki paraméterek*
Lemezvastagsag 0,4-4,0 mm
Minimalis formatummeéret 200%220 mm
Maximalis tablahossz 16506000 mm
Trapéz/rombusz 35°
Alak +/-1°
Hosszusagi tirés:
+/-0,35 mm 2000
mm-es lemezeknél.
Mérettlirések Ezenkiviil: +/-
0,1 mm minden
2000 mm feletti
futométerre.
az EN szabvanyok
A lemez sikkifekvése szerint vagy egyedi
megallapodas alapjan

Példak tablakformakra

[EN] @ 180

* A feltlintetett adatok a VSS ajanlatdbdl szarmazd bemeneti anyagra vonatkoznak. A bérgyartasba dtadott anyag esetében a
paraméterek meghatarozdsahoz az értékesitési osztallyal valé konzultacid sziikséges. A bemeneti anyag szélességébe vald
beavatkozasa nélkuli tekercselésre és hosszirdnyl vagasra az alabbi szabvanyok szerinti kohaszati tlrések érvényesek:

- EN 1014 3: méret- és alaki tiirések,
-EN 10326, EN 10327: fémbevonatok és feliileti minéség,
-10169: szerves bevonatok és feliileti minéség EN.
-1SO 9001: 2015
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A fémlemezek csomagolasara és
védelmére tobbféle mddszert
kinalunk. A csomagolasi médszerek
részleteia 17. oldalon taldlhatok.

A termék elonyei

Alak Trapéz/rombusz Vagas megnovelt lapossaggal Professzionalis csomagolas

pH  E== g
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TA1AA 1B1AA 1D1AA TF1AA

Vedelem és csomagolds

A feldolgozott anyagot szakszerlen védjik és taroljuk. A hosszaban
hasitott tekercseket a raklapon allé helyzetben taroljuk acél pantokkal
Osszekotve, vagy zsugorfoli§zva.

A tablas siklemezek esetében a valogatas és a csomagolas az egyedi 1AIBA 1B1BA 1D1BA TFIBA
igényekhez igazodik a beérkezett megrendelésnek megfeleléen.

Biztonsagi féliak (bevont lemezek)
A lemezek védelme érdekében az ligyfél kérésére védéfolidval latjuk el. Nalunk alap, hogy olyan félidt hasznalunk, melynek ragaszto rétegének
Osszetétele az adott lemezbevonathoz passzol a vizsgalatoknak megfeleléen: a ragasztoréteg és a folia tipusat és vastagsagat ugy hataroztuk meg,

hogy maximalisan megfelel tapadasa legyen, és hogy nem karositsa a bevonatot az eltavolitaskor. Kiildonb6zé paraméterekkel rendelkezé félidkat
kindlunk, amelyeket egyedileg lehet kivalasztani, figyelembe véve:

103 w X
0 ~ R~

v

Ragaszté Fényatereszto képesség UV sugaraknak ellenall
* akril, vizbézis - 5koldgiai, vizzel * fedd és atlatszo foliak. * 1 hénaptdl 12 hénapig. 2A1)A

lemoshato,
 akril, oldészer alapu - nem oldédik

vizben, matt bevonatokhoz hasznaljuk
* gumi, olddszer alapu - nem oldédik

vizben, poliészter bevonatokhoz

hasznaljuk.

3A1JI
M
Para kondenzaciéja A folia vastagsaga Alkalmazas
* paramentesité bevonat. ¢ 35-100pm. ¢ univerzalis féliak, a bevonat
tipusahoz és specialis
Foélia tipusa alkalmazasokhoz, példaul
lézervagashoz (Fiber). 3A1KI 311KI 2AI1LA 3AI1LI
* MATT/FENYES
VCI folia LDPE inhibitorral
A sik lemezek LDPE-géatléval elldtott VCI-félidval védhetdk. Ez egy korrdézidgatld félia, amely a szallitas és tarolds soran korrézidnak vagy
nedvességnek kitett anyagok védelmére szolgal. A félia tartdssaga:
* antisztatikus tulajdonsagok:
9 hoénap 3nu Tekintse meg a termékek csomagolasi és
termékvédelmi részletes ajanlatunkat a

* VCl-gatlé:

csomagolasi kataldgusunkban.

12 hénap, feltéve, hogy a térolasi feltételeket betartjak.

16
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Lemez perfordcio

A perforalt lemezeket széles korben hasznaljak a kivant stilushatas
eléréséhez a kiilsé és belsé épitészetben. A fémlemez perforacio

tokéletes a szell6zé fuggonyfalrendszerekhez, vagy a homlokzat belulrél

térténd megvilagitasahoz .

A perforalt lemezeket butorok vagy haztartasi készilékek elemeként

is hasznaljak. A perforacio a gyartdi és ipari létesitményeken
hangszigetelést és hangelnyelést is biztosit.

Az allando kindlatunkbdl fémes és szerves bevonatl lemezek perforalasat

kinaljuk. *

A perforalt lemezeket atprofilozhatjuk burkolatok és szerkezeti elemek
elkészitéséhez, mint példaul: trapéz- és hullamlemezek, falkazettak,
A SKRIN kazettas homlokzatburkolat valamint LINEA homlokzati panelek.

A perforaciokat sokféle méretben és formaban készitjiik :

— kerek,

—  ovalis (Un. babos),

— hatszégletd,

—  csillag,

——  Szabalytalan.

O
b
O
%
2

Miiszaki paraméterek
A szalag maximalis szélessége 1500 mm
A lemez vastagsaga 0,4-2,0 mm

* Ezen kivll a megrendelé altal biztositott anyagok
perforalasara is van méd. A részletekrél az értékesitési
osztaly tud informaciét adni.

A termek elonyei

Kulénbozé formak

o<>0
S

Vastagsagok széles tartomanya

K2
T
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Nagy pontossag és megismételhetéség




' AN AT
! r-;.‘_.r'l']a l'l jj.
AL Ll LT A1RY )

AU AT AR
7. LAY | 4
A\ I‘l"p.: Pr \\\ A A

L
[
\
¥ r




Anyagtipusok

GREENSTEEL @

A BP2 kiséri és alakitja az 6koldgiai acélgyartasra valo attérést. Az acélipar jelenleg atfogd atalakulason megy keresztll a klimasemleges
nyersacélgyartas irdnyaba. A jévében az acélgyartas nagy valoszinliséggel a kdzvetlen hidrogén felhasznalasaval térténd redukciés (DR)
eljarasbdl szarmazo vasszivacson fog alapulni. Ez a vasszivacs tovabbi feldolgozasra elektromos ivkemencében (EAF) vagy nyersacél elééllitdsara
oxigénkonverterben torténd olvasztas utdn hasznalhato fel. Az ezt kdvetd finomitasi Iépések a technika jelenlegi dllasa szerint valtozatlanok
maradnak. A sikeres CO,-csékkentés eléfeltétele a zOld hidrogén eléallitasa és a megfelelé mennyiség megujulé energiaellatas.

Acéla CO, teljes redukalasa, vagy a CO, tovabbi felhasznalasa / aCO_korforgas iranyitasa. A szlikséges miiszaki létesitmények és infrastruktura
kiépitése és létrehozasa mar javaban folyik. Ugyfeleink szamara szivesen szallitjuk a termékportfolionk bevalt technoldgidibdl valamint az elismert
gyartélizemekbdl a CO,-csdkkentett kibocsatast acélbdl készilt rendelkezésre all6 acélfajtakat és fellileti bevonatokat 1:1 alapon. A BP2 teljesen
fuggetlen a nagyvallalatoktdl és az acélmUivektdl, és az is marad, mivel ez biztositja szamunkra a vildgpiacon barhol az acél beszerzésének
szabadsagat, hogy az egyéni kivansagokat és igényeket kielégitsiik. Az On megrendeléséhez igazitott dkoldgiai acéltermékeket kdzvetleniil az
acélmlivektdl vasaroljuk, igy garantalni tudjuk, hogy a CO,-csdkkentés szazalékos mértéke kielégiti az Ugyfél egyediigényeit. Ezt kdvetéen On
tanusitvanyt kap, amely igazolja az On altal megrendelt termékek CO,-kibocsatasanak megtakaritasat, természetesen azok az acélmivekben vald
rendelkezésre allasatél fliggden.

Most azt a célt tlztik ki magunk elé, hogy 2030-ra elérjlk a klimasemlegességet.

ArcelorMittal

Green steel certificate .-
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Természetes gaz (CH,)

A megfelelé mennyiségl

klimasemleges hidrogén
rendelkezésre allasa,

a kozvetlen redukcios
folyamatban toérténé
rugalmas foldgazfelhasznalas
lehet6vé teszia CO,-
kibocsatas jelentés
csokkentését.
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darabos ércek
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Olvasztéegység

Fémhulladék

Vasszivacs
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DRI Elektromos kemence
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Nyersacél

8

Oxygénkonverter

'} 9@

Gazkonverter

G—oO

Folyékony nyersfém
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A hidrogén
és a hulladék
™\ felhasznalasaval torténd

kozvetlen redukcio a
klimasemleges acél
eléallitasanak két
alapvetd osszetevdje.

Ujrahasznositasi kohaszat
A

Ontvény

C
]

219
8 8 Profilozas

GREEN STEEL
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Melegen hengerelt féemlemezek Melegen hengerelt fémlemezek

Tekercs Szalagok Tablak Tekercs Szalagok Tablak

&~ =
400-1650 30-1650 200-1650
220-6000

Hosszasag INVZ: N/A

Anyagtartomany [mm-ben] Anyagtartomany [mm-ben]

Lemezvastagsag

Lemezvastagsag
200-1650
220-6000

400-1650 30-1650

Hosszasag N/A N/A

Szélesség Szélesség

Szalagok és lapok tlirései: EN 10051. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan. Szalagok és lapok tlirései: EN 10051. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan.

Lagy fajtak -Folytatélagosan melegen hengerelt lagyacélbél késziilt szal k és féml
azEN 10111 : 2008 szerint.

k hidegalakitasra Szerkezeti acélok - Melegen hengerelt termékek 6tvozetlen szerkezeti acélokbél,

EN 10025 : 2019 szerinti iitészilardsagi értékekkel.

Kémiai 6sszetétel (6tvozetelemzés) Kémiai 6sszetétel olvadékelemzés utan a bevagasi iitésallosagi értékekkel rendelkezé acélfajtakbol késziilt lapos és hosszi termékek esetében

Acélfajta/tipus C Mn P S Acélfajta/tipus c Si Mn p S N, Cu
Kod Anyagszam % max. % max. % max. % max. % max. % max. % max.
Kod Anyagszam max. % max. % max. % max. % S235R 1.0038 0.17 = 1.40 0.035 0.035 0.012 0.55
DD 10332 012 0.60 0045 0045 52350 10114 017 - 1.40 0.030 0.030 0.012 0.55
DD12 1.0398 0.10 0.45 0.035 0.035
DDI13 10335 0.08 0.40 0.030 0.030 S$235)2 1.0117 0.17 = 1.40 0.025 0.025 - 0.55
DD14 10389 0.08 0.35 0.025 0.025 S275R 1.0044 0.21 - 1.50 0.035 0.035 0.012 0.55
S275)0 1.0143 0.18 - 1.50 0.030 0.030 0.012 0.55
S275)2 1.0145 0.18 - 1.50 0.025 0.025 - 0.55
S355|R 1.0045 0.24 0.55 1.60 0.035 0.035 0.012 0.55
S355J0 1.0553 0.20 0.55 1.60 0.030 0.030 0.012 0.55
Mechanikai tulajdonsagok (latin)
S$355)2 1.0577 0.20 0.55 1.60 0.025 0.025 - 0.55
R, Rm Minimalis szakadasi nydlas
S355K2 1.0596 0.20 0.55 1.60 0.025 0.025 - 0.55
Acélfajta/tipus L,=80mm L, =5,65VS0
1,0mm=<e 2,0mm<e 1,0mm<e 1,5mm<e 20mm< e 30mm<e
e<2,0mm e<4,5mm max. e<1,5mm e<2,0mm e<3,0mm e<4,5mm
Kéd Anyagszam N/mm? N/mm? N/mm? % % % %
DD11 1.0332 170-360 170-340 440 22 23 24 28
DD12 1.0398 170-340 170-320 420 24 25 26 30
DD13 1.0335 170-330 170-310 400 27 28 29 33
DD14 1.0389 170-310 170-290 380 30 31 32 36

" Amennyiben a terméknek nincs egyértelmii folydshatdra, R, helyett R

2%

PO,2-t

kell haszndlni.
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Melegen hengerelt fémlemezek Melegen hengerelt féemlemezek

Tekercs Szalagok Tablak Tekercs Szalagok Tablak

Anyagtartomany [mm-ben] Anyagtartomany [mm-ben]

Szélesség 400-1650 30-1650 200-1650 Szélesség 400-1650 30-1650 200-1650

Hosszasag N/A N/A 220-6000 Hosszasag N/A N/A 220-6000

Szalagok és lapok tlirései: EN 10051. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan. Szalagok és lapok tlirései: EN 10051. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan.

Mikrootvozott fajtak legen hengerelt lapos termékek nagy folyashatara acélokbdl hidegalakitasra az EN 10149 : 2013 szabvany
i tulajdonsagok szerint.
Acélfajta/tipus Minimalis Szakitdszilardsag A minta Minimalis szakadasi nytlas”
teljesitmény- R helyze- _ _
pontR,! N/ ol ~ L,=80mm - L,=5651s,
N/mme Névleges vastagsag mm Névleges vastagsag mm ) ) S y — y
Termomechanikusan hengerelt acélok kémiai 6sszetétele (6tvézetelemzés)
Névleges vasta- —
gség mm Acélfajta/tipus C Mn Si P s Al Nb v Ti Mo B
Kéd | Anyagszém <4 <3 >3-<4 510 | >15 152015251230 | 40 | >63 | >100 | >150 | > 250 Kéd Anyagszém | % max. % max. % max. % max. % max. % max. % max. % max. % max. %6 max. %6 max.
<1 [ <1.5]<20]<25|<30) <40 | <63 | <100 | <150 | <250 | <400 S315MC | 1.0972 012 1.30 0.50 0025 | 002 | 0015 | 0092 | 0202 | 0152 - -
S235)R 1.0038 235 390-510|360-510 |
$23500 | 1.0114 235 390-510 360-510| t 17 18 19 1 20 | 2 26 | 25 | 24 | 22 | 21 21 S355MC | 1.0976 012 1.50 0.50 0.025 0.020 0.015 0.092 0.202 0152 — —
$2352 | 1.0117 235 390-510|360-510| - 15 016 | 17 118 | 19 24 | 23 | 22 | 22 21 | 2
S420MC 1.0980 0.12 1.60 0.50 0.025 0.015 0.015 0.092 0.202 0.152 — —
S275)R 1.0044 275 430-580|410-560 - 15 16 17 18 19 23 22 21 19 18 18 2 2 2 _ _
S275)0 1.0143 275 430-580|410-560 | 13 14 15 16 17 21 20 19 19 18 18 S460MC 10982 012 1.60 0.50 0.025 0015 0015 0.09 0.20 015
S275)2 1.0145 275 430-580|410-560 t S500MC 1.0984 0.12 1.70 0.50 0.025 0.015 0.015 0.092 0.202 0.152 — —
S355)R 1.0045 355 510-680 |470-630 - 14 15 16 17 18 22 21 20 18 17 17 S550MC 1.0986 0.12 1.80 0.50 0.025 0.015 0.015 0.092 0.202 0.152 — —
S355J0 1.0553 355 510-680 |470-630 - 12 13 14 15 16 20 19 18 18 17 17 2 2 2
$355)2 10577 355 510-680 | 470-630 | S600MC 1.8969 0.12 1.90 0.50 0.025 0.015 0.015 0.09 0.20 0.22 0.50 0.005
S355K2 1.0596 355 510-680 |470-630 t S650MC 1.8976 0.12 2.00 0.60 0.025 0.015 0.015 0.092 0.202 0.222 0.50 0.005
S700MC 1.8974 0.12 2.10 0.60 0.025 0.015 0.015 0.092 0.202 0.222 0.50 0.005
S900MC 1.8798 0.20 2.20 0.60 0.025 0.010 0.015 0.092 0.202 0.252 1.00 0.005
Y Lapok, szalagok és < 600 mm szélességli laposacélok esetében a keresztirdny (t) a henger irdnydval keresztirdnyt jelenti. Minden mds termék esetében az értékek a henger irdnydra (1)
vonatkoznak. S960MC 1.8799 0.20 2.20 0.60 0.025 0.010 0.015 0.092 0.202 0.252 1.00 0.005

A szakitovizsgalat értékei a hossziranyl prébatestekre meghatarozott értékek.

Mechanikai tulajdonsagok / Kémiai 6sszetétele 2Az Nb, V és Ti 6sszege nem haladhatja meg a 0,22%-ot.
Acélfajta/tipus Minimalis teljesit- Szakitészilardsag Aminta Minimalis szakadasi nytlas”
ANVv- )] ) -
. . . Névleges vastagsag mm 5,65 Mechanikai tulajdonsagok Kémiai 6sszetétel (6tvézetelemzés) termomechanikusan hengerelt acéloknal (long.)
Névleges vasta- | Névleges vastagsag mm s
gsag mm o Acélfajta/tipus Felsé folyashatar Szakitoszildrdsag Térési nyulas, AV
R, R % min.

Kéd Anyagszam <4.5 <3 23-<4.5 >10 | >1.5 | >20 | >25 | =23.0 P S N N/mm? min N/mm? Névleges vastagsag mm-ben

<1 <15 <20 | €25 | £3.0 | £4.0 | %max. | % max. | % max. Kod Anyagszém <3 >3
S185 1.0035 185 310-540| 290-510 It 10 " 12 13 14 18 ) . . L,=80mm |-O=5,65‘/5O

8 9 10 n 12 16 S315MC 1.0972 315 390-510 20 24
E295 | 1.0050 205 490-660| 470-610 | It 12 | 13 14 | 15 | 16 | 20 |0045] 0045 | 0.012 S355MC 1.0976 355 430-550 19 23
10 n 12 13 14 18 S420MC 1.0980 420 480-620 16 19
E 335 1.0060 335 590-770| 570-710 It 8 9 10 n 12 16 0.045 | 0.045 | 0.012 S460MC 1.0982 460 520-670 14 17
6 / 8 ° 10 14 S500MC 1.0984 500 550-700 12 14
E 360 1.0070 360 690-900| 670-830 It 431 i (53 Z s 11(1) 0.045 | 0.045 | 0.012 S550MC 10986 550 600-760 2 1
S600MC 1.8969 600 650-820 n 13

S650MC 1.8976 650% 700-880 10 12

S700MC 1.8974 700 750-950 10 12

S900MC 1.8798 900 930-1.200 7 8

S960MC 1.8799 960 980-1.250 6 7

" Lapok, szalagok és < 600 mm szélességli laposacélok esetében a keresztirdny (t) a henger irdnydval keresztirdnyt jelenti. Minden mds termék esetében az értékek a henger
irdnydra (1) vonatkoznak. A melegen hengerelt mintds lapok elédllitdsdhoz haszndlt lapok esetében a nyulds csak az alaplapra vonatkozik, és nem a végtermékként melegen
hengerelt mintds lapokra.
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Hidegen hengerelt fémlemezek Hidegen hengerelt fémlemezek

Tekercs Szalagok Tablak Tekercs Szalagok Tablak
Anyagtartomany [mm-ben] Anyagtartomany [mm-ben]

Lemezvastagsag Lemezvastagsag

200-1650
220-6000

Szélesség 400-1650 30-1650

Hosszasag N/A N/A

Tarések: EN 10131 szerint .Egyéb tlrések és egyedi élformazasok hozzaférhetok megegyezés utan.

Lagy fajtak - Hidegen hengerelt lapos ter k hidegalakitasra valé lagyacélbél EN 10130 : 2007

Kémiai 6sszetétel (6tvézetelemzés)

Szélesség 400-1650 30-1650

Hosszasag N/A N/A

200-1650
220-6000

Tarések: EN 10131 szerint .Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan.

Fajtak zoma ashoz - Hidegen h elt lapos termékek hidegalakitasra valé lagyacélbél EN 10209 : 2013

Kémiai 6sszetétel (6tvozetelemzés)

Acélfajta/tipus Cmax. % P max. % Smax. % Mn max. % Ti max. % Acélfajta/tipus C Ti Mn P S
Kod Anyagszam Kéd Anyagszdm
DCO1 1.0330 0.12 0.045 0.045 0.60 N DCOTEK 1.0390 0.08 - 0.60 0.045 0.050
DCO3 1.0347 0.10 0.035 0.035 0.45 - DCO4EK 1.0392 0.08 - 0.50 0.030 0.050
DCO4 1.0338 0.08 0.030 0.030 0.40 N DCOSEK 1.0386 0.08 - 0.50 0.025 0.050
DCO5 1.0312 0.06 0.025 0.025 0.35 - DCOGEK 1.0869 0.02 0.30 0.50 0.020 0.050
DCO6 1.0873 0.02 0.020 0.020 0.25 0.3 DCO3ED 1.0399 9 - 0.40 0.035 0.050
DCO7 1.0898 0.01 0.020 0.020 0.20 0.2 DCO4ED 1.0394 9 - 0.40 0.030 0.050
DCO6ED 1.0872 0.02 0.30 0.35 0.020 0.050
Mechanikai tulajdonsagok (keresztiranyu vizsgalat) Mechanikai tulajdonsagok (latin)
Acélfajta/tipus R R, Ag? [ Ny, Acélfajta/tipus R R, Ag? foo??
Kod Anyagszam N/mm? N/mm? min. % min. min. Kod Anyagszam N/mm2" N/mm? min. min.
DCO1 1.0330 -/280 270-410 28 - - DCO1TEK 1.0390 270 270-390 30 -
DCO3 1.0347 -/240 270-370 34 1.3 - DCO4EK 1.0392 2209 270-350 36 -
DCO4 1.0338 -/210 270-350 38 16 0.180 DCOSEK 1.0386 220 270-350 36 1.5
DCO5 1.0312 -/180 270-330 40 1.9 0.200 DCOGEK 1.0869 190 270-350 38 16
DCO6 1.0873 /170 270-330 a 21 0.220 DCO3ED 10399 240 270-370 34 -
DCO7 1.0898 -/150 250-310 44 2.5 0.230 DCO4ED 10394 2209 250-350 38 -
DCO6ED 1.0872 190 250-350 38 1.6

1) Ha a folyashatar nem egyértelmd, akkor a 0,2 %-os nydléshatérra (R

A<0,70 mm, de > 0,50 mm vastagsagok esetében a minimalis térési n

i

vonatkozo értékek érvényesek, ha egyértelmd, akkor az alsé folyashatérra (R,,) vonatkozé értékek érvényesek.
sérték 2 egységgel alacsonyabb és a < 0,50 mm vastagsagok esetében 4 egységgel alacsonyabb érték

megengedett.
1) Az egyértelmi folyashatérral nem rendelkezé termékek esetében a 0,2 %-os nyuléshatar (R , f) értékeit kell a folyashatar értékeinek tekinteni. Mas termékek esetében az also f,{%gnggge’gm’ de > 0,50 mm vastagsagok esetében a miniméls térési nycilésérték 2 eqységgel alacsonyabb és a < 0,50 mm vastagsagok esetében 4 egységgel alacsonyabb érték
folyashatérra (R ,) vonatkozo értékek érvényesek. A< 0,70 mm, de > 0,50 mm vastagsédgok esetében 20 MPa-val magasabb maximélis folyashatarérték megengedett. A < 0,50 mm-es y

3) Az r értékek csak a > 0,50 mm vastagsagu termékekre alkalmazandok. A > 2 mm-es vastagsagok esetében az r értéket 0,2-vel kell csékkenteni.

4) A> 0,50 mm-es vastagsagok esetén a folyashatar maximalisan elérheti a 225 N/mm? értéket.

5) ADCO3ED és DCO4ED acélfajtakat altalaban szilérd fazisban dekarbonizaljak. A dekarbonizélés utén az elemzésnek legfeljebb 0,004%-0s széntartalmat kell mutatnia.

6) Ha az tigyfél elGirja, a DCO4EK acélfajta 0,7 mm és 1,5 mm kizotti vastagsagban is széllithaté Re < 210 N/mm? és A80 = 38% értékkel. A matt feliilet eléréséhez sziikséges felileti
érdesség ertékének kivalasztasa a gyart6 feladata.

vastagsagok esétében 40 MPa magasabb maximélis folydshatérérték megengedett.
2) < 0,70 mm, de > 0,50 mm vastagsagok esetén a térési nyulas minimalis értékei 2 egységgel, < 0,50 mm vastagsagok esetén 4 egységgel csékkennek.
3) Az, és n,, értékek csak a > 0,50 mm vastagsagu termékekre alkalmazhatok.

4)A> ¥ mm-és vastagsagok esetében az r,, értéket 0, 2-vel csokkentik.

28 29



Anyagtipusok

Hidegen hengerelt fémlemezek

Tekercs Szalagok Tablak

Anyagtartomany [mm-ben]

Szélesség 400-1650 30-1650 200-1650

Hosszasag N/A N/A 220-6000

Tarések: EN 10131 szerint .Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférhetok megegyezés utan.

Mikrootvozott fajtak - Hidegen hengerelt nagy folyashatara lapos termékek hidegalakitashoz mikrootvézétt acélokbdl
EN 10268 : 2013

Kémiai 6sszetétel (6tvozetelemzés)

Acélfajta/tipus
c o Simax. % Mn max. % P o S o Al max. % Timax. % Nb max. %
Kod Anyagszém max. % max. % max. %

HC180Y 1.0922 0.01 0.3 0.7 0.06 0.025 0.01 0.12 0.09
HC180B 1.0395 0.06 0.5 0.7 0.06 0.030 0.015

HC220Y 1.0925 0.01 0.3 0.9 0.08 0.025 0.01 0.12 0.09
HC220I 1.0346 0.07 0.5 0.6 0.05 0.025 0.015 0.05

HC220B 1.0396 0.08 0.5 0.7 0.085 0.030 0.015

HC260Y 1.0928 0.01 0.3 1.6 0.1 0.025 0.01 0.12 0.09
HC260I 1.0349 0.07 0.5 1.2 0.05 0.025 0.015 0.05

HC260B 1.0400 0.10 0.5 1.0 0.1 0.030 0.015

HC260LA 1.0480 0.10 0.5 1.0 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
HC300I 1.0447 0.08 0.5 0.7 0.08 0.025 0.015 0.05

HC300B 1.0444 0.10 0.5 1.0 0.12 0.030 0.015

HC300LA 1.0489 0.12 0.5 1.4 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
HC340LA 1.0548 0.12 0.5 1.5 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
HC380LA 1.0550 0.12 0.5 1.6 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
HC420LA 1.0556 0.14 0.5 1.6 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
HC460LA 1.0574 0.14 0.6 1.8 0.030 0.025 0.015 0.15

HC500LA 1.0573 0.14 0.6 1.8 0.030 0.025 0.015 0.15

1) Ha a folyashatér nem egyértelmi akkor a 0,2 %-os nyulashatarra (R, ) vonatkozo értékek érvényesek, ha egyértelmd, akkor az als folyashatérra (R, ) vonatkozo értékek érvényesek.

A< 0,70 mm, de > 0,50 mm vastagsagok esetében a minimalis torési Ayilasértek 2 egységgel alacsonyabb és a < 0,50 mm vastagsagok esetében 4 egységgel alacsonyabb érték megengedett.
2)A<0, 7g mm, de > 0,50 mm vastagsagok esetében a minimalis torési nyuldsérték 2 egységgel alacsonyabb és a < 0,50 mm vastagségok esetében 4 egységgel alacsonyabb érték
megengedett.

3) Az r értékek csak a > 0,50 mm vastagsagu termékekre alkalmazandok. A> 2 mm-es vastagsagok esetében az r értéket 0,2-vel kell csékkenteni.

4) A> 0,50 mm-es vastagsagok esetén a folyashatar maximalisan elérheti a 225 N/mm? értéket.

5) ADCO3ED és DCO4ED acélfajtakat altalaban szilérd fazisban dekarbonizaljék. A dekarbonizélas utan az elemzésnek legfeljebb 0,004%-os széntartalmat kell mutatnia.

6) Ha az tigyfél el6irja, a DCO4EK acélfajta 0,7 mm és 1,5 mm kézitti vastagségban is széllithaté Re < 210 N/mm? és A80 = 38% értékkel. A matt feliilet eléréséhez sziikséges feliileti
érdesség ertékének kivélasztasa a gyarto feladata.
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Hidegen hengerelt fémlemezek

Tekercs Szalagok Tablak

Anyagtartomany [mm-ben]

Szélesség 400-1650 30-1650 200-1650

Hosszasag N/A N/A 220-6000

Tarések: EN 10131 szerint .Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan.

Termomechanikusan hengerelt (hosszi) acélok mechanikai tulajdonsagai.

Acélfajta/tipus Nylﬁllaot f;i%té rér- ;?Télzsiﬁ;?a’? ak Szakitdszilardsag | Torési nyulas ¥ Zi?g?:?): anﬁggt?g) Fl,?ag (za-)z) 4) miigedsél}ltfgzo é Z ]
| Kesonhetcen
Kod Anyagszam Nﬁ;mz BH, N/mm? R N/mm? min.ﬁsger% r max. quer r min. quer rmin. quer
HC180Y 1.0922 180-230 35 330-400 35 1.4 1.7 0.19
HC180B 1.0395 180-230 290-360 34 1.6 0.17
HC220Y 1.0925 220-270 340-420 33 1.6 0.18
HC220I 1.0346 220-270 35 300-380 34 1.4 0.18
HC220B 1.0396 220-270 320-400 32 1.5 0.16
HC260Y 1.0928 260-320 380-440 31 1.4 0.17
HC260I 1.0349 260-310 35 320-400 32 1.4 0.17
HC260B 1.0400 260-320 360-440 29
HC260LA 1.0480 260-330 350-430 26
HC300I1 1.0447 300-350 35 340-440 30 0.16
HC300B 1.0444 300-360 390-480 26
HC300LA 1.0489 300-380 380-480 23
HC340LA 1.0548 340-420 410-510 21
HC380LA 1.0550 380-480 440-580 19
HC420LA 1.0556 420-520 470-600 17
HC460LA 1.0574 460-580 510-660 13
HCS500LA 1.0573 500-620 550-710 12

1) Az egyértelmi folyashatar esetén az alacsonyabb folyashatérra (R, ) vonatkozo értékek érvényesek.

2) A> 1,2 mm vastagsagok esetén egyedi megegyezéseket meg kell tenni.

3) A< 0,7 mm, de > 0,5 mm vastagsagok esetén a szakadasi nyulas 2 egységgel alacsonyabb minimélis értékei megengedettek. A< 0,5 mm-es vastagsagok esetében négy egységgel
alacsonyabb minimalis értékek megengedettek.

4) Az r (szélesség) és n (szélesség) minimalis értékei csak a > 0,5 mm-es termékvastagsagokra alkalmazhatok.

5) A> 2 mm-es termékvastagsagok esetében az r,, érték 0,2-vel csdkken.
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Hidegen hengerelt fémlemezek Hidegen hengerelt fémlemezek

Tekercs Szalagok Tablak

Anyagtartomany [mm-ben] @ @

Tekercs Szalagok Tablak

Anyagtartomany [mm-ben]

Szélesség 400-1650 30-1650 200-1650

Hosszasag N/A N/A 220-6000

Szélesség 400-1650 30-1650 200-1650

Hosszasag N/A N/A 220-6000

Tarések: EN 10131 szerint .Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférhetok megegyezés utan. Tarések: EN 10131 szerint .Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan.

Tébbfazisa acélok - Hid h elt termékek tobbfazisu hidegalakitasra valé acélokbol EN 10338 : 2015

9 9

Kémiai 6sszetétel (6tvozetelemzés) Mechanikai tulajdonsagok (latin)

Acélfajta/tipus . i . come | e y . Acélfajta/tipus NyGlasi hatarérték | Szakitészilardsag Nydls mi‘l‘;zse';'tg’;é‘:n lf:r::n";j’;“r;zgg;
i i max. Simax. Mn max. max. max. Al max. max. max. max. max. max max BH
Kod Anyagszam Kéd Anyagszam Roo2 R N/n;m2 A % Moue N/m?’n2
N/rpmz " min. r'r?ion. min. min.
DP-steels min.
HCT450X 1.0937 0.14 0.75 2.00 0.080 0.015 0.015-1 1.00 0.15 0.15 0.005 DP-steels
HCT490X 1.0939 014 0.75 2.00 0.080 0015 | 0.015-1 1.00 0.5 015 0.005 HCT450X 1.0937 260-340 450 27 0.16 30
HCT590X 1.0941 0.15 0.75 2.50 0.080 0015 | 0.015-1.5 1.40 0.15 0.005 HCT490X 1.0939 290-380 490 24 0.15 30
HCT780X 1.0943 0.18 0.80 2.50 0.080 0015 |0.015-2.0 1.40 0.15 0.20 0.005 HCT590X 1.0941 330-430 590 24 0.14 30
HCT980X 1.0944 0.20 1.00 2.90 0.080 0.015 | 0.015-2.0 1.40 0.15 0.005 HCT780X 1.0943 440-550 780 14 - 30
HCT980XG 1.0997 0.23 1.00 2.90 0.080 0.015 | 0.015-2.0 1.40 0.15 0.22 0.005 HCT980X 1.0944 590-740 980 10 - 30
TRIP-steels HCT980XG 1.0997 700 -850 980 8 - 30
HCT690T 1.0947 0.24 2.00 2.20 0.080 0.015 | 0.015-2.0 0.60 0.20 0.20 0.005 TRIP-steels
HCT780T 1.0948 0.25 2.00 2.20 0.080 0.015 |0.015-2.0 0.60 0.20 0.005 HCT690T 1.0947 400-520 690 23 0.19 40
CP-steels HCT780T 1.0948 450-570 780 21 0.16 40
HCT600C 1.0953 0.18 0.80 2.20 0.080 0.015 |0.015-2.0 1.00 0.15 0.005 CP-steels
HCT780C 1.0954 0.18 1.00 2.50 0.080 0.015 | 0.015-2.0 1.00 0.15 0.005 HCT600C 1.0953 350-500 600 16 - 30
HCT980C 1.0955 0.23 1.00 2.70 0.080 0.015 |0.015-2.0 1.00 0.15 0.005 HCT780C 1.0954 570-720 780 10 - 30
MP-steels HCT980C 1.0955 780-950 980 6 - 30
HCT1180G2 |  1.0969 0.23 1.20 2.90 0.080 0015 |0.015-1.4 1.20 0.15 0.005 MP-steels
HCT1180G2 1.0969 900-1,150 1180 4 - 30




Anyagtipusok

TOzihorganyzott fémlemezek

Tekercs Szalagok Tablak

Anyagtartomany [mm-ben] @ @

Lemezvastagség

Szélesség 400-1650 30-1650 200-1650

Hosszasag N/A N/A 220-6000

Szalagok és lapok tlirései: EN 10143. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférhetok megegyezés utan.

WWW.VSS.sk

TOzihorganyzott féemlemezek

Tekercs Szalagok Tablak

Anyagtartomany [mm-ben]

Szélesség 400-1650 30-1650 200-1650

Hosszasag N/A N/A 220-6000

Szalagok és lapok tlirései: EN 10143. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan.

Lagy fajtak - A hidegalakitashoz valé lagyacélbodl késziilt szal k és lemezek, Folytatélagosan hékezelt EN 10346 : 2015

Hidegen alakithaté lagyacélok kémiai 6sszetétele (6tvozetelemzés)

Acélfajta/tipus Kémiai dsszetétel Tomegszazalék
A feluletkezelés tipusanak szim-

Kod Anyagszam béluma mai:. % Simax. % Mn max. % ma)F:. % ma)s(‘ % Ti max. %
DX51D 1.0917 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 0.18 0.5 1.20 0.12 0.045 0.30
DX52D 1.0918 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 0.12 0.5 0.60 0.10 0.045 0.30
DX53D 1.0951 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 0.12 0.5 0.60 0.10 0.045 0.30
DX54D 1.0952 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 0.12 0.5 0.60 0.10 0.045 0.30
DX55D 1.0962 +AS 0.12 0.5 0.60 0.10 0.045 0.30
DX56D 1.0963 +Z, +ZF, +ZA, +AS, +ZM 0.12 0.5 0.60 0.10 0.045 0.30
DX57D 1.0853 +Z, +ZF, +ZA, +AS, +ZM 0.12 0.5 0.60 0.10 0.045 0.30
Z =Tuzihorganyzads ZF = Galvanizildas ZA=Galfan AZ= Galvalume AS = Tuzialuminiumozott ZM = Cink-Magnézium

Mechanikai tulajdonsagok (latin)

Acélfajta/tipus ) o Nydlasi hatarérték | Szakitoszilardsag | Térésinytlas Z‘:‘?Z%Ct’i%: miizedse';'t:(;’z"ézn
A feltletkezelés tipusanak
Koéd Anyagszam szimboluma ’\I;‘ep‘; R MPa ASU%)% Iy Min Ny, Min.

DX51D 10917 | +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM - 270-500 22 - -
DX52D 10918 | +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS,+ZM | 140-3003) 270-420 26 - -
DX53D 1.0951 +7,+ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 140-260 270-380 30 - -
DX54D 1.0952 +Z,+ZA 120-220 260-350 36 1.69 018
DX54D 1.0952 +ZF, +ZM 120-220 260-350 34 1.49 018
DX54D 1.0952 +AZ 120-220 260-350 36 - -
DX54D 1.0952 +AS 120-220 260-350 34 1.499 0.189
DX55D © 1.0962 +AS 140-240 270-370 30 - -
DX56D 1.0963 +Z,+ZA 120-180 260-350 39 1.99 0.21
DX56D 1.0963 +ZF, +ZM 120-180 260-350 37 1799 0.209
DX56D 1.0963 +AS, +AZ 120-180 260-350 39 1799 0.20%
DX57D 1.0853 +Z,+ZA 120-170 260-350 a 214 0.22
DX57D 1.0853 +ZF, +ZM 120-170 260-350 39 1.999 0.214
DX57D 1.0853 380-480 120-170 260-350 4 1.999 0.214

1) Ha a folyashatar nem egyértelmii, akkor a 0,2 %-os nydlashatarra (R ,,) vonatkozé értékek érvényesek, ha egyértelmd, akkor az alsé folyashatarra (R, ) vonatkoz értékek érvényesek.
2) Atorési nyulas csokkentett minimélis értékei a kivetkezs termékvastagsagokra vonatkoznak: 0,50 mm < t < 0,70 mm (minusz 2 egység) 0,35 mm < t & 0,50 mm (minusz 4 egység)

és t< 0,35 mm (minusz 7 egység).

3) Az A osztalyu feliiletek esetében a maximalis folyashatar értéke Re = 360 MPa.

4) 1,5mm < t< 2 mm esetén az r, minimalis értéke 0,2 -vel csdkken. t = 2 mm esetén az r,, minimélis értéke 0,4 -el csGkken.

5) Az r,, minimélis értéke a kdvetkezG termeékvastagsagok esetén : 0,50 mm < t < 0,70 mm 6, 2-vel; 0,35 mm < t< 0,50 mm 0,4-gyel és t < 0,35 mm 0,6-tal csékken.

A minimélis n,-érték a kbvetkez6 termékvastagségok esetén: 0,50 mm < t < 0,70 mm 0,01-gyel; 0,35 mm < t < 0,50 mm 0,03-mal és t < 0,35 mm 0,04-gyel csGkken.

6)[ I;igye(lirhr;’%e kel; Vﬁ/ﬂni g)DX55D +S termékek minimalis torési nyulasi értékét, amely nem megegyez6 a szokésos rendszerrel. A DX55D + AS termékek a legjobb h6allésag szerint vannak
jeléive. a =1 N/mm
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Szerkezeti acélok - Folytatélagos tiizi-marto6 eljarassal bevont szalagok és lemezek szerkezeti acélokb6l EN 10346 : 2015

Kémiai osszetétel (6tvozetelemzés)

Acélfajta/tipus
Afellletkezelés tipusanak szimboluma Cmax. % Simax. % Mn max. % P max. %
Kéd Anyagszam
$220GD 1.0241 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +ZM 0.20 0.60 1.70 0.10
S250GD 1.0242 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 0.20 0.60 1.70 0.10
S280GD 1.0244 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 0.20 0.60 1.70 0.10
S320GD 1.0250 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 0.20 0.60 1.70 0.10
S350GD 1.0529 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 0.20 0.60 1.70 0.10
S390GD 1.0238 +Z, +ZF, +ZA, +ZM, +AZ 0.20 0.60 1.70 0.10
S420GD 1.0239 +Z, +ZF, +ZA, +ZM, +AZ 0.20 0.60 1.70 0.10
S450GD 1.0233 +Z, +ZF, +ZA, +ZM, +AZ 0.20 0.60 1.70 0.10
S550GD 1.0531 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +ZM 0.20 0.60 1.70 0.10
Mechanikai tulajdonsagok (long.)
Acélfajta/tipus Nyulasi hatarérték Szakitoszildrdsag Torési nydlas
Kod Anyagszém A fellletkezelés tipusanak szimboluma T\;’l "P Z: fAsza) Aa::%

S220GD 1.0241 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +ZM 220 300 20
S250GD 1.0242 +Z,+ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 250 330 19
S280GD 1.0244 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 280 360 18
S320GD 1.0250 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 320 390 17
S350GD 1.0529 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 350 420 16
S390GD 1.0238 +Z, +ZF, +ZA, +ZM, +AZ 390 460 16
S420GD 1.0239 +Z, +ZF, +ZA, +IM, +AZ 420 480 15
S450GD 1.0233 +Z, +ZF, +ZA, +IM, +AZ 450 510 14
S550GD 1.0531 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +ZM 550 560 -

1) Ha a folyashatar egyértelmd, akkor a fels6 folyashatérra (R, ) vonatkozo értékek érvényesek.
2) Az S550GD kivételével minden acél esetében a szakitoszilardsag esetében 140 MPa tartomény elvérhato.
3) A Térési nytlas csokkentett minimalis értékei a termék t> 0,50 mm (4 egységgel kevesebb) és 0,50 mm < t < 0,70 mm (2 egységgel kevesebb) vastagsaga esetén alkalmazandok.
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Anyagtipusok

TOzihorganyzott fémlemezek

Tekercs Szalagok Tablak

Anyagtartomany [mm-ben]

Lemezvastagség

Szélesség 400-1650 30-1650 200-1650

Hosszasag N/A N/A 220-6000

Szalagok és lapok tlirései: EN 10143. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférhetok megegyezés utan.

Mikrootvozott fajtak -Folytatolagosan melegen bevont acélszalagok és -lemezek nagy folyashataru acélbél hidegalakitasra
aEN 10346 : 2015 szabvany szerint

Kémiai 6sszetétel (6tvozetelemzés)

Acélfajta/tipus Afeliiletkezelés tipusanak Kémiai 6sszetétel Tomegszazalék
Kod Anyagszam szimbdluma Cmax.% | Simax.% |Mnmax.% | Pmax.% | Smax.% |Al_, min.%|Nbmax.% | Timax.%
HX160YD 1.0910 0.01 0.30 0.60 0.06 0.025 >0.010 0.09 0.12
HX180YD 1.0921 0.01 0.30 0.70 0.06 0.025 >0.010 0.09 0.12
HX180BD 1.0914 0.06 0.30 0.70 0.06 0.025 >0.015 0.09 0.12
HX220YD 1.0923 0.01 0.30 0.90 0.08 0.025 >0.010 0.09 0.12
HX220BD 1.0919 0.08 0.50 0.70 0.08 0.025 >0.015 0.09 0.12
HX260YD 1.0926 0.01 0.50 1.60 0.10 0.025 >0.010 0.09 0.12
HX260BD 1.0924 0.10 0.50 1.00 0.10 0.025 >0.010 0.09 0.12
HX260LAD 1.0929 0.1 0.50 1.00 0.030 0.025 20.015 0.09 0.15
HX300YD 1.0927 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 0.015 0.30 1.60 0.10 0.025 >=0.010 0.09 0.12
HX300BD 1.0930 0.1 0.30 0.80 0.12 0.025 >0.010 0.09 0.12
HX300LAD 1.0932 0.12 0.50 1.40 0.030 0.025 >0.015 0.09 0.15
HX340BD 1.0945 0.1 0.50 0.80 0.12 0.025 >0.010 0.09 0.12
HX340LAD 1.0933 0.12 0.50 1.40 0.030 0.025 >0.015 0.09 0.15
HX380LAD 1.0934 0.12 0.50 1.50 0.030 0.025 >0.015 0.09 0.15
HX420LAD 1.0935 0.12 0.50 1.60 0.030 0.025 >0.015 0.09 0.15
HX460LAD 1.0990 0.15 0.50 1.70 0.030 0.025 >0.015 0.09 0.15
HX500LAD 1.0991 0.15 0.50 1.70 0.030 0.025 >0.015 0.09 0.15

1) Ha a folydshatdr egyértelmd, akkor az alsé folydshatdrra (R, ) vonatkozo értékek érvényesek.

2) A térési nydlds csékkentett minimdlis értékei a kbvetkezé termékvastagsdgokra vonatkoznak: 0,50 mm < t < 0,70 mm (minusz 2 egység) 0,35 mm < t < 0,50 mm
(minusz 4 egység) és t < 0,35 mm (minusz 7 egység).

3) AS, AZ, ZF és ZM bevonatok esetében az A, minimdlis értékei 2 egységgel, az r,, minimdlis értékei pedig 0,2 egységgel csékkennek.

4) 1,5mm < t < 1,99 mm termékvastagsdg esetén az r, minimdlis értékei 0,2-vel cs6kkennek. > 2 mm termékvastagsdg esetén az r, minimdlis értékei 0,4-gyel cs6kkennek.
5) Az r90 minimdlis értéke a kdvetkezd termékvastagsagok esetén csékken: 0,50 mm < t < 0,70 mm 0,2-vel; 0,35 mm < t < 0,50 mm 0,4-gyel és t < 0,35 mm 0,6-tal. Azn,,

minimdlis értéke a kévetkezd termékvastagsdgok esetén csékken: 0,50 mm < t < 0,70 mm 0,01-gyel; 0,35 mm < t < 0,50 mm 0,03-mal és t < 0,35 mm 0,04-gyel
(1 MPa = 1 N/mm?). B = kivdldsos keményedés LA = alacsonyan 6tvézétt (mikrodtvozott) Y =kézbensé rétegek nélkiil (IF acél)
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WWW.VSS.sk

TOzihorganyzott féemlemezek

Tekercs Szalagok Tablak

Anyagtartomany [mm-ben]

Lemezvastagség

Szélesség 400-1650 30-1650 200-1650

Hosszasag N/A N/A 220-6000

Szalagok és lapok tlirései: EN 10143. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan.

Mechanikai tulajdonsagok (latin)

. .. | Kemencében | Figgle- e
p—— s | s oo I | o | S
A fellletkezelés tipusanak mutatéja zotropia
szimbdluma BH. MPa A 29
D O A T
N/mm? min. quer

HX160YD 1.0910 160-220 N 300-360 37 1.9 0.20
HX180YD 1.0921 180-240 - 330-390 34 1.7 0.18
HX180BD 1.0914 180-240 30 290-360 34 1.5 0.16
HX220YD 1.0923 220-280 - 340-420 32 1.5 0.17
HX220BD 1.0919 220-280 30 320-400 32 1.2 0.15
HX260YD 1.0926 260-320 - 380-440 30 1.4 0.16
HX260BD 1.0924 260-320 30 360-440 28 - -
HX260LAD 1.0929 260-320 - 350-430 26 - -
HX300YD 1.0927 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 300-360 - 390-470 27 1.3 0.15
HX300BD 1.0930 300-360 30 400-480 26 - -
HX300LAD 1.0932 300-380 - 380-480 23 - -
HX340BD 1.0945 340-400 30 440-520 24 - -
HX340LAD 1.0933 340-420 - 410-510 21 - -
HX380LAD 1.0934 380-480 N 440-560 19 - -
HX420LAD 1.0935 420-520 - 470-590 17 - -
HX460LAD 1.0990 460 - 560 - 500-640 15 - -
HX500LAD 1.0991 500-620 - 530-690 13 - -
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Anyagtipusok WWW.VSS.SK

TOzihorganyzott fémlemezek TOzihorganyzott féemlemezek

Tekercs Szalagok Tablak Tekercs Szalagok Tablak

Anyagtartomany [mm-ben] Anyagtartomany [mm-ben]

Szélesség 400-1650 30-1650 200-1650 Szélesség 400-1650 30-1650 200-1650

Hosszasag N/A N/A 220-6000 Hosszasag N/A N/A 220-6000

Szalagok és lapok tlirései: EN 10143. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférhetok megegyezés utan. Szalagok és lapok tlirései: EN 10143. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan.

Bevonat sullya

Magyarazat és a bevonatok és feliiletek ajanlata Minimélis bevonat térfogata, mindkét oldalon (g/m?) Eiméleti bevonatvait?gség _referenciaérték oldalan- Surdség g/cm?
Bevonat kédszéma. &nt um-ben
Harom feliilet( minta ‘ Egyetlen felilet( minta Tipikus érték V ‘ Terilet? 35
Coating volume of zinc-magnesium alloy (ZM) 3)
ZMO60 60 50 4,5 4-8 6.2-6.6
ZMO070 70 60 55 4-8 6.2-6.6
Bevonatstilya ZM080 80 70 6 4-10 6.2-6.6
Minimélis bevonat térfogata, mindkét oldalon (g/m?) Eiméleti bevonatvastagsag referenciaérték oldalan- Stirliség g/cm? MO0 © 75 ! 5-10 6.2-66
Bevonat kédszéma ként m-ben ZM100 100 85 8 5-11 6.2-6.6
Harom feliilet(i minta ‘ Egyetlen feliilet(i minta Tipikus érték ‘ Teriilet? 35 ZM120 120 100 9 6-14 6.2-6.6
cinkbevonat térfogata (2) ZM130 130 110 10 7-15 6.2-6.6
7100 100 85 7 5-12 71 ZM140 140 120 n 8-16 6.2-6.6
7140 140 120 10 7-15 71 ZM150 150 130 1,5 8-17 6.2-6.6
7200 200 170 14 10-20 71 ZM160 160 130 12 8-17 6.2-6.6
7225 225 195 16 11-22 71 ZM175 175 145 13 9-18 6.2-6.6
7275 275 235 20 13-27 71 ZM190 190 160 15 10-20 6.2-6.6
7350 350 300 25 17-33 71 ZM200 200 170 15 10-20 6.2-6.6
7450 450 385 32 22-42 71 ZM250 250 215 19 13-25 6.2-6.6
7600 600 510 42 29-55 71 ZM300 300 255 23 17-30 6.2-6.6
Cink/vasétvdzet bevonat térfogata (ZF) ZM310 310 265 24 18-31 6.2-6.6
ZF100 100 85 7 5-12 71 ZM350 350 300 27 19-33 6.2-6.6
ZF120 120 100 8 6-13 71 ZM430 430 365 35 26-46 6.2-6.6
Cink/aluminium étvézet bevonat térfogata (ZA)
ZA095 95 80 7 5-12 6.6 1) Aréteg vastagsdga a bevonat térfogatdbdl kiszdmithats, ) .
2a130 o 2 syl o et it e oo cldolnisbelesekarve
ZA185 185 155 14 10-20 6.6
ZA200 200 170 15 1M-21 6.6
ZA255 255 215 20 15-27 6.6
ZA300 300 255 23 17-31 6.6
Aluminium/cinkétvozet bevonat térfogata (AZ) nem vonatkozik a tobbfazisu acélokra. Feliiletek
AZ100 100 85 13 9-19 3.8
AZ150 150 130 20 15-27 3.8
AZ185 185 160 25 19-33 3.8 o i ) )
Aluminium/sziliciumétvdzet bevonat térfogata (AS) nem vonatkozik a tébbfazist acélokra. ’F\;Iu:e,\;:: :sé?etﬁ és norml feliiletd normal repedések Zelu:;:(i:iz:::zwélés (Cr-frei + Cr3+) 5;?2::::;::&2 Zn)
ASO060 60 45 10 7-15 3.0 MA = Kis repedések normal fellilettel O = olajozas +ZF = Cink éa vas 6tvozete (Galvanizalt)
so e s et B o o X S
AS100 100 75 17 12-23 3.0 A = Normal feliilet PO = Foszfatozas olajozassal +AS = Aluminium-szilicium bevonat (11 % Si + Al)
AS120 120 90 20 15-27 30 B = Nemesitett feltlet S = tomitett +ZM = Cink-magnézium (1-2 % Mg +1-2 % Al + Zn)
C = Legjobb felllet U = nem kezelt
AS150 150 15 25 19-33 3.0
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Anyagtipusok WWW.VSS.SK

Elektrolitikusan horganyzott fémlemezek Elektrolitikusan horganyzott fémlemezek

Tekercs Szalagok Tablak Tablak

|

200-1650
220-6000

Tekercs Szalagok

6~
400-1650 30-1650

Hosszasag N/A N/A

Anyagtartomany [mm-ben] Anyagtartomany [mm-ben]

Lemezvastagsag Lemezvastagsag

200-1650
220-6000

400-1650 30-1650

Hosszasag N/A N/A

Szélesség Szélesség

Szalagok és lapok tlirései: EN 10131. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan.. Szalagok és lapok tirései: EN 10131. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan..

Mikrootvozott fajtak - Hidegen hengerelt, nagy folyashataru lapos termékek hidegalakitasra mikrootvozott acélokbol EN 10268 :
2013. A bevonatokra vonatkozo kiegészitd eléirasokkal ez a szabvany a elektrolitikusan horganyzott lapos termékekre is vonatkozik,
pl. H240LA + ZE 75/7.

Lagy fajtak -Elektrolitikusan horganyzott hidegen hengerelt lapos termékek EN 10152 : 2017

Kémiai dsszetétel (6tvozetelemzés) Kémiai osszetétel (6tvozetelemzés)

Acélfajta/tipus Acélfajta/tipus Kémiai dsszetétel Tdmegszazalék
A felliletkezelés . .
tipusanak szimbo- c P S Mn Ti Kéd Anyagszam Cmax. % Si max. % Mn max. % P max. % Smax. % Al min. % Timax. % Nb max. %
| max. % max. % max. % max. % max. %
Kéd Anyagszam uma HC180Y 1.0922 0.01 0.3 0.7 0.06 0.025 0.01 0.12 0.09
HC180B 1.0395 0.06 0.5 0.7 0.06 0.030 0.015
DCO1 1.0330 +ZE 0.12 0.045 0.045 0.60 -
HC220Y 1.0925 0.01 0.3 0.9 0.08 0.025 0.01 0.12 0.09
DCO3 1.0347 +ZE 0.10 0.035 0.035 0.45 -
HC220I 1.0346 0.07 0.5 0.6 0.05 0.025 0.015 0.05
DCO4 1.0338 +ZE 0.08 0.030 0.030 0.40 -
HC220B 1.0396 0.08 0.5 0.7 0.085 0.030 0.015
DCO5 1.0312 +ZE 0.06 0.025 0.025 0.35 -
HC260Y 1.0928 0.01 0.3 1.6 0.1 0.025 0.01 0.12 0.09
DCO6 1.0873 +ZE 0.02 0.020 0.020 0.25 0.3
HC260I 1.0349 0.07 0.5 1.2 0.05 0.025 0.015 0.05
DCO07 1.0898 +ZE 0.01 0.020 0.020 0.20 0.2
HC260B 1.0400 0.10 0.5 1.0 0.1 0.030 0.015
HC260LA 1.0480 0.10 0.5 1.0 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
HC300I 1.0447 0.08 0.5 0.7 0.08 0.025 0.015 0.05
HC300B 1.0444 0.10 0.5 1.0 0.12 0.030 0.015
Mechanikai tulajdonsagok HC300LA 1.0489 0.12 0.5 1.4 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
. HC340LA 1.0548 0.12 0.5 1.5 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
Acélfajta/tipus . .
Afeliletkezelés A2 HC380LA 1.0550 0.12 0.5 1.6 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
tipusanak szimbé- R R, 80 L Ny ?
. . luma HC420LA 1.0556 0.14 0.5 1.6 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
Kod Anyagszém
HC460LA 1.0574 0.14 0.6 1.8 0.030 0.025 0.015 0.15 0.05
DCO1 1.0330 +ZE -/280 270-410 28 - - HC500LA 1.0573 0.14 0.6 1.8 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
DCO03 1.0347 +ZE -/240 270-370 34 1.3 -
DCO04 1.0338 +ZE -/220 270-350 37 1.6 0.170
DCO5 1.0312 +ZE -/200 270-330 39 1.9 0.190
DCO06 1.0873 +ZE -/180 270-350 4 2.1 0.210
DC07 1.0898 +ZE -/160 250-310 43 2.5 0.220 @@ é,))

1) Az egyértelmdi folydshatdrral nem rendelkezé termékek esetében a 0,2 %-os nydldshatdr (Rya ) €rtékeit kell a folydshatdr értékeinek tekinteni. Mds termékek esetében az alsé
folydshatdrra (Rel) vonatkozo értékek érvényesek. A < 0,70 mm, de > 0,50 mm vastagsdgok esetében 20 MPa-val magasabb maximdilis folydshatdrérték megengedett.
A < 0,50 mm-es vastagsdgok esetében 40 MPa magasabb maximailis folydshatdrérték megengedett.

2) < 0,70 mm, de > 0,50 mm vastagsdgok esetén a torési nytlds minimdlis értékei 2 egységgel, < 0,50 mm vastagsdgok esetén 4 egységgel csékkennek.
3) A 7.5.2.3. pont szerint meghatdrozottr, és n, értékek csak a > 0,50 mm vastagsdgu termékekre alkalmazhatok.

4) A > 2 mm-es vastagsdgok esetében az r, érteket 0,2-vel csokkentik.
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Anyagtipusok

Elektrolitikusan horganyzott fémlemezek

Anyagtartomany [mm-ben]

Lemezvastagsag
Szélesség

Hosszasag

Tekercs

N/A

Szalagok

N/A

400-1650 30-1650

Tablak

200-1650
220-6000

Szalagok és lapok tirései: EN 10131. Egyéb tiirések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan.

Mechanikai tulajdonsagok (latin)

WWW.VSS.sk

Elektrolitikusan horganyzott fémlemezek

Anyagtartomany [mm-ben]

Lemezvastagsag

Szélesség

Hosszasag

Tekercs Szalagok Tablak

& =

400-1650 30-1650

200-1650

N/A N/A 220-6000

Szalagok és lapok tirései: EN 10131. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan..

Magyarazat és a bevonatok és feluletek ajanlata

Tovabbi feldolgozas
P =foszfatozas

Nagyobb EdZéf kjteyéje
Acélfajta/tipus NyL’J|’éSi hatoérér— f?lya'shaltér a Szakl’té,szilérd— Térési nydlas ¥ F(jggéle’gz.es l—jijggz’ile.gz]es ) ::...)uzkbojnez
1€k 0.2 % hékezelésnek sag anizotrépia anizotrépia 24
készénhetben 2
Kéd Anyagszam NF}roﬁzr:? BH,N/mm? R, N/mm? min. ?gt % rmax. lat rmax. lat nmin. lat

HC180Y 1.0922 180-230 35 330-400 35 1.7 0.19
HC180B 1.0395 180-230 290-360 34 1.6 0.17
HC220Y 1.0925 220-270 340-420 33 1.6 0.18
HC220I 1.0346 220-270 35 300-380 34 1.4 0.18
HC220B 1.0396 220-270 320-400 32 1.5 0.16
HC260Y 1.0928 260-320 380-440 31 1.4 0.17
HC260I 1.0349 260-310 35 320-400 32 1.4 B 0.17
HC2608B 1.0400 260-320 360-440 29 -

HC260LA 1.0480 260-330 350-430 26 0.15

HC300I 1.0447 300-350 35 340-440 30 1.4 - 0.16
HC300B 1.0444 300-360 - 390-480 26 -

HC300LA 1.0489 300-380 30 380-480 23 -

HC340LA 1.0548 340-420 - 410-510 21 -

HC380LA 1.0550 380-480 - 440-580 19 -

HC420LA 1.0556 420-520 - 470-600 17 -

HC460LA 1.0574 460-580 - 510-660 13 -

HC500LA 1.0573 500-620 - 550-710 12 -

03 Normél feldlet A PC = foszfatozas és kémiai passzivalas
. . PCO = foszfatozas, kémiai passzivalas és olajozas

05 Legjobb feldlet B PO = foszfatozas és olajozas

S = tomitett

C = kémiailag passzivalt

CO = kémiailag passzivalt és olajozott

O = olajozott

Bevonatok Bevonat tipusa (AA) Alap oldala B lap oldala
Galvanikus Névleges cinkréteg minden Minimalis Cinkréteg mindkét 51 5 pm-es cink mintaz A lap oldala
bevonat, cink oldalon oldalon szerves bevonattal*
Leiras
.68 7,5 pm-es cink 7,5 um-es cink
kétoldald Lemezvastagsdg | Masa g/m? Lemezvastagsag Témeg g/m? szerves bevonattal* | szerves bevonat és
Hm Hm eléfoszfatozas nélkul.
ZE25/25 2.5 18 1.7 12
* .

ZE 50/50 5.0 36 a1 29 Szerves bevonatok: GRANOCOAT ZE, GARDO PROTECT
ZE75/75 7.5 54 6.6 47
ZE100/100 10.0 72 9.1 65
egyoldaltan
ZE25/0 2.5 18 1.7 12
ZE 50/0 5.0 36 4. 29
ZE75/0 7.5 54 6.6 47
ZE100/0 10.0 72 9.1 65

1) Az egyértelmdi folydshatdr esetén az alacsonyabb folydshatdrra (R, ) vonatkozo értékek érvényesek.
2) A > 1,2 mm vastagsdgok esetén egyedi megegyezéseket meg kell tenni.
3)A<0,7mm, de > 0,5 mm vastagsdgok esetén a szakaddsi nyulds 2 egységgel alacsonyabb minimdlis értékei megengedettek.
4) Azr (szélesség) és n (szélesség) minimdlis értékei csak a > 0,5 mm-es termékvastagsdgokra alkalmazhatdk.
5) A’ > 2 mm-es termékvastagsdgok esetében azr, érték 0,2-vel csokken.
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AUTOMOTIVE lemezek - melegen hengerelt, pdcolt AUTOMOTIVE lemezek - melegen hengerelt, pdcolt

Tekercs Szalagok Tablak

Anyagtartomany [mm-ben] @ @

Tekercs Szalagok Tablak

Anyagtartomany [mm-ben]

Lemezvastagsig

Szélesség 400-1650 30-1650 200-1650

Hosszasag N/A N/A 220-6000

Szélesség 400-1650 30-1650 200-1650

Hosszasag N/A N/A 220-6000

Tarések: melegen hengerelt, pacolt EN 10051 szerint, bevonat nélkili vagy elektrolitikusan horganyzott az EN 10131 szerint,
tlizihorganyzott az EN 10143 szerint. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan.

Tarések: melegen hengerelt, pacolt EN 10051 szerint, bevonat nélkili vagy elektrolitikusan horganyzott az EN 10131 szerint,
tlizihorganyzott az EN 10143 szerint. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan.

A terminolégia rendezése érdekében az Autéipari Szévetség (Verband der Automobilindustrie / VDA) ajanlast tett kozzé
a hidegalakitasra szant lapos acéltermékekrél. Ezt az ajanlast a VDA 239-100 anyag kartya tiikrozi, és tobbek kozo6tt az alacsonyon Mikrootvozott fajtak - Hidegen alakithaté acélbél késziilt lapos termékek a VDA 239-100 : 2016 szerint
és mikrootvozott acélokrais kiterjed.

Melegen hengerelt lagyacélok kémiai tulajdonsagai

Acélminéség C Si Mn P S Al Ti Nb Cu

% % % % % % % % %
Vegyes fajtak - Lapos termékek hidegalakitashoz valé acélbél a VDA 239-100 : 2016 szerint HR300LA <12 <50 <1.30 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HR340LA <12 <50 <1.50 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HR380LA <12 <50 <1.50 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HR420LA <12 <50 <1.60 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20

Melegen hengerelt lagyacélok kémiai 6sszetétele
HR460LA <12 <50 <1.65 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
Acélminéség C Si Mn P S Al Ti Cu%

% % % % % % % HR500LA <12 <50 <1.70 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HRO <013 <0.50 <060 <0035 <0.030 <0015 <0.30 <0.20 HR550LA <12 <60 <1.80 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HR2 <010 <050 <050 <0.025 <0.030 <0015 <030 <0.20 HR700LA <12 <60 <210 <0.030 <0.025 <0.015 >0.20 <0.10 <0.20

Melegen hengerelt lagyacélok mechanikai tulajdonsagai (keresztiranyu vizsgalat)

Teljesitménypont Szakitoszilardsag Torési nyulas 3 3 .' y T T
R R MPa Termomechanikusan hengerelt acélok mechanikai tulajdonsagai (keresztiranyu vizsgalat)
Acélmindség N‘f,%é " Térési nvala
A Tipus 1%, i Ja Teljesitménypont e s Brési nyllas N
o o mm Acélfajta/tipus R Szakitdszilardsag 3.0mm < e nlo-
o o 002 R MPa A Tipus 14, Tipus 24, Tipus 34, : o
MPa 'm o o mm % mm o mm 20/Ag
HRO 240-350 310-460 >28 =26 ° ° ° °
HR2 180-290 270- 400 >34 532 HR300LA 300-380 380-500 =28 =26 =24 =26 >0.14
HR340LA 340-440 420-540 >26 =24 =22 =24 >0.13
HR380LA 380-480 450-570 >24 =22 =20 >22
HR420LA 420-520 480-600 =22 =20 >18 =19
HR460LA 460 - 560 520-640 =20 >18 >16 =17
HR500LA 500-620 560-700 =17 216 =14 =15
HR550LA 550-670 610-750 =16 =14 =12 =13
HR7O0LA 700-850 750-950 =13 =12 >10 =11
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AUTOMOTIVE lemezek - melegen hengerelt, pdcolt AUTOMOTIVE lemezek - melegen hengerelt, pdcolt

Tekercs Tablak

| T

200-1650
220-6000

Szalagok Tekercs Szalagok Tablak

Anyagtartomany [mm-ben] Anyagtartomany [mm-ben]

Lemezvastagsag Lemezvastagsag

400-1650 30-1650

N/A N/A

400-1650 30-1650

N/A N/A

Szélesség

Szélesség

200-1650

Hosszasag 220- 6000

Hosszasag

Tarések: melegen hengerelt, pacolt EN 10051 szerint, bevonat nélkili vagy elektrolitikusan horganyzott az EN 10131 szerint,
tlizihorganyzott az EN 10143 szerint. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan.

Tarések: melegen hengerelt, pacolt EN 10051 szerint, bevonat nélkili vagy elektrolitikusan horganyzott az EN 10131 szerint,
tlizihorganyzott az EN 10143 szerint. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan.

Melegen hengerelt kétfazisu Melegen hengerelt kétfazisi acélok mechanikai tulajdonsagai (hossziranyu vizsgalat)
Acélminéség C Si Mn P S Al Ti+ Nb Cr+ Mo B Cu Térési nyulas
% % % % % % % % % % Acélmingseg | leUesitménypont | o i scrilérdsag Tious1 Tious 2 Tious 3 o
HR330Y580T-DP <0.14 <1.00 <2.20 <0.060 <0.010 0.015-0.1 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20 M"Sg R, MPa f\ A AL AL MPa
i % % %
HR300Y450T-FB 300-400 450-550 >27 >25 >24 >26 > 30
HR440Y580T-FB 440 -600 580-700 >17 =16 >15 >16 > 30
HR600Y780T-FB 600 -760 780-920 >15 >13 >12 >13 >30
Torési nydlas
Aclmingsé Teljesitmény- | Szakitészilard- n o
celminoseg pontR sag Tipus 1 Tipus 2 Tipus 3 2
002 A A N A MPa
MPa R MPa % 50mm 80mm 50mm n r
° % % % 6 m/20 : o S— .
Melegen hengerelt ferrites-bainitos acélok kémiai tulajdonsagai
HR330Y580T-DP | 330-450 580-680 >23 > 21 >19 >20 >0.16 >0.13 >30 AcéImindség c si Mn P s Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu
% % % % % % % % % %
HR300Y450T-FB <0.18 <0.50 <2.00 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20
HR440Y580T-FB <0.18 <0.50 <2.00 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20
e HR600Y780T-FB <0.18 <0.50 <2.00 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20
Tel Torési nydlas
PO eljesitménypont PO
Acélminéség d R P Szakitoszildrdsag Tipus 1 Tipus 2 Tipus 3 oy
Mpa R, MPa A A A A MPa
a % Sg/mm Bg/mm Sf’}mm
‘o o 0 ) 1 4 oo
AUTOMOTIVE lemezek - hidegen hengerelt (bevonva vagy bevonat nélkil)

Melegen hengerelt komplex acélok kémiai tulajdonsagai

Vegyes fajtak - Lapos termékek hidegalakitashoz valé acélbél a VDA 239-100 : 2016 szerint

Acélminéség c Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+Mo B Cu
% % % % % % % % % %
HR660Y760T-CP <0.18 <1.00 <2.20 <0.050 <0.010 [0.015-0.12 | <0.25 <1.00 <0.005 <0.20 Hidegen hengerelt lagyacélok kémiai tulajdonsagai
Acélminéség c Si Mn p S Al Ti Cu%
% % % % % % %
CR1 <012 <0.50 <0.60 <0.055 <0.035 >0.010 <0.30 <0.20
Melegen hengerelt martenzites acélok mechanikai tulajdonsagai (hossziranyu vizsgalat) CR2 <0.10 <0.50 <0.50 <0.025 <0.020 >0.010 <0.30 <0.20
Térési nytlas CR3 <0.08 <0.50 <0.50 <0.025 <0.020 >0.010 <0.30 <0.20
s Teljesitménypont R
Acélminéség R Szakitészilérdsag Tious 1 Tious 2 Tious 3 B CR4 <0.06 <0.50 <0.40 <0.025 <0.020 >0.010 <0.30 <0.20
Mpa R, MPa {; AL AL AL MPa CR5 <0.02 <0.50 <0.30 <0.020 <0.020 >0.010 <0.30 <0.20
° % % %
HR900Y1180T-MS 900-1150 1180 -1400 >8 =6 >5 >6 =30
Hidegen hengerelt lagyacélok mechanikai tulajdonsagai (keresztiranyu vizsgalat)
Torési nydlas
Acélmingsé Teljesitmény- | Szakitoszilard- r n
celminoseg pontR_, sag Tipus 1 Tipus 2 Tipus 3
A A A
Acélminéség c Si Mn P s Al Ti+Nb | Cr+Mo B Cu MPa R MPa g A A Ta0/20 20 Mo-20/ag
% % % % % % % % % %
CR1 140-300 140-300 =30 =28 =30 - - -
HRI00Y1180T-MS |  <0.25 <0.80 <2.50 <0.050 <0.010 | 0.015-2.0 <0.25 <1.20 <0.005 <0.20
CR2 140 - 240 140 - 240 >34 >34 >37 =13 >1.2 >0.16
CR3 140-210 140-210 >38 >38 > 41 >1.8 >1.5 >0.18
CR4 140-180 140-180 > 40 >39 >42 >1.9 >1.6 >0.20
CR5 110-170 110-170 >42 =41 >45 =21 >1.8 >0.22
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AUTOMOTIVE lemezek - hidegen hengerelt (bevonva vagy bevonat nélkil) AUTOMOTIVE lemezek - hidegen hengerelt (bevonva vagy bevonat nélkil)

Tekercs Szalagok Tablak

Anyagtartomany [mm-ben] @ @

Lemezvastagség

Tekercs Szalagok Tablak

Anyagtartomany [mm-ben]

Lemezvastagség

Szélesség 400-1650 30-1650 200-1650 Szélesség 400-1650 30-1650 200-1650

Hosszasag N/A N/A 220-6000

Hosszasag N/A N/A 220-6000

Tarések: melegen hengerelt, pacolt EN 10051 szerint, bevonat nélkili vagy elektrolitikusan horganyzott az EN 10131 szerint,
tlizihorganyzott az EN 10143 szerint. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan.

Tarések: melegen hengerelt, pacolt EN 10051 szerint, bevonat nélkili vagy elektrolitikusan horganyzott az EN 10131 szerint,
tlizihorganyzott az EN 10143 szerint. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférhetok megegyezés utan.

Mikrootvozott fajtak - Hidegen alakithaté acélbdl késziilt lapos termékek a VDA 239-100: 2016 szerint
Hidegen hengerelt kivalasos keményedésii acélok mechanikai tulajdonsagai (hossziranyu vizsgalat)

ilasi hatarér- Torési nydlas
AcclminGsg Ny”'ast','l‘(ata'e’ Szakitoszilard- Y r n
ceiminoseg © sag Tipus 1 Tipus 2 Tipus 3
Rpo,z ® MPa A A A
Hidegen hengerelt nagy szilardsagu IF acélok kémiai 6sszetétele MPa m o o o Ts0/20 Tm/20 Mo-20/ag
Acélminség c Si Mn P S Al Ti Nb % Cu% CRIB0BH 180- 240 290-370 >35 >34 =37 >11 =017
% % % % % % %

CRI60IF <001 <0.30 <0.60 <0.060 <0025 >0.010 <012 <0.09 <0.20 CR2108H 210-270 320-400 >34 232 235 21 =016 220/>30
CRI8OIF <001 <0.30 <0.70 <0.060 <0.025 >0.010 <012 <0.09 <0.20 CR2408BH 240-300 340-440 z31 z29 z31 z10 2015
CR210IF <001 <0.30 <0.90 <0.080 <0.025 >0.010 <012 <0.09 <0.20 CR2708BH 270-330 360-460 z29 27 z29 - 2013
CR240IF <0.01 <0.30 <1.60 <0.100 <0.025 >0.010 <012 <0.09 <0.20

A 3. alaku minta szakadasi nyulasa csak tajékoztato jellegdl.

Hidegen hengerelt nagyszilardsagu IF acélok mechanikai tulajdonsagai (hossziranyu vizsgalat) Hidegen hengerelt, nagy szilardsagu, alacsonyon/mikroétvozott acélok kémiai 6sszetétele

| Nydsi | Térési nytilas . . Acélminéség S s/. l\ﬁ/\n s ? /;>| D l\ol/b Cu%
Acélminéség hatérérték ség Tipus 1 Tipus 2 Tipus 3 ° ° ° ° ° ° ° °

Rz R_MPa - e e - - - CR210LA <0.10 <0.50 <1.00 <0.080 <0.030 20015 <015 <0.10 <0.20
% % % " CR240LA <0.10 <0.50 <1.00 <0.030 <0.025 20015 <015 <0.09 <0.20
CRI60IF 160-210 280-340 240 238 241 214 215 20.20 CR270LA <012 <0.50 <1.00 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
CRI8OIF 180-240 320-400 238 235 =38 212 213 2019 CR300LA <012 <0.50 <1.40 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
CR210IF 210-270 340-420 >36 >33 >36 =11 >1.3 >0.18 CR340LA <012 <0.50 <1.50 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
CR240IF 240-300 360-440 >34 231 >34 >1.0 >1.2 >0.27 CR380LA <012 <0.50 <1.60 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
CR420LA <012 <0.50 <1.65 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
AS3. alakii minta szakadasi ny(ilasa csak tajékoztato jellegd. CRA60LA <013 <0.60 <170 <0.030 <0.025 20,015 <015 <010 <0.20

Hidegen hengerelt, kivalasos keményedésii acélok kémiai tulajdonsagai Hidegen hengerelt nagyszilardsagu, alacsonyan/mikroétvézott acélok mechanikai tulajdonsagai (hossziranyu vizsgalat)

Acéimindség ;:) EAI r‘;‘o" :/1 OZ f/;l Cu% — Nyﬂlés;iéf;atérér— Szakitélszilér & : ToreIS| nyulas ’ . n

CRI80BH <0.06 <0.50 <0.70 <0.060 <0.025 20015 <0.20 R, < Vs Tpust Tipus 2 Tipus 3

CR210BH <0.08 <0.50 <0.70 <0.085 <0.025 >0.015 <0.20 Mpa ) % % % foor20 frv20 Moz

CR240BH <010 <0.50 <1.00 <0100 <0.030 20015 <0.20 CR210LA 210-300 310-410 >3] >29 >3] >1.0 211 >015

CR270BH <o <0.50 <1.00 <0.110 <0.030 >0.015 £0.20 CR240LA 240-320 320-430 229 227 229 - - 20.15
CR270LA 270-350 350-460 »27 225 »27 - - >014
CR300LA 300-380 380-490 225 >23 225 - - >014
CR340LA 340-430 410-530 >23 >21 >23 - - 2012
CR380LA 380-470 450-570 >21 =19 220 - - 2012
CRA20LA 420-520 480-600 =19 =17 >18 - - >0.11
CRAGOLA 460-580 520-680 =17 215 >16 - - >0.10
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AUTOMOTIVE lemezek - hidegen hengerelt (bevonva vagy bevonat nélkil) AUTOMOTIVE lemezek - hidegen hengerelt (bevonva vagy bevonat nélkil)

Tekercs Szalagok Tablak

Tekercs Szalagok Tablak

Anyagtartomany [mm-ben] @ @

Lemezvastagség

Anyagtartomany [mm-ben]

Lemezvastagség

Szélesség 400-1650 30-1650 200-1650

Hosszasag N/A N/A 220-6000

Szélesség 400-1650 30-1650 200-1650

Hosszasag N/A N/A 220-6000

Tarések: melegen hengerelt, pacolt EN 10051 szerint, bevonat nélkili vagy elektrolitikusan horganyzott az EN 10131 szerint,

Tarések: melegen hengerelt, pacolt EN 10051 szerint, bevonat nélkili vagy elektrolitikusan horganyzott az EN 10131 szerint,
tlizihorganyzott az EN 10143 szerint. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférhetok megegyezés utan.

tlizihorganyzott az EN 10143 szerint. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan.

Tobbfazisa acélok - Lapos hengerelt termékek hidegen alakithaté acélokbél a VDA 239-100 : 2016 szerint

Hidegen hengerelt tobbfazisu acélok kémiai 6sszetétele

Hidegen hengerelt kétfazisu acélok kémiai 6sszetétele

Acélminéség C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu Acélminéség C Si Mn P S Al Ti+ Nb Cr+ Mo B Cu
% % % % % % % % % % % % % % % % % % % %
CR290Y490T-DP <0.14 <0.50 <1.80 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20 CR570Y780T-CP <0.18 <1.00 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20
CR330Y590T-DP <0.15 <0.80 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-1.5 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20 CR780Y980T-CP <0.23 <1.00 <270 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20
CR440Y780T-DP <0.18 <0.80 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20 CR900Y1180T-CP <0.23 <1.00 <2.90 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20
CR590Y980T-DP <0.20 <1.00 <2.90 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20
CR700Y980T-DP <0.23 <1.00 <2.90 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20
Hidegen hengerelt tébbfazisu acélok mechanikai tulajdonsagai (hossziranyu vizsgalat)
Torési nydlas
Acélminéség Nydlasi hatarérték Szakitoszilardsag . . . BH
Hidegen hengerelt kétfazisi acélok mechanikai tulajdonsagai (hossziranyu vizsgalat) R0z ® MPa Tipus 1 Tipus 2 Tipus 3 M
s MPa " Asomm Asomm A somm
Nydlési hatarér- i Toresi nydlas n % % %
Acélmindség ték Szakitészilard- y y ) o
R sag Tipus Tipus 2 Tipus 3 MEa CR570Y780T-CP 570-720 780-920 =11 =10 =11 >30
0, R A A A
NfPezz nMPa 5%’“’“ “%”“’“ 5“,}:"“ Nys Nio20/ag CR780Y980T-CP 780-950 980-1140 =7 26 >7 >30
CR290Y490T-DP|  290-380 490-600 >26 >24 >26 >0.19 >0.15 >30 CR900YT180T-CP 900-1100 1180-1350 =6 =5 =8 =30
CR330Y590T-DP 330-430 590-700 221 >20 >22 >0.18 >0.14 >30
A 3. alaku minta szakadasi nyulasa csak tajékoztato jellegd.
CR440Y780T-DP 440-550 780-900 =215 =14 =15 >0.15 =01 >30
CR590Y980T-DP 590-740 980-1130 =11 =10 =11 - - =30
CR700Y980T-DP 700-850 980-1130 >9 >8 >9 - - >30 Hidegen hengerelt, javitott alakithatésagu kétfazisu acélok kémiai 6sszetétele
Acélmindség C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu
A 3. alaki minta szakadési nyulésa csak tajékoztato jellegu. % % % % % % % % % %
CR440Y780T-DH <0.18 <0.80 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20
CR700Y980T-DH <0.23 <1.80 <2.90 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20
Hidegen hengerelt TRIP acélok kémiai 6sszetétele
. Hidegen hengerelt névelt folyashatara kétfazisa acélok mechanikai tulajdonsagai (hossziranyu vizsgalat)
Acélminéség C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu
% % % % % % % % % % Nyulasi Syakitészi Térési nyulas n
(i 2 zakitdszi-
CR400Y690T-TR <0.24 <2.00 <2.20 <0.050 <0.010 | 0.015-2.0 <0.20 <0.60 <0.005 <0.20 Acélmindség hat;re“ek lardsag Tipus 1 Tipus 2 Tipus 3 r\j\;z
A A A a
CR450Y780T-TR <0.25 <2.20 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.20 <0.60 <0.005 <0.20 Nﬁg; " MPa Sg/"'m 8;}""" Sg/"'m N Mo-20/ag
‘o o ‘o
CR440Y780T-DH 440-550 780-900 =19 =18 =19 >0.18 >0.13 >30
Hidegen hengerelt TRIP acélok mechanikai tulajdonsagai (hossziranyu vizsgalat) CR700Y980T-DH 700-850 980-1180 =14 13 =14 - - 230
Torési nydlas L T - P
o Nyulasi hatarérték SR - A 3. alaki minta szakadasi nyulasa csak tajékoztato jellegii.
Acélmindség Szakitoszildrdsag " . .
R Tipus 1 Tipus 2 Tipus 3 n 2
p0,2 R MPa A A A 10-20/Ag MPa
MPa " 50mm 80mm 50mm
00 00 OO
CR400Y690T-TR 400-520 690 -800 225 =24 >26 >0.19 > 40
CR450Y780T-TR 450-570 780-910 222 221 >23 >0.16 > 40
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AUTOMOTIVE lemezek - hidegen hengerelt (bevonva vagy bevonat nélkil) AUTOMOTIVE lemezek

Tekercs Szalagok Tablak Tekercs Szalagok Tablak

Anyagtartomany [mm-ben]

Szélesség 400-1650 30-1650 200-1650

Anyagtartomany [mm-ben]

Lemezvastagség

Szélesség 400-1650 30-1650 200-1650

Hosszasag N/A N/A 220-6000 Hosszasag N/A N/A 220-6000

Tarések: melegen hengerelt, pacolt EN 10051 szerint, bevonat nélkili vagy elektrolitikusan horganyzott az EN 10131 szerint,
tlizihorganyzott az EN 10143 szerint. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférheték megegyezés utan.

Tarések: melegen hengerelt, pacolt EN 10051 szerint, bevonat nélkili vagy elektrolitikusan horganyzott az EN 10131 szerint,
tlizihorganyzott az EN 10143 szerint. Egyéb tlirések és egyedi élformazasok hozzaférhetok megegyezés utan.

Magyarazat és a bevonatok és feliiletek ajanlata

idegen hengerelt martenzites acélok ké Osszetétele

Acélminéség C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+Mo B Cu
% % % % % % % % % %
CR860Y1100T-MS <0.13 <0.50 <1.20 <0.020 <0.025 <0.010 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20
Tipus Bevonat osztaly Bevonat tomege oldalan- EN-en valé alairas Vastagsag oldalanként Sdrdség (g /m?)
CR1030Y1300T-MS <0.28 <1.00 <2.00 <0.020 <0.025 <0.010 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20 ként (g/m?)
CR1220Y1500T-MS <0.28 <1.00 <2.00 <0.020 <0.025 <0.010 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20 12 12-32 % ZE25/25 17-45
CR1350Y1700T-MS <0.35 <1.00 <3.00 <0.020 <0.025 <0.010 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20 18 18-38* 2,5-5,4
29 29-49* ZE50/50 41-6,9
_61* R
Hidegen hengerelt martenzites-fazisos acélok mechanikai tulajdonsagai (hossziranyu vizsgalat) i 47-61 ZE75/75 66-86
. EG 50 50-70* 7,0-9,9 7]
Nviilési hatérértek Torési nydlas "
s Glasi ha PSR - R
Acélmindség 4 R Szaklgosznardsag Tipus 1 Tipus 2 Tipus 3 B 53 53-73 75-103
P02 ', MPa A A A MPa 60 60 - 80* 8,5-11,3
MPa 50mm 80mm 50
% % % 65 65-85* ZE100/100 9,2-12,0
CR860Y1100T-MS 860-1120 1100-1320 >3 >3 >3 >30 70 70-90* 9,9_]2,7
CR1220Y1500T-MS 1220-1520 1500-1750 >3 >3 >3 =30 50 50-70* 70-9,9
CR1350Y1700T-MS 1350-1700 1700 -2000 >3 >3 >3 =30 60 60-90 7140 8,5-12,7
Gl 71
70 70-100 9,9-14,1
85 85-115 12,0-16,2
ns5 1N5-155 7275 16,2-21,8
GA 40 40-60* ZF100 56-8,5 71
50 50-80 ZF120 7,0-11,3
30 30-65 AS80 10-20
AS 3,0
45 45-85 AS120 15-28
30 30-55* ZM70 4,4-8,6
M 40 50-65* ZM90 5,9-10,2 6,4-6,8
50 50-80 ZM120 7,4-12,5
A bevonat tipusa A bevonat tdmege Felulet mindsége Feluletkezelés (opcionalis)
EG - elektrolitikusan horganyzott cink U - nem rejtett
bevonat
E-ismert
Gl - Cink meriil bevonat
nn/mm -/-- Melegen hengerelt anyagokhoz,
GA - melegen rahordott cink-vas specidlis fellleti minéségi igények
bevonat nn=g/m?1.oldal nélkal
P - el6foszfatozott
AS - aluminium-szilicium 6tvozetl mm =g/ m?2.oldal
tGzall6 bevonat
ZM - melegen felhordott cink-
magnézium bevonat
UC - bevonat nélkuli

* EG bevonattal rendelkez6 melegen hengerelt fajték (GI, GA, AS, ZM) és martenzites fajtak (ms) esetében a bevonat témege a felsé hatarérték névelésével 30 g/m?
-re emelkedik.
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Anyagtipusok

ALUZINC, ZINC és MAGNELIS® bevonatok

ZINC[ZN]

A lemezek folytatélagos

eljardsban mindkét oldalukon
tlizihorganyzottak, ami biztositja az
acélmag korrézidémentességét. Sima
és egyenletes felllet jellemzi Sket,
amely megfelel a legmagasabb
esztétikai kdvetelményeknek.

A lemez keresztmetszete

54

ALUZINC[AZ]

Aluminium-cink 6tvozettel a
tlzihorganyzashoz hasonlé
eljarasban mindkét oldalan
bevont acéllemez. E bevonatnak
kdszénhetben a lemezek
megdfelelnek a levegén, ill. nedves
koérnyezetben fellépd korrézidval
szembeni ellendlloképességre
vonatkozé legszigoriubb
kovetelményeknek is. Ezen
tdlmenden Easy Film védéréteggel
is el van latva, amely védi az éleket
a lemeztekercsekben és javitja a
feluletek megjelenését.

MAGNELIS® [ZM]

A Magnelis® lapos szénacél,
mindkét oldalan cink-aluminium-
magnézium otvozettel bevonva.
Kultéri alkalmazasokban kivald
korrézidallésag jellemzi - legaldbb
3-szor jobb, mint a horganyzott acél
- és 6ngyogyité tulajdonsagainak
kdszdnhetben teljes védelmet nyuijt
a vagott éleknek.

A Magnelis®-t tébbek kozott
felhasznalhaté: az épitbiparban
szerkezeti elemekhez,

elektromos berendezésekben és

a mezdgazdasagi, kdzlekedési
infrastruktiraban, napelemes
szerkezetekben és az iparban.

* Aluzinc.

Easyfilm®*

Fémbevonat

Acélmag

Fémbevonat

Easyfilm®*

WWW.VSS.sk

Bevont lemezek

HERCULIT [HC] ICE COVER ZM [ICep]

BEVONT LEMEZEK [HC, UTK, ICep, INT, RAL]

A bevont lemezeket tzihorganyzott vagy a célnak
megfelelé dtvdzettel (cink, cink- magnézium, cink
-aluminium) bevont alapanyagbdl gyartjak. Ezt az anyagot
az elézetes kezelés sordn megtisztitjdk és passzivalasi
folyamatoknak vetik ald, majd a sok rendelkezésre allé ULTIMAT [UTK]
bevonat egyikével tobbrétegben latjdk el. Ez kivalo
védelmet nyujt az alaprétegnek és az acélmagnak az
iddjarasi viszonyokkal szemben. A bevonatok vastagsaga,
szine és fellleti texturaja valtozhat.

POLIESTER Standard [RAL]

SP35 Multilayer [SP35/MULTI] POLIESTER Interior [INT]

Multilayer TiPUSU FEMLEMEZEK
TABLAS LAPOK fémlemezek

Az SP35 Multilayer 40 pm vastagsagu poliészter lakkal
a Z275 cink vagy ZM120 cink-magnézium réteggel
rendelkezik.

Jellemzéje a famintazat, valamint a korrézié és az UV-
sugarzas elleni megfelels védelem.

CHALKBOARD [C] MARKERBOARD [M]
Az allando kindlatunkban a nedves torlés( tablak

(CHALKBOARD [C]), valamint szaraz torlési tablak
(MARKERBOARD [M)]) gyartasahoz valé fémlemezek
taldlhatok, amelyeket tovabbi folids védelemmel
rendelkeznek.

Bevont lemez rétegrendjei

Szerves bevonat

Alapozdé bevonat

Korrézidgatlé bevonat
Fémbevonat

Acélmag

Fémbevonat

Korrézidgatld bevonat

Alapozé bevonat

)
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A bevonatok tulajdonsagai

Az alabbi 6sszesités tajékoztato jellegii.

Kod Vastagsag Bevonatok Korréziéallésag e“‘; :\:I:gi:?aée?séésge
HORGANYZOTT [ZN] 2(7)2 gﬂg RC2 N/A
Aluzinc[AZ 150] 150 g/m2 RC2 N/A
Magnelis® [ZM] 70-620 g/m2 C2-C5* N/A
POLIESTER Interior [INT] 15 pm RA2 N/A
POLIESTER Standard [RAL] 25pm RC3 RUV2
MULTILAYER 40 [MLT] 40 pm RC3 RUV3
ULTIMAT 35 Standard [UTK] 35um RC4 RUV4
Aluzinc[AZ 185] 185 g/m2 RC3 N/A
ICE COVER ZM [ICep] 35um RC3 RUV4
\*;' HERCULIT [HC] 35um RC4 RUV4

f 'I
RN

LN e l“"

e L L L Ll

*A Magnelis® lemezek korrézidalldsaganak részletes leirasat az aldbbi tablazat tartalmazza.

A Magnelis ZM310, ZM430 és ZM620 bevonatok (25, 35 és 50 mikron/oldal) varhaté tartéssaga az ArcelorMittal helyszini tesztjei alapjan

szamitva.
A Zn lemezek korrézidallésagi osz- A bevonat tervezett élettartama ( évek)
télya az1S0 12994-2:2017 szerint. Magnelis®*ZM310 Magnelis®ZM430 Magnelis®ZM620
Cc2 >50 > 50 >50
c3 30-t6l > 50-ig 40-t6l > 50-ig > 50
c4 15-t6l 30-ig 20-t61 > 40-ig 30-t6l > 50-ig
c5 8-t6l 15-ig 10-t6l > 20-ig 15-t61 30-ig

A bevonat varhato tervezési élettartama az a 100%-ban sértetlen kizardlag az az idéjarasi viszonyok hatasanak kitett bevonat atlagos elhasznalédasi ideje. Ezen a ponton a bevonattal ellatott elem
szerkezeti integritdsa mar nem biztositott, és nagyobb javitasra van sziikség. Ezek a becslések kiilsé és belsd alkalmazasokra egyarant vonatkoznak, kivéve azokat a helyzeteket, amikor a bevonat
allanddan nedvességforrassal, példaul talajjal vagy betonnal érintkezik. A megadott id6tartamok tajékoztato jellegiiek és nem kotelezd érvényliek.
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Acélipari Szolgaltatokdzpont

Szinek

HERCULIT [HC]
000
HC 3009 HC 7016 HC 8004 HC 8017 HC 9005

ULTIMAT [UTK]
0

UTK 11 UTK 23 UTK 24 UTK 27 UTK 28
0

UTK 31 UTK 32 UTK 33 UTK 750

ICE COVER ZM [ICep]

ICep 23 ICep 32 ICep 33
Ezenkivil kaphatdk egyedi megrendelésre nem szabvanyos A nyomtatasi technoldgia nem teszi lehetévé a pontos
szinek és bevonatok, melyeket a bemutatott paletta nem szinmegjelenitést, ezért a bemutatott szinek tajékoztatd
tartalmaz . jellegliek és eltérhetnek a valdsagtol.
58
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POLIESTER Standard [RAL]

RAL RAL
1002 1015 3000 3005 3009 301 5010
[0.7]
RAL RAL RAL RAL RAL RAL RAL RAL
6005 6011 6020 6029 7016 7024 7035 8004
[0.6]
[0.7]
RAL RAL RAL RAL RAL RAL RAL
8017 8019 9002 9005 9006 9007 9010
SP35 Multilayer [SP35/MULTI]
05k
Ty '
l'u'iﬁﬂ @
SH52 SH59 SH65
Winchester Dark Oak Golden
Oak
Fém bevonat
& o ke,
%, o S [0.7]
+[0.6:1.0] *
LR
; '.;_‘f‘“'l? N
HORGANY ALUCINK MAGNELIS
[ZN] [AZ] [ZM]
Tabla lapok
MARKER CHALK
BOARD BOARD
M] [C]

Szabvanyos lemezvastagsag 0.5 mm

[0.6] | Az anyag 0.6mm vastagsagban is kaphaté

[0.7] | Az anyag 0.7mm vastagsagban is kaphato

[0.8] | Az anyag 0.8mm vastagsagban is kaphaté

[1.0] | Az anyag 1.0mm vastagsagban is kaphaté

59



i
1




Magas mindség

Magas minoseg

Minéség

Gyartécsarnokaink a legmodernebb gépekkel és teljesen
automatizalt, specialis gyartésorokkal vannak felszerelve,
amelyek garantdljdk a legmagasabb termékminéségi
paraméterek megismételheté elérését a nyersanyagok
optimalis felhasznalasa mellett.

Egyedulallé mindségellendrzési rendszeriink a teljes gyartasi
folyamatra kiterjed: a nyersanyagjellemzék meghatarozasatol
a késztermék tdbbszintl ellenérzésének szakaszaig.

A legnagyobb és legjobb eurdpai és globdlis acélgyartok
nyersanyagat dolgozzuk fel. Ennek eredményeképpen
képesek vagyunk garantalni igyfeleinknek a legmagasabb
vagasi pontossagot, mind a méretek pontossaga és
megismételhetésége, mind a siklapusag és a vagasi élek
tekintetében.
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CERTIFICATE u

No. 4214593 LL-C

This is to certify the Quality Management System o

0\ [T

VSS, s.r.o.
Kmetova 26
04001 Kosice - mestska cast Stare Mesto
Slovakia

1ISO 9001:2015

applicable to

Production of self-supporting double skin metal faced insulating sandwich
panels with a PIR core and mineral wool. Production of steel sheets in the
form of sheets, strips and strips from multiple hot and cold rolled steel coils
and coated hot and cold rolled steel colls. Production of modular roof steel
covers, gutters and sheet metal proflles. Production of photovoltalc panels
fully Integrated In modular steel roofing. Sclentlfic development and research.

The certificate has been issued under No. 4214593 for the registration period
from 25 September 2023 to 24 September 2026
The first certificate date of issue is 25 September 2023

Approved by Printed by

validity code 9F6B1A13-EE6
heck the validiy of tis certficate

11-C

Innovaciok

A piac folyamatosan valtozo elvarasainak megfeleléen,

a tevékenységunk soran a gyartas minden szakaszanak
folyamatos fejlesztésére és javitasara, valamint
termékpalettank boévitésére dsszpontositunk.

Az innovaciot valddi prioritasnak tekintjik:

Elemezziik a piac igényeit, igyekszlnk felismerni,

s6t, megeldzzik az aktudlis trendeket, befektetiink
elismert gyartoktdl szarmazé modern gépek
beszerzésébe, megtervezzik és bevezetjik a legfejlettebb
vildgszint( technoldgidkat, szisztematikusan fejlesztjik
min&ségellendrzési rendszeriink eljarasait, és fenntartjuk
a tanusitott mindségiranyitasi rendszer magas szinvonalat.

WWW.VSS.sk

VSS Laboratorium

Nagy hangsulyt helyeziink az altalunk kinalt termékek minéségére. Nemcsak az altalanos esztétikara, hanem a rendkivil fontos technikai
részletekre is 6sszpontositunk. Sajat professzionalis laboratériumokat hoztunk létre Lengyelorszagban, Romaniaban és Szlovakiaban, ahol
termékeinket és anyagjainkat is szigoru teszteknek vetjik ala.

A mindségellendrzés a mindenkori ismeretek és innovativ vizsgaldberendezések segitségével torténik a technoldgiai fejlesztési részleglink
gondos fellgyelete mellett. Az altalunk kinalt bevonatokban és acélokban lejatszddé folyamatok részletes tanulmanyozasara helyezzik a
hangsulyt. Az elvégzett laboratériumi vizsgalatok soran képesek vagyunk hien szimulalni a korilményeket, amelyek a kilonbdzé 1égkori
tényezéknek vald tobb évtizedes kihatasukat tikrozik.

VSS - Laboratérium
Szkenneld be a kddot, és tudj meg tébbet!
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Rolunk

Udvozoljok a BP2 vildgdban

A BP2 1995 éta elismert gyartdja a teljes korl megoldasoknak a lakossagi és ipari épitkezéshez. Szolgaltatasainkat a Steel Service Centre
részeként is kinaljuk. A SOLROOF marka és termékek — az integralt fotovoltaikus teté — megalkotdi vagyunk.

A BP2-nek hdarom integralt gyartélizeme van Lengyelorszagban és Szlovakidban, amelyek logisztikailag és rendszerszinten kapcsolédnak
egymashoz, egységes szerkezetet hozva létre a magas termékspecializaciéval rendelkezd gyartélizemek kdzott.

006
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Miert mi?

Hiszlink abban amit csindlunk és hliek vagyunk az értékeinkhez.

A tiszteletre és bizalomra épulé kapcsolatok jellemeznek minket, és az a meggyézédés, hogy a nagy gépezet minden egyes elemének tokéletesen
illeszkednie kell egymashoz. Céglink négy —acélszilard - pillérre épll, amelyek garantaljdk a stabilitast és lehetévé teszik a folyamatos névekedést.

Ezek az alapok nemcsak a magas termelékenységet és mindséget biztositjak, hanem mindenekeldtt a szolidaritas és a bizalom légkorét teremtik
meg, és lehetévé teszik a kdzos célra vald 6sszpontositast.
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EMBEREK KAPCSOLATOK TECHNOLOGIA MINGSEG
A céget és a pozitiv égkort A BP2-nél évek 6ta Hangsulyt helyeziink az A mindség a legfébb
az emberek teremtik meg. professzionalis kapcsolatokat innovativ megoldasokra és a prioritdsunk. A BP2 valamennyi
Szeretnénk, ha a BP2 épittink ki Ggyfeleinkkel, legmodernebb technoldgiakra, gyartéizemében teljes koru
csapat minden tagja jol beszallitdinkkal és amelyeknek kdészénhetéen folyamat- és termékellenérzés
érezné magat, és a legjobb munkatdrsainkkal. Elkotelezettek folyamatosan optimalizalhatjuk folyik a legmagasabb minéség
eszkdzokkel rendelkezne vagyunk az atlathaté a termelést, bévithetjik biztositasa érdekében, ezért
munkdja elvégzéséhez. Ennek kommunikacié és a nyilt termékkinalatunkat, valamint céglink Gzemi minéségjavitd
érdekében folyamatosan parbeszéd mellett. Ugyfeleinkrdl javithatjuk termékeink és tevékenységei a disseldorfi
fejlesztjlik az munkairanyitasi modern egyittmuikodési szolgaltatasaink minéségét, székhelyl, német DVS ZERT
folyamatot, biztositva az eszkdzokkel gondoskodunk, mikdzben megfeleliink GmbH folyamatos feligyelete
atlathatd dontéshozatalt és a és tdmogatast kindlunk nekik a fenntarthatdsagot és a alatt folynak. A termékminéségre
koévethetd informacioaramlast. a marketingprogramokban. munkavallalék biztonsagat érinté valé folyamatos
Akar egy farkasfalka, csapatként Tudjuk, hogy a piac elveknek. odafigyelésiinket a részlnkre
mUkodink, és egyltt dolgozunk folyamatosan valtozik, ezért kiallitott és évente megujitott
a siker érdekében. rugalmasan alkalmazkodunk tanusitvany igazolja, amely a

Lakasépités

A BP2 a modularis cserepeslemezeket
és a kompakt tetécserepeket valamint
az ezeknek megfeleld méretre vagott
lemeztermékeket gyart. Harom innovativ
tetépanel-modellel, valamint trapéz- és
hulldmlemezek széles valasztékaval is
buszkélkedhetlink. Termékvalasztékunkat
ereszcsatorna rendszerek, valamint
dedikalt badogos elemek és tartozékok
egészitik ki.

Ugyfeleink igényeihez.

Ipari épitkezés

Kindlatunkban a beruhazasi feladatokhoz,
példaul gyartdecsarnokok, gazdasagi éplletek
vagy kereskedelmi és sportlétesitmények
épitéséhez sziikséges termékek széles skaldja
talalhato. Atfogd megoldasokat kinalunk
az ipari épitkezéshez, példaul szerkezeti
trapézlemezeket és SINUS hulldmlemezeket,
falburkolatokat és homlokzati kazettakat.
Kinalatunkban szendvicspanelek is talalhatok
PIR, PUR és WOOL toltéssel. Az Ipari épitkezésre
szant termékek kérésre perforalt kivitelben is
kaphatok. A rendelkezésre allé megoldasok
magas paraméterekkel rendelkeznek, amelyek
lehetévé teszik, hogy a legigényesebb ipari
alkalmazasokban is alkalmazhaték legyenek.

gyari gyartasellenérzés tokéletes
mikodésérél tanuskodik.

Acél Szolgalati Kézpont

Azoknak az ligyfelek szamara hoztak létre,
akik meghatérozott tulajdonsagokkal
és feldolgozasi szintekkel rendelkezd
anyagokat keresnek. Biztositjuk a BP2 éltal
ajanlott acélfajték és bevonatok folyamatos
elérhetéségét és széles valasztékat. Egyedi
megrendeléseket teljesitiink barmilyen
paraméterrel. A lemezfeldolgozds magaban
foglalja az attekercselést, a hossz- és
keresztirdnyu vagast, valamint a védéfolidval
valé levédését. Lehetédvé tessziik a lemezek
vagasat az lgyfél altal megadott méretekkel
rendelkezé lemezekre vagy formatumokra.
Afém és a szerves bevonattal ellatott lemezek
perforalasat kinaljuk.

o7
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Tortenelem

ELS® GYARTOSOR

Beinditjuk az elsé tetéfedd anyagokat gyartd gépsorunkat,
és megkezdjlk sajat termékeink [étrehozasat.

IMPRO

Az U] fejlesztési irdnyok az IMPRO marka létrehozasahoz
vezettek, amely teljes egészében a BP2 tékecsoport
tulajdondban van. A romaniai tarsasag székhelye szinte
teljesen Ggy néz ki, mint a Krakkéban talalhaté BP2
prototipusa.

AUTOMATIZALAS

Hiszlink a technoldgia erejében, amely nemcsak a termelés
névelésében, hanem a munkahelyi kényelem és biztonsag
javitasaban is szerepet jatszik. 2011-ben automatizaltuk a
Krakkoban taldlhato logisztikai és termelési kdzpontunk
gyartasi folyamatait.

KOLOZSVAR
Modern gyartécsarnokot nyitunk az Erdélyi-medencében,

Roménia északnyugati részén. igy 4j munkahelyeket
teremtiink a kolozsvari lakosok szamara.
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KEZDJUNK!

Az elején a lengyel piacra dsszpontositva. A székhelylink
Krakkéban van és az elsé néhany évben itt taldlhaté a gyartas
kdzpontja.

LOGISZTIKAI KOZPONT

A Krakkéban modern logisztikai és termelési kdzpontot
nyitunk, amelynek készénhetéen diverzifikaljuk
termékkinalatunkat, és tovabbi versenyképes megoldasokat
vezetiink be a piacon.

IRANY EUROPA

Sajat értékesitési haldzatot épitlink ki Europaban. Az
allando kereskedelmi képviselSink a Cseh Kdztarsasagban,
Szlovékidban, Litvanidban, Magyarorszagon és Romaniaban
tevékenykednek. fgy nemcsak az eurdpai szintéren fontos
szereplékké valunk, hanem lehetéségiink van arra is, hogy a
tetéfedés Uj trendjeit hatédrozzuk meg.

U] GYARTOUZEM

Innovativ, automatizalt gyartdcsarnokot izembe helyezlnk,
és bovitjik a szerkezeti lemezek valasztékat. Mostantdl
kezdve nem csak a Matopolska régidban vagyunk jelen,
hanem a sziléziai vajdasagban, Dabrowa Gorniczaban is.

ADAM MALYSZ ES A BAJ[NOKOK AKADEMIAJA

Adam Malysz hivatalosan BP2 markanagykévet lett! A
legjobb siugré a tetéfedék kozoétt, a legjobb tetéfedd az
siugrék kozott. Ugyanebben az évben elinditottuk a sajat
képzési programunkat is a Bajnokok Akadémiaja mobil

és helyszini talalkozoéival. Képzéseink emelik a tetéfedési
ismeretek szinvonalat, és lehetévé teszik a szakemberek
szamara, hogy még versenyképesebbé valjanak a piacon.

FARKAS

A farkas képének kivalasztasa a BP2 jelvényhez. A farkasok
falkaallatok, amelyek életmdédja a hozzank kozel alld
csapatmunka Osszetartd eszméjét szimbolizalja.

1Z1

Megijelenik a farkas képe, mint a BP2 logdja. A farkasok
falkaallatok, amelyek életmddja a hozzank kozel alld
csapatmunka Osszetartd eszméjét szimbolizalja.

MODERN KEPZESI KOZPONT

Annak érdekében, hogy a Bajnokok Akadémiaja résztvevoi
szamdra a leheté legjobb fejlédési lehetéségeket
biztositsuk, a dabrowa gdérniczai gyartélizemiinkben egy
oktatétermet hoztunk létre. Ez egy kildnleges hely, amelyet
a tetéfedd készségek bévitéséhez sziikséges felszereléssel
toltottlink fel, egy masik szintre emelve a szakemberek
tudasat és gyakorlatat.

SOLROOF - INTEGRALT FOTOVOLTAIKUS TETO

2023-ban Gj termékmarkat vezetiink be a piacra a SOLROOF
-ot ,vagyis az integralt fotovoltaikus tetét, amelyet a tiszta
energia iranti keresletre fejlesztettlink ki.

KONSZOLIDACIO

2024-ben ugy dontoéttink, hogy egységesitjuk markainkat,
és hatdrozott |épéseket teszlink, amelyek reagalnak a piaci
helyzetre Kozép- és Kelet-Eurépaban. Ennek eredményeként
ugy dontéttink, hogy mindkét, IMPRO markanév alatt
mUkodd romaniai gyartélizem mikodését megszintetjik,
és az ott befektetett forrasokat a legnagyobb potencidllal
rendelkezé dgazatokba helyezzilk at.

2018 —

2019 —

2021 —

— 2018

— 2020

— 2022

2024 —

— 2023

WWW.VSS.sk

BERUHAZASOK

A kordbbi MARCEGALIA gyartéiuzemet a BP2 csoporthoz
csatoltak. Ettél kezdve szendvicspanelek gyartasat kezdjik
meg Romanidban.

COMPACT SERIES

A COMPACT SERIES cserepeslemezeket a kinalatunkba
vezetjik be, amelyeket a klasszikus megoldasok alapjan,
kénny, két modulbdl allé lemezek formajaban gyartunk.
A tetéfedd lemezek szerelésének hatékonyabba tétele és
a miszaki hiba kockazatanak kikuszobolése érdekében
eléregyartott szerel6furatokkal lattuk el.

AZ IMPRO TEVEKENYSEGI KORENEK SZELESITESE

2022-ben szamos beruhazasi tevékenységet végeztiink
Romaniaba, ezen belll az IMPRO gyartolizem bdvitését. Az

létrehoztuk — ennek kapcsan egy korszer( képzési kdzpontot
hoztunk létre a gyakorlati készségek fejlesztése érdekében.

VSS
Modern logisztikai és termelési kdzpontot nyitunk

Kassan - Kelet-Szlovakia legnagyobb varosdban. Mostantdl
elkezdjuk a szendvicspanelek gyartasat Szlovakidban.
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Gyartouzemek

A BP2-nek harom integralt gyartotizeme van
Lengyelorszagban és Szlovakiaban, amelyek
logisztikailag és rendszerszinten kapcsolédnak
egymashoz, egységes szerkezetet hozva létre
a magas termékspecializaciéval rendelkezd
gyartéuzemek kozott.

/A
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Gyartoiizem Krakkéban

Ez az egyik a BP2 altal elséként épitett gyartdtizemek kdzil.
2007-ben épult meg. A modern megjelenés és belséépitészet

a BP2 késébbi beruhazasainak kiindulépontjava valt. Atgondolt
elhelyezkedése az Ad-es autdpalya mellett idedlis logisztikai
helyszinné teszi Gzeminket. A gyartdiizemben a lakdsépitéshez szant
termékek gyartasara 6sszpontositunk.

Gyartoiizem Dabrowa Gérnicza-ban

A dinamikus fejlédés Uj lehetéségeket nyitott meg szamunkra.
2015-ben egy dabrowa gorniczai gyartdlizemet vasaroltunk. A
véllalatcsoportnak ez a része gyorsan kezdett fontos szerepet
jatszani a BP2 globadlis termelésében. Dabrowa Gdérnicza ad otthont
a BP2 képzési kdzpontjanak is, ahol a Bajnokok Akadémidjanak
keretében — egy sajat gyakorlati képzési program keretében, amelyet
Waldemar Piela okleveles tetéfedd mester vezet — lehetévé tesszik,
hogy folyamatosan optimalizaljatok a munkatokat és fejlesszétek a
képesitéseiteket.

Gyartoiizem Kosicében

Dinamikus névekedéstinknek készénhetéen 2022-ben egy Ujabb
gyartolzemet nyitottunk Szlovakiaban, amely déli szomszédjaink
masodik legnagyobb varosaban taldlhaté. A 21 000 m2-es Gizem
egy modern acélkdzpont, amely Salico rendszerekkel és a tet- és
homlokzati szendvicspanelek gyartasara szolgalé gépsorokkal van
felszerelve.

WWW.VSS.sk

THE POWER oF ROOFs
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FOTOVOLTAIKUS ACELTETG 2 AZ 1-BEN www.solroof.eu

Miaza

A SOLROOF egy innovativ rendszer, amelyet a tiszta energia irdnti
névekvé igényre vélaszolva fejlesztettek ki. Ez egy teljes fotovoltaikus
rendszer, amely teljes mértékben integralt az acél tetészerkezettel.
Sajat fejlesztésli megoldasaink lehetévé teszik az egyedi tetdesztétikat,
a kilénb6z6 formak és alakzatok hasznalatat, ami a hagyomanyos
fotovoltaikus rendszerrel nem lehetséges. A FIT tetépanelek és az
integralt FIT VOLT fotovoltaikus panelek kombinacidja egységes,
harmonikus tetéfellletet hoz létre.

A SOLROOF modularis, integralt fotovoltaikus teté egy Uj mindség,
amely korlatlan tervezési lehetéségeket kindl az épitészeknek,

a teté6feddknek kdnnyl és gyors szerelést, mig a beruhazoknak
egyeduilallé vizudlis megjelenést, hatékonysagot és tizembiztonsagot.
Mindezt egyetlen egy termékkel, egy szereléssel, egy garanciaval és
egy szervizzel érjik el.

FOTOVOLTAIKUS
ACELTETO 2 A/ -BEN
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76. Hasznos linkek
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Kapcsolattartdsi adatok WwWw.vss.sk

VSS - Kapcsolattartasi adatok

(=] g
g VsS weboldal
L ebolda QWVD

Csomagoldsi kataldgus QWVD

Ugyfélkartya

Bejelentkezés oz Eprofil rendszerbe <>

Nyilatkozat az Anyag

facebook.com/bp2eu elhagydsarol

youtube.com/@BP2eu SOLROOF weboldal QWVD

16 71



Kapcsolattartdsi adatok WwWw.vss.sk

Kapcsolattartasi
adatok “ "

VSSs.r.o.
Kmetova 26,
040 01 Kosice

www.vss.sk

- Ertékesitési képviselék

- Miiszaki tanacsadas

A katalégusban megadott valamennyi szamérték és a termékek fizikai-kémiai jellemzéi tajékoztatd jellegliek és
illusztracié. A vallalat nem vallal felelésséget a szerkesztési és nyomtatasi hibakért vagy tévedésekért, valamint fenntartja a

jogot a termékleirasok modositasara.

A jelen katalogus az Egyesult Nemzetek Szervezetének a nemzetkdzi aruértékesitési szerz6désekkel kapcsolatos
konvencidja 14. cikkének 2. bekezdése értelmében ajanlattételi felhivasnak mindsul.

Copyright © 2024 BP2. Minden jog fenntartva.
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Modular roofing tiles
MODULAR SERIES

iEEEdEs

Retro roof tiles
RETRO SERIES

—~—
——
—~—

Steel roof gutter system
INGURI

A

FLASHINGS

IR

Wall Sandwich
PANELS

67>

Uncoiling and slitting
SERVICES

\ [

\ [/

MR

Compact roafing tiles
COMPACT SERIES

i m

Roof panels
PANEL SERIES

AN

TRAPEZOIDAL
SHEETS

i

ACCESORIES

Ii

Focade cladding
SKRIN, LINEA, SINUS

T

Flat sheets and cutting
SERVICES

\ [

Steel roofing tiles
CLASSIC SERIES

INTEGRATED
PV PANELS

FLAT METAL
SHEETS

Roof Sandwich
PANELS

Wall cassette &
PROSYSTHERM

PERFORATION
of sheets
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