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Centrul de Servicii pentru Otel

Centrul de
Servicii
pentru Otel

Centrul de servicii pentru prooduse din otel vine
in intdmpinarea clientilor care cauta un material
cu anumite caracteristici proprii si un anumit
grad de prelucrare. Deservim comenzi mici si
medii cu un termen de realizare scurt. Asiguram
accesul permanent la 0 gama larga de tipuri de
otel si pelicule, precum si posibilitatea de a livra
table cu parametrii doriti. Prelucrarea include:
rulare, taiere longitudinala si transversala,
Tmbunatatire si protejare conform nevoilor
individuale a clientului.

Acceptam si comenzi cu folosire a materialului
pus la dispozitie de catre client, calitatea inalta
a proceselor de productie permitand utilizarea
optima a acestuia.
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Centrul de Servicii pentru Otel si-a inceput activitatea in 2008, la sediul central al companiilor BP2 din Cracovia. Initial, a gestionat comenzi de
dimensiuni mici si medii, oferind termene de executie rapide. Investitiile ulterioare si extinderea liniilor de productie au dus la o crestere constanta
a capacitatii de productie si la extinderea gamei de produse.

Anul de referinta pentru noi a fost 2022, cand Centrul de Servicii pentru Otel a fost relocat in noua unitate de productie VSS Kosice. Situata in al
doilea cel mai mare oras din Slovacia, intreprinderea acopera o suprafata de 21 000 m2 si este echipata cu linii de productie bazate pe utilaje ale
renumitei companii SALICO. Solutiile producatorului au fost recunoscute de ani de zile de principalii actori de pe piata din sectorul otelului.

Am parcurs un drum lung. Astazi, centrul nostru de service a atins o capacitate de 200 000 t pe an, la o vitez& a liniei de 300 m/min. Operam
bobine care cantaresc pana la 25 t. Am introdus foile taiate in unghi si am extins intervalele maxime si minime de prelucrare a foilor. Oferim o gama
larga de materiale.




Centrul de Servicii pentru Otel

Serviciile noastre

Taiere longitudinala

Furnizam table din otel, utilizate la fabricarea unei game largi de produse.

Dispunem de linii de taiere in foi si bobine. Oferim posibilitatea de a
ambala materialul cu folie anticondens sau cu o folie de protectie cu
parametri si proprietati determinate individual.

Taiere transversala trapezoidald/romboidala

Oferim taiere transversala in foi standard si non-standard, precum si
taiere oblica in formate trapezoidale si romboidale. Oferta noastra
include o gama larga de dimensiuni si forme, taierea cu planeitate
crescuta (in conformitate cu standardele EN convenite individual),
precum si protejarea si ambalarea materialului.

Rebobinare

Oferim servicii de rebobinare pentru role cu o greutate de pana la 25 t.
Asiguram un proces rapid de rebobinare si tolerante reduse . Putem
proteja bobinele cu folie anticondens sau cu o folie de protectie.
Materialul prelucrat este protejat si ambalat in mod corespunzator.
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Ambalare

Materialul prelucrat este ambalat in mod corespunzator. Bobinele taiate
pe lungime sunt impachetate pe verticala , eye to sky” pe un palet si
fixate corespunzator pentru depozitare si transport. in cazul foilor de
tabla, ambalarea este adaptata la cerintele individuale, in functie de
comanda primita.

Perforarea foilor

Perforam placi metalice cu grosime de pana la 2 mm cu acoperiri
metalice si organice intr-o gama larga de forme si dimensiuni. Placile
perforate pot fi reprofilate de noi pentru a realiza, de exemplu,
componente structurale.




Centrul de Servicii pentru Otel

Taiere longitudinala

Taierea longitudinala, taierea in benzi pentru nevoi specifice
in functie de nevoile tale.

Specificatii tehnice*
Grosimea tablei 0,4-4,0 mm
Latimea rolei originale 400-1650 mm

Greutatea maxima a rolei de tabla | 25t
Gama de latime a benzii taiate 30-1650 mm
Toleranta pe latimea benzii taiate | +/-0,2 mm

Diametrul interior al rolelor

procesate 508—6] O mm

Oferim o varietate de metode de ambalare si de protectie
a foilor de tabla. Consultati pagina 17 pentru detalii privind
modul de ambalare a produselor.

[EN) @ 180

* Datele prezentate sunt pentru materia prima oferita de VSS. Determinarea parametrilor pentru materialul incredintat
necesita consultarea cu departamentul de vanzari. Pentru infasurarea si taierea fara interferente cu latimea incarcaturii,
se aplica tolerantele metalurgice conform standardelor:

- EN 10143: toleranta dimensionala si de forma,

-EN 10326, EN 10327: acoperiri metalice si calitatea suprafetei,

- 10169: acoperiri organice si calitatea suprafetei EN.
-1SO 9001: 2015
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Beneficii

Parc modern de utilaje.

Gama de grosimi de material Intervalul Iatimilor de tdiere a benzii:
acceptate: 0,4 mm-4,0 mm. 30 mm-1650 mm.

v
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Centrul de Servicii pentru Otel

Rebobinare

fnainte de taiere, tabla poate fi acoperita cu o folie de
protectie sau un strat anticondens.

Parametrii de intrare

Greutatea maxima a rolei de tabla 25t

Latimea maxima a benzii 1650 mm
Grosimea tablei 0,4-4,0 mm

Oferim o varietate de metode pentru ambalarea si protejarea
bobinelor. Consultati pagina 17 pentru detalii privind modul

de ambalare a produselor.
[EN/ (© 1S0
A\

* Datele prezentate sunt pentru materia prima oferita de VSS. Determinarea parametrilor pentru materialul incredintat
necesita consultarea cu departamentul de vanzari. Pentru infasurarea si taierea fara interferente cu latimea incarcaturii,
se aplica tolerantele metalurgice conform standardelor:

- EN 10143: toleranta dimensionala si de forma,

-EN 10326, EN 10327: acoperiri metalice si calitatea suprafetei,

- 10169: acoperiri organice si calitatea suprafetei EN.
-1SO 9001: 2015

Avantajele produsului

Proces rapid de derulare

oS

Greutati scazute de iesire a bobinelor
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Ambalare profesionala
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Centrul de Servicii pentru Otel

Tdiere transversald trapezoidald/romboidald

Taierea incrucisata in foi si forme conform cerintelor
individuale.

Specificatii tehnice*

Grosimea tablei 0,4-4,0 mm
Dimensiunea minima 200%220 mm
Dimensiunea maxim 16506000 mm

Forma

Trapezoidala/Romboidala
35°+/-1°

Tolerante dimensionale

Toleranta la lungime: +/-

0,35 mm pentru foi de
pana la 2000 mm.

in plus: +/-0,1 mm pentru
fiecare metru curent peste
2000 mm

Planeitatea foii in conformitate cu
standardele EN sau prin

acord individual

[EN] @ 180

* Datele prezentate sunt pentru materia prima oferita de VSS. Determinarea parametrilor pentru materialul incredintat

Exemple de formate

necesita consultarea cu departamentul de vanzari. Pentru infasurarea si taierea fara interferente cu latimea incarcaturii,
se aplica tolerantele metalurgice conform standardelor:
- EN 10143: toleranta dimensionala si de forma,

-EN 10326, EN 10327: acoperiri metalice si calitatea suprafetei,

- 10169: acoperiri organice si calitatea suprafetei EN.
-1SO 9001: 2015
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Oferim o varietate de metode de
ambalare si de protectie a foilor de
tabla. Consultati pagina 17 pentru
detalii privind modul de ambalare a
produselor.

Avantajele produsului

Forma trapezoidala / rombica Taiere cu planeitate crescuta Ambalare profesionala

pH == g




Centrul de Servicii pentru Otel

Protectie si ambalare

Materialul procesat este protejat si depozitat intr-o maniera
profesionala. Rolele longitudinale sunt depozitate vertical pe
un cadru si fixate cu curele de otel sau fixate cu folie elastica.

In cazul formaturilor, sortarea si ambalarea sunt adaptate la
cerintele individuale in conformitate cu comanda primita.

Protectie - tipuri de folie
Pentru a proteja tabla, aceasta poate fi acoperita, la cerere, cu o folie de protectie la cererea clientului. Ca standard, folosim o folie a carei

compozitie este selectata pentru un anumit tip de strat de acoperire al tablei: tipul si grosimea stratului adeziv si a foliei au fost stabilite in asa fel
fncat sa asigure o aderenta adecvata si sa nu deterioreze stratul de acoperire in momentul indepartarii.Oferim folii de protectie cu diversi parametri

care pot fi selectati individual, tinand cont de:
0 ’ N

v
Adeziv Folii opace si transparente Rezistenta la radiatiile UV
¢ acrilic, pe baza de apa - ecologic, « folii de acoperire si transparente. edelallal2luni.
lavabil cu apa,

acrilic, pe baza de solvent—nu se
dizolva in apa, este utilizat pentru
straturi de acoperire mate

cauciuc, pe baza de solvent —nu se
dizolvain apa, utilizat pentru straturi de
acoperire din poliester

N
Condensul vaporilor de apa Grosimea foliei Domeniu de utilizare
* strat de acoperire anticondens. ¢ 35-100pm.  folii universale, dedicate tipului
de acoperire si utilizarii speciale,
Tipul foliei cum ar fi taierea cu laser

* MAT/LUCIOS.

Folie VCI cu inhibitor LDPE

Tablele plane pot fi protejate cu folie VCI cu inhibitor LDPE. Este o folie anti-coroziune destinata protejarii materialelor expuse la coroziune sau
umiditate in timpul transportului si depozitarii. Durabilitatea foliei este:

* proprietati antistatice:
9 luni

¢ inhibitor VCI:
12 luni, cu conditia respectarii conditiilor de depozitare.

16
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TA1AA 1B1AA 1D1AA TF1AA

TA1IBA 1B1BA

1AIDA 1B1DA 1DIDA 1FIDA

2A1JA

31jA 3A11

3A1L

3I1KI 2A1LA

3AIKI

3nu Consultati ofertele detaliate de ambalare

si protectie a produselor din catalogul
nostru de ambalaje.




Centrul de Servicii pentru Otel www.vss.sk

Perforareda tablei

Tabla perforata se utilizeaza pe scara larga pentru a obtine efectul stilistic
dorit

n arhitectura exterioara si interioara. Perforarea tablelor este perfecta
pentru

sistemele de pereti de protectie ventilati sau pentru iluminarea fatadei din
interior.
Tabla perforata se foloseste ca elemente de mobilier sau echipament de
uz casnic.

Perforarea ofera, de asemenea, izolare fonica si absorbtie fonica in
instalatiile de

productie si industriale.

Oferim perforarea foilor cu straturi de acoperire metalice si organice din
oferta

noastra obisnuita. *

Tablele perforate pot fi reprofilate de noi pentru a realiza elemente de
acoperire din

tabla si elemente structurale, cum ar fi: tabla trapezoidale

si ondulata, casete de perete, casete de fatada SKRIN, panouri de fatada
LINEA.

Realizam perforatii cu o gama larga de dimensiuni si forme:
Q —  rotunde,
@ —  alungite (tip ,fasole”),
I:' —  dreptunghiulare,
<:> — hexagonale,
{C} ——  stelate,
2

——  neregulate.

Specificatii tehnice

Latimea maxima a benzii 1500 mm
Grosimea tablei 0,4-2,0 mm

Avantajele produsului

Forme diferite Interval mare de grosimi Precizie si repetabilitate ridicate

* In plus, oferim perforarea materialului de la client. Detaliile
sunt convenite individual impreuna cu departamentul
comercial.
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Tipuri de material

GREENSTEEL @

BP2 insoteste si modeleaza tranzitia catre productia de otel ecologic. Industria siderurgica trece in prezent printr-o transformare cuprinzatoare
catre o productie de otel brut neutra din punct de vedere climatic. in viitor, este foarte probabil ca productia de otel s3 se bazeze pe fierul
spongios obtinut prin procesul de reducere directa (DR) cu ajutorul hidrogenului. Acest fier spongios poate fi utilizat pentru o prelucrare ulterioara
intr-un cuptor electric cu arc (EAF) sau pentru a produce otel brut dupa topirea intr-un convertor cu oxigen. Etapele ulterioare de rafinare raman
neschimbate fata de stadiul actual al tehnicii. O conditie prealabila pentru reducerea cu succes a emisiilor de CO, este producerea de hidrogen
verde si o asigurare suficienta de energie regenerabila.

Scopul este de a reduce complet CO, sau de a continua sa il utilizam / gestionarea ciclului de CO,. Constructia si crearea facilitatilor tehnice si
ainfrastructurii necesare este deja in plina desfasurare. Suntem bucurosi sa furnizam clientilor nostri tipurile de otel si invelisuri de acoperire
disponibile pentru otelurile cu emisii reduse de CO, de la intreprinderi de productie de renume si tehnologii dovedite din portofoliul nostru de
produse dupa principiul 1:1. BP2 este si va ramane complet independenta de corporatii si otelarii, deoarece acest lucru ne ofera libertatea de

a achizitiona otel de oriunde de pe piata globala pentru a satisface dorintele si nevoile individuale. Cumparam produse din otel ecologic adaptate
comenzii dvs. direct de la oteldrii, astfel incat putem garanta ca procentul de reducere a emisiilor de CO, indeplineste cerintele individuale ale
clientilor. Apoi, primiti un certificat care verifica emisiile de CO, economisite pentru produsele pe care le-ati comandat, sub rezerva, desigur,

a disponibilitatii acestora la otelarii.

in prezent, ne-am stabilit obiectivul de a atinge neutralitatea climatica pana in 2030.

ArcelorMittal

Green steel certificate .-

22

Energie regenerabila
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Electroliza apei
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Gaze naturale (CH,)
Disponibilitatea unor cantitati
suficiente de hidrogen
neutru din punct de vedere
climatic si utilizarea flexibila a
gazelor naturale in procesul
de reducere directa permit
reduceri semnificative ale
emisiilor de CO,,

G—o
Pelete de minereu de fier,
minereuri sub forma de
bulgari

Deseuride
fier vechi

J "

Cuptor
cu ax DRI ° : ° : °
Fier spongios %
DRI Cuptor electric
o ®

@
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Reducerea directa
folosind hidrogen
si deseuri sunt cele

doua elemente de baza
ale productiei de otel
neutru din punct de
vedere climatic.

Metalurgie secundara
A

Forma turnata

.
]

—_—
SN
o—0O

Unitate de topire

Otel

‘?5

Convertor de oxigen
| ©-@

Convertor de gaz

o—0O
Materie prima lichida

9%
3118

Profilare

GREEN STEEL
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Tipuri de material

Foi de tabld laminate la cald

Fasii si benzi

Intervalul de materiale [in mm]

Latimea 400-1650 30-1650 200-1650

Lungimea N/A N/A 220- 6000

Tolerante pentru benzi si foi de tabla: EN 10051. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

WWW.VSS.sk

Foi de tabld laminate la cald

Fasii si benzi

Intervalul de materiale [in mm]

Latimea 400-1650 30-1650 200-1650

Lungimea N/A N/A 220- 6000

Tolerante pentru benzi si foi de tabla: EN 10051. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

Materiale moi - Banda si tabla din otel moale laminate la cald in mod continuu pentru deformare la rece conform
EN 10111: 2008

Compozitia chimica (analiza aliajului)

Oteluri pentru constructii - Produse laminate la cald din oteluri pentru constructii nealiate cu valori ale rezistentei
laimpactin conformitate cu EN 10025 : 2019

Compozitia chimica dupa analiza topiturii pentru produse plate si lungi din clase de otel cu valori de rezistenta la impact prin crestatura

Clasa/tipul de otel C Mn P S
Cod Nr. material max. % max. % max. % max. %
DD 1.0332 0.12 0.60 0.045 0.045
DD12 1.0398 0.10 0.45 0.035 0.035
DD13 1.0335 0.08 0.40 0.030 0.030
DD14 1.0389 0.08 0.35 0.025 0.025

Proprietati mecanice (latina)

Clasa/tipul de otel c Si Mn P S N, Cu
Cod Nr. material % max. % max. % max. % max. % max. % max. % max.
S235R 1.0038 0.17 - 1.40 0.035 0.035 0.012 0.55
$235)0 1.014 0.17 - 1.40 0.030 0.030 0.012 0.55
$235)2 1.0m7 0.17 - 1.40 0.025 0.025 - 0.55
S275R 1.0044 0.21 - 1.50 0.035 0.035 0.012 0.55
S275)0 1.0143 0.18 - 1.50 0.030 0.030 0.012 0.55
S275)2 1.0145 0.18 - 1.50 0.025 0.025 - 0.55
S355R 1.0045 0.24 0.55 1.60 0.035 0.035 0.012 0.55
$355J0 1.0553 0.20 0.55 1.60 0.030 0.030 0.012 0.55
$355)2 1.0577 0.20 0.55 1.60 0.025 0.025 - 0.55
S355K2 1.0596 0.20 0.55 1.60 0.025 0.025 - 0.55

R, Rm Alungire minima la rupere
Clasa/tipul de otel L,=80mm L,=5,65 VSO
1,0mm=<e 2,0mm<e 1,0mm<e 1,5mm<e 20mm< e 30mm<e
e<2,0mm e<4,5mm max. e<1,5mm e<2,0mm e<3,0mm e<4,5mm
Cod Nr. material N/mm? N/mm? N/mm? % % % %
DD 1.0332 170-360 170-340 440 22 23 24 28
DD12 1.0398 170-340 170-320 420 24 25 26 30
DD13 1.0335 170-330 170-310 400 27 28 29 33
DD14 1.0389 170-310 170-290 380 30 31 32 36

" Dacd produsul nu are un punct de plasticitate clar, trebuie utilizat R0 locdeR,.

2%
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Tipuri de material

Foi de tabld laminate la cald

Fasii si benzi

Intervalul de materiale [in mm]

Latimea 400-1650 30-1650 200-1650

Lungimea N/A N/A 220-6000

Tolerante pentru benzi si foi de tabla: EN 100571. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

WWW.VSS.sk

Foi de tabld laminate la cald

Fasii si benzi

Intervalul de materiale [in mm]

Grosimea
Latimea 400-1650 30-1650 200-1650

Lungimea N/A N/A 220-6000

Tolerante pentru benzi si foi de tabla: EN 10051. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

Produse microaliate - produse plate laminate la cald din oteluri cu limita de curgere ridicata pentru deformare larece in
conformitate cu EN 10149 : 2013

Compozitia chimica (analiza aliajelor) a otelurilor laminate termomecanic

Proprietati mecani
Clasa/tipul de otel | Punct minim de | Rezistenta la intindere | Esantion Alungire minima la rupere”
performanta RY de _ _
R, N/mm? proba" Lo =80mm bo=5,65 VS,
N/rerh1m2 grosime nominala mm grosime nominala mm
grosime nomi-
nala mm
Cod Nr. <4 <3 23-<4 >10 | >1.5| >20 | >25 | 230 | >40 | >63 | >100 | >150 |>250
material <1 <1.5 | <20 | <25 | <3.0 | <40 | <63 | <100 | <150 | <250 | <400
S235)R | 1.0038 235 390-510|360-510 |
52350 | 1.0114 235 390-510(360-510| t 171 18 19 20 21 26 | 25 | 24 | 22 21 21
52352 | 1.0117 235 390-510(360-510 - 15 ] 16 7 18 19 24 | 23 ) 22 | 22 21 21
S275R | 1.0044 275 430-580|410-560 - 15 16 17 18 19 23 22 21 19 18 18
S275J0 | 1.0143 275 430-580|410-560 | 13 14 15 16 17 21 20 19 19 18 18
S275J)2 | 1.0145 275 430-580|410-560 t
S355)R | 1.0045 355 510-680 |470-630 - 14 15 16 17 18 22 21 20 18 17 17
S$355J0 | 1.0553 355 510-680 | 470-630 - 12 13 14 15 16 20 19 18 18 17 17
S$355J2 | 1.0577 355 510-680 | 470-630 |
S355K2 | 1.0596 355 510-680 | 470-630 t

1 Pentru foi, benzi i bare plate late > 600 mm Iddme, directit transversald () inseamnd direchin transversald fabi de direch cilindrului. Pentru toate celelalte produse, valorile se referd la
directi cilindrului (1)

Proprietati mecanice / Compozitia chimica

Clasa/tipul de otel
C Mn Si P S Al Nb \ Ti Mo B
Cod Nr. rrir;late- % max. % max. % max. % max. % max. % max. % max. % max. % max. % max. % max.
S315MC 1.0972 0.12 1.30 0.50 0.025 0.020 0.015 0.09?2 0.202 0.152 — —
S355MC 1.0976 0.12 1.50 0.50 0.025 0.020 0.015 0.092 0.202 0.152 — —
S420MC 1.0980 0.12 1.60 0.50 0.025 0.015 0.015 0.092 0.202 0.152 — —
S460MC | 1.0982 0.12 1.60 0.50 0.025 0.015 0.015 0.092 0.202 0152 - —
S500MC | 1.0984 0.12 1.70 0.50 0.025 0.015 0.015 0.092 0.202 0152 - -
S550MC 1.0986 0.12 1.80 0.50 0.025 0.015 0.015 0.092 0.202 0.152 — —
S600MC 1.8969 0.12 1.90 0.50 0.025 0.015 0.015 0.092 0.202 0.222 0.50 0.005
S650MC 1.8976 0.12 2.00 0.60 0.025 0.015 0.015 0.092 0.202 0.222 0.50 0.005
S700MC 1.8974 0.12 2.0 0.60 0.025 0.015 0.015 0.092 0.202 0.222 0.50 0.005
S900MC 1.8798 0.20 2.20 0.60 0.025 0.010 0.015 0.09?2 0.202 0.252 1.00 0.005
S960MC 1.8799 0.20 2.20 0.60 0.025 0.010 0.015 0.092 0.202 0.252 1.00 0.005

Clasa/tipul de otel | Punctminim de Rezistenta laintindere | Esan- Alungire minima la rupere”
performanta R " R tion de L =80 mm L=
N/mm? N/mm? proba" .0 A o
. . . . grosime nominala mm 5,65
grosime nominala |  grosime nominald mm s
mm ©
Cod Nr. <45 <3 23-<45 >1.0 >15 | >20 | >25 | 230 P S N
material <1 <15 <20 | <25 | <30 | <40 | %max. | %max. | % max.
S$185 | 1.0035 185 310-540| 290-510 It 10 " 12 13 14 18 . ) .
8 9 10 n 12 16
E295 | 1.0050 295 490-660| 470-610 It 12 13 14 15 16 20 0.045 | 0.045 | 0.012
10 n 12 13 14 18
E335 | 1.0060 335 590-770| 570-710 It 8 9 10 n 12 16 0.045 | 0.045 | 0.012
6 7 8 9 10 14
E360 | 1.0070 360 690-900| 670-830 It 4 5 6 7 8 n 0.045 | 0.045 | 0.012
3 4 5 6 7 10

26

! Valorile pentru incercarea de tractiune sunt cele specificate pentru probele longitudinale.
2 Suma Nb, V si Ti nu trebuie sa depaseasca 0,22%.

Proprietati mecanice Compozitia chimica (analiza aliajelor) a otelurilor laminate termomecanic (long.)

Clasa/tipul de otel Limita superioara de Rezistenta la intindere Alungirea fractiei, A"
plasticitate R % min.
R, N/mm? grosime nominald w mm
N/mm?2 min
Cod Nr. material <3 23
L,=80mm L, =5,651S,

S315MC 1.0972 315 390-510 20 24
S355MC 1.0976 355 430-550 19 23
S420MC 1.0980 420 480-620 16 19
S460MC 1.0982 460 520-670 14 17
S500MC 1.0984 500 550-700 12 14
S550MC 1.0986 550 600-760 12 14
S600MC 1.8969 600 650-820 n 13
S650MC 1.8976 650 700-880 10 12
S700MC 1.8974 700% 750-950 10 12
S900MC 1.8798 900 930-1.200 7 8
S960MC 1.8799 960 980-1.250 6 7

) Pentru foi, benzi si bare plate late < 600 mm litime, directia transversald (t) inseamnd directia transversald fatd de directia cilindrului. Pentru toate celelalte produse, valorile se referd la directia cilindrului (1). In cazul foilor de tabld
utilizate pentru producerea foilor cu model laminate la cald, alungirea se aplicd numai foii de bazd si nu foilor cu model finale laminate la cald.
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Tipuri de material WWW.VSS.SK

Foi de tabld laminate la rece Foi de tabld laminate la rece

Fasii si benzi

Intervalul de materiale [in mm]

Intervalul de materiale [in mm]

200-1650
220-6000

Latimea 400-1650 30-1650

Lungimea N/A N/A

Latimea 400-1650 30-1650

Lungimea N/A N/A

200-1650
220-6000

Tolerante conform: EN 10131. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului. Tolerante conform: EN 10131. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

Clase moi - Produse plate laminate la rece din oteluri usoare pentru deformare larece

EN 10130 : 2007 Clase de emailare - Produse plate laminate la rece din oteluri usoare pentru prelucrare larece EN 10209 : 2013

Compozitia chimica (analiza aliajului) Compozitia chimica (analiza aliajului)

Clasa/tipul de otel Cmax. % P max. % Smax. % Mn max. % Timax. % Clasa/tipul de otel C Ti Mn P S
Cod Nr. material Cod Nr. material
DCO1 1.0330 0.12 0.045 0.045 0.60 N DCOTEK 1.0390 0.08 - 0.60 0.045 0.050
DCO3 1.0347 0.10 0.035 0.035 0.45 - DCO4EK 1.0392 0.08 - 0.50 0.030 0.050
DCO4 1.0338 0.08 0.030 0.030 0.40 N DCOSEK 1.0386 0.08 - 0.50 0.025 0.050
DCO5 1.0312 0.06 0.025 0.025 0.35 - DCOGEK 1.0869 0.02 0.30 0.50 0.020 0.050
DCO06 1.0873 0.02 0.020 0.020 0.25 0.3 DCO3ED 1.0399 9 - 0.40 0.035 0.050
DCO7 1.0898 0.01 0.020 0.020 0.20 0.2 DCO4ED 1.0394 9 - 0.40 0.030 0.050
DCO6ED 1.0872 0.02 0.30 0.35 0.020 0.050
Proprietati mecanice (incercare in directie transversala) Proprietati mecanice (latina)
Clasa/tipul de otel RY R, Ag? foo?? Ny, Clasa/tipul de otel R R, Ag? foo??
Cod Nr. material N/mm? N/mm? min. % min. min. Cod Nr. material N/mm?" N/mm? min. min.
DCO1 1.0330 -/280 270-410 28 - - DCO1EK 1.0390 270 270-390 30 -
DCO3 1.0347 -/240 270-370 34 1.3 - DCO4EK 1.0392 2209 270-350 36 -
DCO4 1.0338 -/210 270-350 38 16 0.180 DCOSEK 1.0386 220 270-350 36 1.5
DCO5 1.0312 -/180 270-330 40 19 0.200 DCOGEK 1.0869 190 270-350 38 16
DCO6 1.0873 -/170 270-330 a 21 0.220 DCO3ED 10399 240 270-370 34 -
DCO7 1.0898 -/150 250-310 44 2.5 0.230 DCO4ED 10394 2209 250-350 38 -
DCO6ED 1.0872 190 250-350 38 1.6

1) Pentru produsele fard un punct de curgere pronuntat, valorile pentru limita de alungire de 0,2 % (Rp0,2), sunt luate ca valori pentru punctul de plasticitate. Pentru alte produse, se aplicd valorile pentru limita inferioard de
plasticitate (R ).

Pentru grosim’fde < 0,70 mm, insd > 0.50 mm, este permisd o limitd de plasticitate maximd mai mare cu 20 MPa. Pentru grosimi de < 0,50 mm, este permisd o limitd de plasticitate maximd mai mare de 40 MPa.

2) Pentru grosimi de < 0,70 mm, insd > 0,50 mm, valorile minime pentru alungirea la fractie sunt reduse cu 2 unitdti, iar pentru grosimi de < 0,50 mm cu 4 unitdti.

3) Valorile r,, sin,, se aplicd numai produselor cu o grosime > 0,50 mm.

4) Pentru grosimi > 2 mm, valoarea r90 este redusd cu 0,2.

1) Dacd limita de plasticitate nu este pronuntatd, se aplicd valorile pentru limita de alungire de 0,2% (Rp . dacd este pronuntatd, se aplicd valorile pentru limita de plasticitate inferioard (R ).

Pentru grosimi de < 0,70 mm, insd 0,50 mm, este permisd o valoare minimd pentru alungirea la fractie cu 2 unitdti mai micd si cu 4 unitati mai micd pentru grosimi de < 0,50 mm.

2) Pentru grosimi de < 0,70 mm, insé > 0,50 mm, este permisd o valoare minimd de 2 unitdti mai micd decdt alungirea la fractie si de 4 unitati mai micd pentru grosimi de < 0,50 mm.

3) Valorile r se aplicd numai produselor cu o grosime de > 0,50 mm. Pentru grosimi de > 2 mm, valoarea lui r este redusd cu 0,2.

4) Pentru grosimi de > 0,50 mm, limita de plasticitate poate atinge un maxim de 225 N/mm’.

5) Tipurile de otel DCO3ED si DCO4ED sunt de obicei decarburate in faza solidd. Dupd decarburare, analiza trebuie sd arate un continut maxim de carbon de 0,004%.

6) Dacd este specificat de client, clasa de otel DCO4EK poate fi furnizatd in grosimi de la 0,7 mm la 1,5 mm cu Re < 210 N/mm? 5i A80 = 38%. Este la latitudinea producdtorului sd aleagd valoarea rugozitatii suprafetei pentru a obtine
un finisaj mat.
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Tipuri de material WWW.VSS.SK

Foi de tabld laminate la rece Foi de tabld laminate la rece

Fasii si benzi

Intervalul de materiale [in mm]

Intervalul de materiale [in mm]

Latimea 400-1650 30-1650 200-1650

Lungimea N/A N/A 220-6000

Latimea 400-1650 30-1650 200-1650

Lungimea N/A N/A 220-6000

Tolerante conform: EN 10131. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului. Tolerante conform: EN 10131. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

Bare microaliate - Produse plate laminate la rece cu limita de curgere ridicata pentru formarea la rece a otelurilor microaliate
EN 10268 : 2013

Compozitia chimica (analiza aliajului) Proprietitile mecanice ale otelurilor laminate termomecanic (lungi).

. o Rezistentd mai . . L 5 . . . Exponentul de
Clasa/tipul de otel c b s Clasa/tipul de otel Limitg'ge/%xtin- mare la plasti- R?iis:j:raela AIung|rea)a fractie A:Zr(;tcr;’;'e V':rr:izcc;tlgoz’,) 3'?4, calire in timpul
o Si max. % Mn max. % o o Al max. % Timax. % Nb max. % dere? citate datorita functionarii 4
max. % max. % max. % trat tului
Cod Nr. material ratamentului
Cod N erial R, ) termic? R N/mm? Ay, ) )
o r. materia - BH. N/mm? L N/mm . r max. quer r min. quer rmin. quer
HC180Y 1.0922 0.01 0.3 0.7 0.06 0.025 0.01 012 0.09 N/mm : min. quer %
HC1808 1.0395 0.06 0.5 0.7 0.06 0.030 0.015 HC180Y 1.0922 180-230 35 330-400 35 1.4 1.7 019
HC220Y 1.0925 0.01 0.3 0.9 0.08 0.025 0.01 0.12 0.09 HC180B 1.0395 180-230 290-360 34 1.6 0.17
HC220I 1.0346 0.07 0.5 0.6 0.05 0.025 0.015 0.05 HC220Y 1.0925 220-270 340 -420 33 1.6 0.18
HC2208 1.0396 0.08 0.5 0.7 0.085 0.030 0.015 HC2201 1.0346 220-270 35 300-380 34 1.4 018
HC260Y 1.0928 0.01 0.3 1.6 0.1 0.025 0.01 0.12 0.09 HC2208B 1.0396 220-270 320-400 32 1.5 0.16
HC260I 1.0349 0.07 0.5 1.2 0.05 0.025 0.015 0.05 HC260Y 1.0928 260-320 380 -440 31 1.4 017
HC2608 1.0400 010 0.5 10 01 0.030 0.015 HC260 1.0349 260-310 35 320-400 32 1.4 017
HC260LA 1.0480 0.10 0.5 1.0 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09 HC2608B 1.0400 260-320 360 =440 29
HC300I 1.0447 0.08 0.5 0.7 0.08 0.025 0.015 0.05 HC260LA 1.0480 260-330 350-430 26
HC3008 1.0444 010 0.5 1.0 012 0.030 0.015 HC300l 1.0447 300-350 35 340-440 30 016
HC300LA 1.0489 0.12 0.5 1.4 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09 HC3008B 1.0444 300 - 360 390-480 26
HC340LA 1.0548 0.12 0.5 1.5 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09 HC300LA 1.0489 300 - 380 380-480 23
HC380LA 1.0550 0.12 0.5 1.6 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09 HC340LA 1.0548 340 - 420 410-510 21
HC420LA 1.0556 0.14 0.5 1.6 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09 HC380LA 1.0550 380-480 440 - 580 19
HC460LA 1.0574 0.14 0.6 1.8 0.030 0.025 0.015 0.15 HC420LA 1.0556 420-520 470 -600 17
HC500LA 1.0573 0.14 0.6 1.8 0.030 0.025 0.015 0.15 HC460LA 1.0574 460-580 510-660 13
HC500LA 1.0573 500-620 550-710 12
1) Dacdlimita de plasticitate nu este pronuntatd, se aplicd valorile pentru limita de alungire de 0,2% (Rﬂ . dacd este pronuntatd, se aplica valorile pentru limita de plasticitate inferioardi (R ).
Pentru grosimi de < 0,70 mm, insd 0,50 mm, este permisd o valoare minimd pentru alungirea la fractie cu 2 unitdti mai micd si cu 4 unitdti mai micd pentru grosimi de < 0,50 mm.
2) Pentru grosimi de < 0,70 mm, insd > 0,50 mm, este permisd o valoare minimd de 2 unitdti mai micd decdt alungirea la fractie si de 4 unitati mai micd pentru grosimi de < 0,50 mm. 1) Dacd punctul de plasticitate este pronuntat, se aplicéi valorile pentru punctul de plasticitate inferior (R ).
3) Valorile r se aplicd numai produselor cu o grosime de > 0,50 mm. Pentru grosimi de > 2 mm, valoarea lui r este redusd cu 0,2. 2) Pentru grosimi de > 1,2 mm, trebuie ficute ajustri speciale. «
4) Pentru grosimi de > 0,50 mm, limita de plasticitate poate atinge un maxim de 225 N/mm”. ) o ) ) 3) Pentru grosimi de < 0,7 mm, insd 0,5 mm, este permisdi o alungire minimdla rupere cu doud unitci mai micd. Pentru grosimi de < 0,5 mm, sunt admise valori minime cu pdnd la patru unitdti mai mici.
5) Tipurile de otel DCO3ED si DCO4ED sunt de obicei decarburate in faza solidd. Dupd decarburare, analiza trebuie sd arate un continut maxim de carbon de 0,004%. 4) Valorile minime pentru r (Idtime) si n (Idtime) se aplicd numai produselor cu o grosime de > 0,5 mm.
6) Dacd este specificat de client, clasa de otel DCO4EK poate fi furnizatd in grosimi de la 0,7 mm la 1,5 mm cu Re < 210 N/mm? 5i A80 > 38%. Este la latitudinea producdtorului sd aleagd valoarea rugozitatii suprafetei pentru a obtine 5) Pentru grosimi ale produsului de > 2 mm, valoarea r,, este redusd cu 0,2.

un finisaj mat.
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Tipuri de material WWW.VSS.SK

Foi de tabld laminate la rece Foi de tabld laminate la rece

Fasii si benzi

Intervalul de materiale [in mm]

Latimea 400-1650 30-1650 200-1650

Lungimea N/A N/A 220-6000

Tolerante conform: EN 10131. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

Fasii si benzi

Intervalul de materiale [in mm]

Latimea 400-1650 30-1650 200-1650

Lungimea N/A N/A 220-6000

Tolerante conform: EN 10131. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

Oteluri polifazate - Produse laminate la rece din oteluri polifazate pentru deformare larece EN 10338 : 2015

Compozitia chimica (analiza aliajului)

Proprietati mecanice (latina)

Clasa/tipul de otel Clasa/tipul de otel Limita de extindere | Rezistenta la intindere Alungirea Exponentul de calire | - Indice de intarire in
c P s Cr+M Nb +Ti v B in timpul functionarii cuptor
Si max. Mn max. Al r ° !
max. max. max. total max. max. max. max. max. BH
Cod Nr. material ) R, max. s ma)o(. Moue 2
Cod Nr. material N/boee R, N(mm As.oé o N/rTlm
. min. min. min.
DP-steels min.
HCT450X 1.0937 0.14 0.75 2.00 0.080 0.015 0.015-1 1.00 0.15 0.15 0.005 DP-steels
HCT490X 1.0939 0.14 0.75 2.00 0.080 0.015 0.015-1 1.00 015 015 0.005 HCT450X 1.0937 260-340 450 27 0.16 30
HCT590X 1.0941 0.15 0.75 2.50 0.080 0.015 | 0.015-1.5 1.40 0.15 0.005 HCT490X 1.0939 290-380 490 24 0.15 30
HCT780X 1.0943 0.18 0.80 2.50 0.080 0.015 | 0.015-2.0 1.40 0.15 0.20 0.005 HCT590X 1.0941 330-430 590 24 0.14 30
HCT980X 1.0944 0.20 1.00 2.90 0.080 0.015 |0.015-2.0 1.40 0.15 0.005 HCT780X 1.0943 440-550 780 14 - 30
HCT980XG 1.0997 0.23 1.00 2.90 0.080 0.015 | 0.015-2.0 1.40 0.15 0.22 0.005 HCT980X 1.0944 590-740 980 10 - 30
TRIP-steels HCT980XG 1.0997 700-850 980 8 - 30
HCT690T 1.0947 0.24 2.00 2.20 0.080 0.015 | 0.015-2.0 0.60 0.20 0.20 0.005 TRIP-steels
HCT780T 1.0948 0.25 2.00 2.20 0.080 0.015 |0.015-2.0 0.60 0.20 0.005 HCT690T 1.0947 400-520 690 23 0.19 40
CP-steels HCT780T 1.0948 450-570 780 21 0.16 40
HCT600C 1.0953 0.18 0.80 2.20 0.080 0.015 |0.015-2.0 1.00 0.15 0.005 CP-steels
HCT780C 1.0954 0.18 1.00 2.50 0.080 0.015 | 0.015-2.0 1.00 0.15 0.005 HCT600C 1.0953 350-500 600 16 - 30
HCT980C 1.0955 0.23 1.00 2.70 0.080 0.015 | 0.015-2.0 1.00 0.15 0.005 HCT780C 1.0954 570-720 780 10 - 30
MP-steels HCT980C 1.0955 780-950 980 6 - 30
HCT1180G2 |  1.0969 0.23 1.20 2.90 0.080 0.015 | 0.015-1.4 1.20 0.15 0.005 MP-steels
HCT1180G2 1.0969 900-1,150 1180 4 - 30




Tipuri de material WWW.VSS.SK

Foi de tabld galvanizate la cald Foi de tabld galvanizate la cald

Fasii si benzi

Intervalul de materiale [in mm] Intervalul de materiale [in mm]

Latimea 400-1650 30-1650 200-1650 Latimea 400-1650 30-1650 200-1650

Lungimea N/A N/A 220-6000 Lungimea N/A N/A 220-6000

Tolerante pentru benzi si foi de tabla: EN 10143. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului. Tolerante pentru benzi si foi de tabla: EN 10143. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

Tipuri moi - Banda si tabla din otel moale formate la rece, calite continuu EN 10346: 2015 Oteluri pentru constructii - Benzi si foi din oteluri pentru constructii, acoperite prin imersie continua la cald EN 10346 : 2015

Compozitia chimica (analiza aliajelor) a otelurilor usoare pentru formarea la rece Compozitia chimica (analiza aliajului)

Clasa/tipul de otel Compozitie chimica Procent din greutate Clasa/tipul de otel ) ) ) ) .
Simbol pentru tipul de finisare Simbol pentru tipul de finisare a suprafetei Cmax. % Simax. % Mn max. % P max. %
Cod Nr. material asuprafefei c Si max. % Mn max. % P S Ti max. % Cod Nr. material
max. % max. % max. % $220GD 1.0241 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +ZM 0.20 0.60 1.70 0.0
DX51D 1.0917 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 0.18 0.5 1.20 0.12 0.045 0.30 $250GD 10242 17, +7F, +ZA +AZ, +AS, +ZM 0.20 0.60 170 010
DX52D 1.0918 +Z,+ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 0.12 0.5 0.60 0.10 0.045 0.30 $280GD 10244 17, +7F, +ZA +AZ, +AS, +ZM 0.20 0.60 170 010
DX53D 1.0951 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 0.12 0.5 0.60 0.10 0.045 0.30 $320GD 1.0250 +Z,4ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 0.20 0.60 1.70 0.10
DX54D 1.0952 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 0.12 0.5 0.60 0.10 0.045 0.30 $350GD 1.0529 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 0.20 0.60 1.70 0.10
DXSSD 1.0962 TAS 0.12 0.5 0.60 0.10 0.045 0.30 $390GD 1.0238 +Z,+ZF, +IA, +IM, +AZ 0.20 0.60 1.70 0.10
DX56D 1.0963 +Z, +ZF, +ZA, +AS, +ZM 0.12 0.5 0.60 0.10 0.045 0.30 S420GD 1.0239 +Z,+ZF, +ZA, +ZM, +AZ 0.20 0.60 1.70 010
DX57D 1.0853 +Z, +ZF, +ZA, +AS, +ZM 0.12 0.5 0.60 0.10 0.045 0.30 S450GD 1.0233 +Z,+ZF, +ZA, +ZM, +AZ 0.20 0.60 1.70 010
Z = Galvanizare lacald ZF = Galvanizat ZA =Galfan AZ = Galvalume AS = Aluminizatlacald ZM = Zinc Magneziu S550GD 1.0531 +Z,+ZF, +ZA, +AZ, +ZM 0.20 0.60 1.70 0.10

Proprietati mecanice (latina)

Proprietati mecanice (long.)

imi in- i i i Exponentul de Clasa/tipul de otel Limita de extindere Rezistenta la intindere Alungirea fractiei
Clasa/tipul de otel Limita de extin R(?Z|§tenta la Alungirea fractiei Anlzo.troele calire in timpul P - Simbol pentru tipul de finisare a ’ ° ’
. X . dere intindere verticala A R R R 2 A 39
Simbol pentru tipul de finisare a functionarii Cod Nr. material suprafetei 00,2 m 80 70
suprafetei ) o MPa MPa min.
Cod Nr. material I\slePa R MPa Ag”"% Ioo MIN Ny, Min. S220GD 1.0241 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +ZM 220 300 20
' $250GD 1.0242 +7,+ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 250 330 19
DX51D 1.0917 +2Z,+ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM - 270-500 22 - -
S$280GD 1.0244 +Z,+ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 280 360 18
DX52D 1.0918 +Z,+ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 140-300 3) 270-420 26 - -
S$320GD 1.0250 +Z,+ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 320 390 17
DX53D 1.0951 +Z,+ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 140-260 270-380 30 - -
S350GD 1.0529 +Z,+ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 350 420 16
DX54D 1.0952 +Z,+ZA 120-220 260-350 36 1.64 0.18
S390GD 1.0238 +Z, +ZF, +ZA, +ZM, +AZ 390 460 16
DX54D 1.0952 +ZF, +ZM 120-220 260-350 34 1.44 0.18
S420GD 1.0239 +Z, +ZF, +ZA, +ZM, +AZ 420 480 15
DX54D 1.0952 +AZ 120-220 260-350 36 - -
S450GD 1.0233 +Z,+ZF, +ZA, +ZM, +AZ 450 510 14
DX54D 1.0952 +AS 120-220 260-350 34 1.449 0.18%
S550GD 1.0531 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +ZM 550 560 -
DX55D @ 1.0962 +AS 140 - 240 270-370 30 - -
DX56D 1.0963 +Z,+ZA 120-180 260-350 39 1.94 0.21
DX56D 1.0963 +ZF, +ZM 120-180 260-350 37 1.799 0.209
DX56D 1.0963 +AS, +AZ 120-180 260-350 39 1.799 0.209
DX57D 1.0853 +Z,+ZA 120-170 260-350 41 214 0.22
DX57D 1.0853 +ZF, +ZM 120-170 260-350 39 1.9499 0.214
DX57D 1.0853 380-480 120-170 260-350 41 1.949 0.214
1) Dacd limita de plasticitate nu este pronuntatd, se aplicd valorile de 0,2% pentru limita de alungire (R, ), dacd este pronuntatd, se aplicd valorile pentru limita de plasticitate inferioardi (R ).
2) Valorile minime reduse pentru alungirea la rupere se aplicd la grosimea produsului: 0,50 mm < t < Of '0 mm (cu 2 unitti mai putin);
0,35 mm < t < 0,50 mm (minus 4 unitdti) sit < 0,35 mm (minus 7 unitdti).
3) Pentru suprafetele din clasa A, limita de plasticitate maximd este Re = 360 MPa.
4) Pentru 1,5 mm < t < 2 mm, valoarea minimd a r,, este redusd cu 0,2. Pentru t > 2 mm, valoarea minimd ar este redusd cu 0,4.
5) Valoarea minimd a r,, este redusd pentru grosimea produsului: 0,50 mm < t < 0,70 mm cu 0,2; 0,35 mm <t < 0,50 mm cu 0,4 5it < 0,35 mm 0 0,6. . B = ) B )
Valoarea minimd n,, este redusd pentru grosimea produsului: 0,50 mm < t < 0,70 mm cu 0,01; 0,35 mm < t < 0,50 mm cu 0,03 sit < 0,35 mm um 0,04. 1) Dacd punctul de plasticitate este pronuntat, se aplicd valorile pentru punctul de plasticitate superior (R ,). )
6) Retineti valoarea minimd de alungire a fractiei pentru produsele DX55D +S, care nu este compatibild cu sistemul obisnuit. Produsele DX55D + AS sunt marcate in functie de cea mai bund rezistentd la cdldurd. (1 MPa = 1 N/mm?) 2) Pentru toate tipurile de ofel, cu exceptia S5506D), se poate astepta un interval de 140 MPa pentru rezistenta la traciune.

3) Valorile minime reduse pentru alungirea la fractie se aplicd pentru grosimile produsului > 0,50 mm (cu 4 unitdti mai putin) si pentru 0,50 mm < t < 0,70 mm (cu 2 unitdti mai putin).
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Tipuri de material WWW.VSS.SK

Foi de tabld galvanizate la cald Foi de tabld galvanizate la cald

Fasii si benzi Fasii si benzi
Intervalul de materiale [in mm]

Intervalul de materiale [in mm]

Grosimea Grosimea

400-1650 30-1650

Lungimea N/A N/A

400-1650 30-1650

Lungimea N/A N/A

200-1650
220-6000

200-1650
220-6000

Latimea Latimea

Tolerante pentru benzi si foi de tabla: EN 10143. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului. Tolerante pentru benzi si foi de tabla: EN 10143. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

Calitati microaliate - Benzi si foi de otel acoperite continuu la cald din otel cu limita de plasticitate ridicata pentru deformare larece
in conformitate cu EN 10346 : 2015

Compozitia chimica (analiza aliajului)

Clasa/tipul de otel Simbol pentru tipul de finisare Compozitie chimica Procent din greutate

Cod Nr. material asuprafete Cmax.% | Simax.% |Mnmax.% | Pmax.% | Smax.% |Al_, min.%|Nbmax.% | Timax.%
HX160YD 1.0910 0.01 0.30 0.60 0.06 0.025 >0.010 0.09 0.12
HX180YD 1.0921 0.01 0.30 0.70 0.06 0.025 >0.010 0.09 0.12
HX180BD 1.0914 0.06 0.30 0.70 0.06 0.025 >0.015 0.09 0.12
HX220YD 1.0923 0.01 0.30 0.90 0.08 0.025 >0.010 0.09 0.12
HX220BD 1.0919 0.08 0.50 0.70 0.08 0.025 >0.015 0.09 0.12
HX260YD 1.0926 0.01 0.50 1.60 0.10 0.025 >0.010 0.09 0.12
HX260BD 1.0924 0.10 0.50 1.00 0.10 0.025 >0.010 0.09 0.12
HX260LAD 1.0929 0.1 0.50 1.00 0.030 0.025 20.015 0.09 0.15
HX300YD 1.0927 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 0.015 0.30 1.60 0.10 0.025 >=0.010 0.09 0.12
HX300BD 1.0930 0.1 0.30 0.80 0.12 0.025 >0.010 0.09 0.12
HX300LAD 1.0932 0.12 0.50 1.40 0.030 0.025 >0.015 0.09 0.15
HX340BD 1.0945 0.1 0.50 0.80 0.12 0.025 >0.010 0.09 0.12
HX340LAD 1.0933 0.12 0.50 1.40 0.030 0.025 >0.015 0.09 0.15
HX380LAD 1.0934 0.12 0.50 1.50 0.030 0.025 >0.015 0.09 0.15
HX420LAD 1.0935 0.12 0.50 1.60 0.030 0.025 >0.015 0.09 0.15
HX460LAD 1.0990 0.15 0.50 1.70 0.030 0.025 >0.015 0.09 0.15
HX500LAD 1.0991 0.15 0.50 1.70 0.030 0.025 >0.015 0.09 0.15

1) Dacd punctul de plasticitate este pronuntat, se aplicd valorile pentru punctul de plasticitate inferior (R_).

2) Valorile minime reduse pentru alungirea la rupere se aplicd la grosimea produsului: 0,50 mm < t < 0,70 mm (minus 2 unitdti) 0,35 mm < t < 0,50 mm (minus 4 unitcifi)

sit< 0,35 mm (minus 7 unitdti).

3) Pentru straturile AS, AZ, ZF si ZM, valorile minime A80 sunt reduse cu 2 unitdti si valorile minimer, cu 0,2.

4) Pentru grosimi ale produsului de 1,5 mm <t < 1,99 mm, valorile minime ale r, sunt reduse cu 0,2"Pentru grosimi ale produsului > 2 mm, valorile minime ale r, sunt reduse
cu04.

5) Valoarea minimd arr, este redusd pentru grosimea produsului: 0,50 mm < t < 0,70 mm cu 0,2; 0,35 mm < t < 0,50 mm cu 0,4 5i t < 0,35 mm cu 0,6. Valoarea minimd n, este
redusd pentru grosimea produsului: 0,50 mm <t < 0,70 mm cu 0,01, 0,35 mm < t < 0,50 mm cu 0,03 si t < 0,35 mm cu 0,04 (1 MPa = 1 N/mm?).

B =intdrire prin precipitare LA = slab aliat (microaliat) Y = fdrd sudurd (otel IF)
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Proprietiti mecanice (latina)

Clasa/tipul de ofel Limita de e)ztin— vln.dicAe dein- R?zi.stenta la Alungi[ea I:'I;irz)ioe- E)é(l'laroer:ir;lt::r?j
Simbol pentru tipul de finisare dere 0.2 % tarire in cuptor intindere fisurii verticals functionari

Cod Nr. material eepeE R;MU 5 Bl-ir'rzﬂnlvl.Pa R,MPa AB‘;:' ’ r9°.3 N Moo

N/mm N/mm? N/mm? min. quer min. min.

HX160YD 1.0910 160-220 - 300-360 37 1.9 0.20

HX180YD 1.0921 180-240 - 330-390 34 1.7 0.18

HX180BD 1.0914 180-240 30 290-360 34 1.5 0.16

HX220YD 1.0923 220-280 - 340-420 32 1.5 0.17

HX220BD 1.0919 220-280 30 320-400 32 1.2 0.15

HX260YD 1.0926 260-320 - 380-440 30 1.4 0.16
HX260BD 1.0924 260-320 30 360-440 28 - -
HX260LAD 1.0929 260-320 - 350-430 26 - -

HX300YD 1.0927 +Z, +ZF, +ZA, +AZ, +AS, +ZM 300-360 - 390-470 27 1.3 0.15
HX300BD 1.0930 300-360 30 400-480 26 - -
HX300LAD 1.0932 300-380 - 380-480 23 - -
HX340BD 1.0945 340-400 30 440-520 24 - -
HX340LAD 1.0933 340-420 - 410-510 21 - -
HX380LAD 1.0934 380-480 - 440-560 19 - -
HX420LAD 1.0935 420-520 - 470-590 17 - -
HX460LAD 1.0990 460-560 - 500-640 15 - -
HX500LAD 1.0991 500-620 - 530-690 13 - -
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Tipuri de material WWW.VSS.SK

Foi de tabld galvanizate la cald Foi de tabld galvanizate la cald

Fasii si benzi i Fasii si benzi

Intervalul de materiale [in mm] Intervalul de materiale [in mm]

Latimea 400-1650 30-1650 200-1650 Latimea 400-1650 30-1650 200-1650

Lungimea N/A N/A 220-6000 Lungimea N/A N/A 220-6000

Tolerante pentru benzi si foi de tabla: EN 10143. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului. Tolerante pentru benzi si foi de tabla: EN 10143. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

Greutatea stratului de acoperire

Explicatia si oferta de invelisuri de acoperire si suprafete Volumul minim de acoperire, ambele fete (g/m?) Valoarea teoretlc.a de referlnta a grosimil stratului de Densitate g/cm?
acoperire pe fiecare parte in um
Cod de acoperire nr..
Esantion cu trei suprafete |  Esantion cu o singura Valoare tipica " Zona? 35
suprafata

Coating volume of zinc-magnesium alloy (ZM) 3)
ZMO60 60 50 4,5 4-8 6.2-6.6
Greutatea stratului de acoperire ZM070 70 60 55 4-8 6.2-6.6
ZMO080 80 70 6 4-10 6.2-6.6

. . Valoarea teoretica de referinta a grosimii stratului de .
2 - 3
' Volumul minim de acoperire, ambele fete (g/m?) acoperire pe fiecare parte in um Densitate g/cm ZM090 920 75 7 5-10 6.2-6.6
Cod de acoperire nr. ZM100 100 85 8 5-11 6.2-6.6
Esanti trei fet Esanti i a Val tipica " Zona? 35

santion cu trei suprafete san u::pcr:f(;ts;ngura aloare tipica ona ZM120 120 100 9 6-14 6.2-6.6
Volumul stratului de zinc (Z) ZM130 130 1o 10 7-15 6.2-656
7100 100 85 > 5-12 71 ZM140 140 120 n 8-16 6.2-6.6
2140 140 120 10 715 71 ZM150 150 130 n5 8-17 6.2-6.6
7200 200 170 14 10-20 71 ZM160 160 130 12 8-17 6.2-6.6
7225 225 195 16 11-22 71 ZM175 175 145 13 9-18 6.2-6.6
7275 275 235 20 13-27 71 ZM190 190 160 15 10-20 6.2-6.6
7350 350 300 25 17-33 71 ZM200 200 170 15 10-20 6.2-6.6
7450 450 385 32 52— a2 71 ZM250 250 215 19 13-25 6.2-6.6
7600 600 510 o 29-55 71 ZM300 300 255 23 17-30 6.2-6.6
Volumul acoperirii din aliaj de zinc/fier (ZF) ZM310 310 265 24 18-31 6.2-6.6
ZF100 100 85 7 5_12 71 ZM350 350 300 27 19-33 6.2-6.6
ZF120 120 100 8 6-13 71 ZM430 430 365 35 26-46 6.2-6.6

Volumul de acoperire cu aliaj de zinc/aluminiu (ZA)

1) Grosimea stratului poate fi calculatd din volumul stratului de acoperire.

ZA095 95 80 7 5-12 6.6 2) Utilizatorii pot presupune cd aceste limite vor fi mentinute pe laturile de sus si de jos.

ZA130 130 110 10 7.15 6.6 3) Mai multe acoperiri ZM disponibile la cerere.

ZA185 185 155 14 10-20 6.6

ZA200 200 170 15 n-21 6.6

ZA255 255 215 20 15-27 6.6

ZA300 300 255 23 17-31 6.6

Volumul de acoperire cu aliaj de aluminiu/zinc (AZ) nu se aplica otelurilor multifazice Suprafete

AZ100 100 85 13 9-19 3.8

AZ150 150 130 20 15-27 3.8

AZ185 185 160 25 19-33 3.8 Tipul suprafetei Tratament de suprafata Variante de acoperire

Volumul de acoperire cu aliaj de aluminiu/siliciu (AS) nu se aplic3 otelurilor multifazice NA= Fisuri normale de diferite dimensiuni C = pasivare chimica (Cr-frei + Cr3+) +Z=gal.v§n.|zat (99% Zn) )
si suprafata normala O =ungere +ZF = aliaj zinc fier (Galvanizat)

AS060 60 45 10 7-15 3.0 MA = Fisuri mici cu suprafata normala CO = pasivare chimica cu ungere +ZA = Zinc aluminiu (Galfan, Zn + 5% Al)

ASO80 80 60 14 10-20 3.0 MB = Re-rulat cu suprafata imbunatatita P =fosfatat +AZ = Aluminiu-zinc (Galvalume 55% Al +1,6% Si + Zn)
MC = Re-rulat cu cea mai buna suprafata PO = Fosfatarea cu ulei +AS = acoperiri aluminiu-siliciu (11% Si + Al)

AS100 100 75 7 12-23 30 A= Suprafata simpla S =sigilat +ZM = Zinc Magneziu (1- 2% Mg + 1-2% Al + Zn)

AS120 120 90 20 15-27 3.0 B = Suprafata imbunatatita U = Neprocesat

AS150 150 e 25 19-33 30 €= Ceamaibuna suprafata
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Tipuri de material

Foi de tabld galvanizate electrolitic

Fasii si benzi

Intervalul de materiale [in mm]

Grosimea

Latimea 400-1650 30-1650 200-1650

Lungimea N/A N/A 220-6000

Tolerante pentru benzi si foi de tabla: EN 10131. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

WWW.VSS.sk

Foi de tabld galvanizate electrolitic

Fasii si benzi

Intervalul de materiale [in mm]

Grosimea
Latimea 400-1650 30-1650 200-1650

Lungimea N/A N/A 220-6000

Tolerante pentru benzi si foi de tabla: EN 10131. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

Tipuri moi - Produse plate galvanizate electrolitic laminate larece EN 10152 : 2017

Compozitia chimica (analiza aliajului)

Clasa/tipul de otel Simbol bent
tipulde fisare a c P s Mn T
P ) max. % max. % max. % max. % max. %
Cod Nr. material suprafetei
DCO1 1.0330 +ZE 0.12 0.045 0.045 0.60 -
DCO03 1.0347 +ZE 0.10 0.035 0.035 0.45 N
DCO4 1.0338 +ZE 0.08 0.030 0.030 0.40 -
DCO5 1.0312 +ZE 0.06 0.025 0.025 0.35 -
DCO06 1.0873 +ZE 0.02 0.020 0.020 0.25 0.3
DCO07 1.0898 +ZE 0.01 0.020 0.020 0.20 0.2

Proprietati mecanice

Clasa/tipul de otel Simbol pentru o
tipul de finisare a R R, 80 Foo? ¥ Ny ?
Cod Nr. material suprafetei
DCO1 1.0330 +ZE -/280 270-410 28 - -
DCO3 1.0347 +ZE -/240 270-370 34 1.3 -
DCO4 1.0338 +ZE -/220 270-350 37 1.6 0.170
DCO5 1.0312 +ZE -/200 270-330 39 1.9 0.190
DCO6 1.0873 +ZE -/180 270-350 41 2.1 0.210
DCO7 1.0898 +ZE -/160 250-310 43 2.5 0.220

1) Pentru produsele féird un punct de curgere pronuntat, valorile pentru limita de alungire de 0,2 % (Rpo 2 sunt luate ca valori pentru punctul de plasticitate. Pentru alte produse, se
aplicd valorile pentru limita inferioard de plasticitate (R, ). Pentru grosimi de < 0,70 mm, insd > 0,50 mm, este permisdi o limitd de plasticitate maximd mai mare cu 20 MPa. Pentru
grosimi de < 0,50 mm, este permisd o limitd de plasticitate maximda mai mare de 40 MPa.

2) Pentru grosimi de < 0,70 mm, insd > 0,50 mm, valorile minime pentru alungirea la fractie sunt reduse cu 2 unitdti, iar pentru grosimi de < 0,50 mm cu 4 unitdti.

3) Valoriler, sin,, determinate in conformitate cu 7.5.2.3, se aplicd numai produselor cu o grosime de > 0,50 mm.

4) Pentru grosimi de > 2 mm, valoarearr, este redusd cu 0,2.

40

Calitati microaliate - Produse plate laminate la rece din oteluri microaliate cu limita de plasticitate ridicata pentru deformare larece EN

10268 : 2013. Cu specificatii suplimentare de acoperire, acest standard se aplica si produselor plate electro-galvanizate, de exemplu
H240LA + ZE 75/75.

Compozitia chimica (analiza aliajului)

Clasa/tipul de otel Compozitie chimica Procent din greutate
Cod Nr. material Cmax. % Si max. % Mn max. % P max. % Smax. % Al min. % Timax. % Nb max. %

HC180Y 1.0922 0.01 0.3 0.7 0.06 0.025 0.01 0.12 0.09
HC180B 1.0395 0.06 0.5 0.7 0.06 0.030 0.015

HC220Y 1.0925 0.01 0.3 0.9 0.08 0.025 0.01 0.12 0.09
HC220I 1.0346 0.07 0.5 0.6 0.05 0.025 0.015 0.05

HC220B 1.0396 0.08 0.5 0.7 0.085 0.030 0.015

HC260Y 1.0928 0.01 0.3 1.6 0.1 0.025 0.01 0.12 0.09
HC260I 1.0349 0.07 0.5 1.2 0.05 0.025 0.015 0.05

HC260B 1.0400 0.10 0.5 1.0 0.1 0.030 0.015

HC260LA 1.0480 0.10 0.5 1.0 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
HC300I 1.0447 0.08 0.5 0.7 0.08 0.025 0.015 0.05

HC300B 1.0444 0.10 0.5 1.0 0.12 0.030 0.015

HC300LA 1.0489 0.12 0.5 1.4 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
HC340LA 1.0548 0.12 0.5 1.5 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
HC380LA 1.0550 0.12 0.5 1.6 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
HC420LA 1.0556 0.14 0.5 1.6 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09
HC460LA 1.0574 0.14 0.6 1.8 0.030 0.025 0.015 0.15 0.05
HC500LA 1.0573 0.14 0.6 1.8 0.030 0.025 0.015 0.15 0.09

D) |
\®

LTI

P
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Tipuri de material

Foi de tabld galvanizate electrolitic

Intervalul de materiale [in mm]

Grosimea

Latimea

Lungimea

Proprietiti mecanice (latina)

Fasii si benzi

400-1650 30-1650

N/A

N/A

200-1650
220-6000

Tolerante pentru benzi si foi de tabla: EN 10131. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

Rezistenta mai Exponentul de
hatipideos | TS | Cogaons | e |t | Avieroee | Aherop | St
Ctemich
Cod Nr. material NF}roﬁzr:? BH,N/mm? R,N/mm? min. lat % rmax. lat rmax. lat nmin. lat

HC180Y 1.0922 180-230 35 330-400 35 1.7 0.19
HC180B 1.0395 180-230 290-360 34 1.6 017
HC220Y 1.0925 220-270 340-420 33 1.6 0.18
HC220! 1.0346 220-270 35 300-380 34 1.4 0.18
HC220B 1.0396 220-270 320-400 32 1.5 0.16
HC260Y 1.0928 260-320 380-440 31 1.4 0.17
HC260! 1.0349 260-310 35 320-400 32 1.4 - 0.17
HC260B 1.0400 260-320 360-440 29 -

HC260LA 1.0480 260-330 350-430 26 0.15

HC300! 1.0447 300-350 35 340-440 30 1.4 - 0.16
HC300B 1.0444 300-360 - 390-480 26 -

HC300LA 1.0489 300-380 30 380-480 23 -

HC340LA 1.0548 340-420 - 410-510 21 -

HC380LA 1.0550 380-480 - 440-580 19 -

HC420LA 1.0556 420-520 - 470-600 17 -

HC460LA 1.0574 460-580 - 510-660 13 -

HCS500LA 1.0573 500-620 - 550-710 12 -

1) Dacd punctul de plasticitate este pronuntat, se aplicd valorile pentru punctul de plasticitate inferior (R ).

2) Pentru grosimi de > 1,2 mm, trebuie ficute ajustdri speciale.

3) Pentru grosimi de < 0,7 mm, insd 0,5 mm, este permisc o alungire minimd la rupere cu doud unitdti mai mica.

4) Valorile minime pentru r (Idtime) si n (Idtime) se aplicd numai produselor cu o grosime de > 0,5 mm.

5) Pentru grosimi ale produsului de > 2 mm, valoarear,, este redusd cu 0,2.
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Foi de tabld galvanizate electrolitic

Intervalul de materiale [in mm]

Grosimea

Latimea

Lungimea

400-1650 30-1650

Fasii si benzi

N/A N/A

WWW.VSS.sk

200-1650
220-6000

Tolerante pentru benzi si foi de tabla: EN 10131. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

Explicatia si oferta de invelisuri de acoperire si suprafete

Suprafete Prelucrare ulterioara
Helis P = fosfatat

03 Suprafata normala A PC = fosfatat si pasivizat chimic
05 Ceamai buna suprafats B PCO = fosfatat., pasivizat (?h|m|c si uleiat

PO = fosfatat si uns cu ulei

S = etanasat

C = pasivat chimic

CO = pasivat chimic si uleiat

O =uleiat

Tipul de acoperire Latura foii A Latura foii B
Acoperire Strat nominal de zinc pe fiecare Strat minim de zinc pe fiecare parte (AA)
galvanica, zinc parte .51 5 pm zinc cu acope- ca parte a foii A
Descriere rire organica*
pe doua fete Grosime um Greutate g/m? Grosime um Greutateg/m? .68 7,5 pmzinccu 7.5 um zinc fara
acoperire organica* | acoperire organica si

ZE25/25 25 18 17 12 fara prefosfatare
ZE 50/50 5.0 36 4.1 29
ZE75/75 75 54 66 4 *Invelisuri organice: GRANOCOAT ZE, GARDO PROTECT
ZE100/100 10.0 72 9.1 65
unilateral
ZE25/0 2.5 18 1.7 12
ZE 50/0 5.0 36 4.1 29
ZE75/0 7.5 54 6.6 47
ZE100/0 10.0 72 9.1 65




Tipuri de material

Foi AUTOMOTIVE - foi de tabld laminate la cald, decapate

Fasii si benzi

Intervalul de materiale [in mm]

Latimea 400-1650 30-1650 200-1650

Lungimea N/A N/A 220-6000

Tolerante: laminate la cald, decapate in conformitate cu EN 10051, neacoperite sau electrogalvanizate in conformitate cu EN 10131,
galvanizate la cald in conformitate cu EN 10143. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

Pentru a clarifica terminologia, Asociatia Industriei Auto (Verband der Automobilindustrie / VDA) a publicat o recomandare privind
produsele din otel plat pentru deformare la rece. Aceasta recomandare este reflectata in fisa de materiale VDA 239-100 si acopera,
printre altele, otelurile slab si microaliate.

Tipuri moi - Produse plate din otel deformabil la rece in conformitate cu VDA 239-100: 2016

Compozitia chimica a otelurilor usoare laminate la cald

www.vss.sk

Foi AUTOMOTIVE - foi de tabld laminate la cald, decapate

Fasii si benzi

Intervalul de materiale [in mm]

Grosimea

Latimea 400-1650 30-1650 200-1650

Lungimea N/A N/A 220-6000

Tolerante: laminate la cald, decapate in conformitate cu EN 10051, neacoperite sau electrogalvanizate in conformitate cu EN 10131,
galvanizate la cald in conformitate cu EN 10143. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

Tipuri de microaliaje - Produse plate din otel deformabil la rece in conformitate cu VDA 239-100: 2016

Proprietati chimice ale otelurilor usoare laminate la cald

Tipul de otel C Si Mn P S Al Ti Cu%
% % % % % % %
HRO <0.13 <0.50 <0.60 <0.035 <0.030 <0.015 <0.30 <0.20
HR2 < 0.10 <0.50 <0.50 <0.025 <0.030 <0.015 <0.30 <0.20

Tipul de otel C Si Mn P S Al Ti Nb Cu

% % % % % % % % %
HR300LA <12 <50 <1.30 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HR340LA <12 <50 <1.50 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HR380LA <12 <50 <1.50 <0.030 <0.025 <0.015 20.15 <0.10 <0.20
HR420LA <12 <50 <1.60 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HR460LA <12 <50 <1.65 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HR500LA <12 <50 <1.70 <0.030 <0.025 <0.015 >0.15 <0.10 <0.20
HR550LA <12 <60 <1.80 <0.030 <0.025 <0.015 20.15 <0.10 <0.20
HR700LA <12 <60 <2.10 <0.030 <0.025 <0.015 >0.20 <0.10 <0.20

Proprietati mecanice ale otelurilor usoare laminate la cald (incercare transversala)

Proprietati mecanice ale otelurilor laminate termomecanic (incercare in directie transversala)

Punct de performanta Rezistenta la intindere Alungirea fractiei
Ro2 R MPa
Tipul de otel MP:
@ A Tipl,.
% %
HRO 240-350 310-460 >28 =26
HR2 180-290 270-400 >34 >32
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. Punct de perfor- Rezistenta la Alungirea fractiei n
Clasa/tipul de otel - -
manta Rpoz intindere A Tio 14 Tio 2 A . A A 3.0mm<enlO-
P o P2 00 TiP 3 %5

MPa R MPa % % % % 20/Ag
HR300LA 300-380 380-500 >28 >26 >24 >26 >0.14
HR340LA 340-440 420-540 >26 >24 >22 >24 >0.13
HR380LA 380-480 450-570 >24 >22 >20 >22
HR420LA 420-520 480-600 >22 >20 >18 >19
HR460LA 460-560 520-640 =20 >18 216 217
HR500LA 500-620 560-700 217 216 214 215
HR550LA 550-670 610-750 >16 >14 >12 >13
HR700LA 700-850 750-950 >13 >12 >10 >11
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Tipuri de material WWW.VSS.SK

Foi AUTOMOTIVE - foi de tabld laminate la cald, decapate Foi AUTOMOTIVE - foi de tabld laminate la cald, decapate

Fasii si benzi i Fasii si benzi

Intervalul de materiale [in mm] Intervalul de materiale [in mm]

Latimea 400-1650 30-1650 200-1650 Latimea 400-1650 30-1650 200-1650

Lungimea N/A N/A 220-6000 Lungimea N/A N/A 220-6000

Tolerante: laminate la cald, decapate in conformitate cu EN 10051, neacoperite sau electrogalvanizate in conformitate cu EN 10131, Tolerante: laminate la cald, decapate in conformitate cu EN 10051, neacoperite sau electrogalvanizate in conformitate cu EN 10131,
galvanizate la cald in conformitate cu EN 10143. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului. galvanizate la cald in conformitate cu EN 10143. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

Proprietati mecanice ale otelurilor bifazice laminate la cald (incercare in directie longitudinala)

Tipul de otel C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu Punct de Alungirea fractiei
% % % % % % % % % % Tipul de otel performanta R?rz];?rzzr:raela Tip 1 Tip2 Tip3 &,
HR330Y580T-DP <0.14 <1.00 <2.20 <0.060 <0.010 0.015-0.1 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20 R o2 R MPa A A A A MPa
MPa m % 50mm 80mm 50mm
% % %
HR300Y450T-FB 300-400 450-550 =27 >25 >24 =26 =30
= HR440Y580T-FB 440-600 580-700 =17 =16 =15 >16 =30
1]
HR600Y780T-FB 600 -760 780-920 =15 =13 =12 =13 >30
Punct de Alungirea fractiei
Tipul de otel performantd Rezistenta la . N ) " BH
4 R 4 intindere A Tip1 Tip2 Tip 3 2
p02 R MPa A A A MPa
MPa ‘m % SOmm 80mm 50mm n r
% % % 46 m/20 S 5 - s 5
Proprietati chimice ale otelurilor feritice-bainitice laminate la cald
HR330Y580T-DP| 330-450 580-680 =23 =21 =19 =20 >0.16 >0.13 =30 Tipul de otel c si Mn P s Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu
% % % % % % % % % %
HR300Y450T-FB <0.18 <0.50 <2.00 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20
HR440Y580T-FB <0.18 <0.50 <2.00 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20
. L HR600Y780T-FB <0.18 <0.50 <2.00 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20
Alungirea fractiei
Tioul de otel Punct de perfor- Rezistenta la BH
p i manta R, intindere A Tip1 Tip 2 Tip 3 MPZa
MPa R, MPa % A5omm ABOmm Asomm

% % %

Foi de tabld AUTOMOTIVE - laminate la rece (acoperite sau neacoperite)

Calitati mixte - Produse plate din otel pentru deformare la rece in conformitate cu VDA 239-100: 2016

Tipul de otel C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu
% % % % % % % % % %
HR660Y760T-CP <018 <1.00 <2.20 <0.050 <0010 |0015-012| <0.25 <1.00 <0.005 <0.20 Proprietati chimice ale otelurilor usoare laminate la rece
Tipul de otel C Si Mn P S Al Ti Cu%
% % % % % % %
CR1 <0.12 <0.50 <0.60 <0.055 <0.035 >0.010 <0.30 <0.20
Proprietati mecanice ale otelurilor martensitice laminate la cald (incercare in directie longitudinala) CR2 <0.10 <0.50 <0.50 <0.025 <0.020 >0.010 <0.30 <0.20
punct de Alungirea fractiei CR3 <0.08 <0.50 <0.50 <0.025 <0.020 >0.010 <0.30 <0.20
« Rezistenta la
Tipul de otel performanta intindere R Tip 1 Tip 2 Tip 3 o, CR4 <0.06 <0.50 <0.40 <0.025 <0.020 >0.010 <0.30 <0.20
002 R MPa : A A A MPa CR5 <0.02 <0.50 <0.30 <0.020 <0.020 >0.010 <0.30 <0.20
MPa m % 50mm 80mm 50mm
% % %
HR900Y1180T-MS 900-1150 1180 -1400 >8 >6 >5 >6 >30
Proprietati mecanice ale otelurilor usoare laminate la rece (incercare in directie transversala)
Punct de Alungirea fractiei
Tipul de otel erformanta Rezistenta la ' "
P ’ e intindere Tip 1 Tip 2 Tip 3
02 A A A
Tipul de otel C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu MPa R, MPa 502""" 802""" 502""" Ts0/20 Tn/20 Mo-20/a9
% % % % % % % % % %
CR1 140-300 140-300 >30 >28 >30 - - -
HR900Y1180T-MS <0.25 <0.80 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-2.0 <0.25 <1.20 <0.005 <0.20
CR2 140 - 240 140 - 240 >34 >34 >37 >1.3 >1.2 >0.16
CR3 140-210 140-210 >38 >38 >4 >1.8 1.5 >0.18
CR4 140-180 140-180 >40 >39 >42 >1.9 >1.6 >0.20
CR5 110-170 110-170 >42 =41 >45 >21 >1.8 >0.22
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Foi de tabld AUTOMOTIVE - laminate la rece (acoperite sau neacoperite) Foi de tabld AUTOMOTIVE - laminate la rece (acoperite sau neacoperite)

Fasii si benzi Fasii si benzi

Intervalul de materiale [in mm]

Grosimea

Intervalul de materiale [in mm]

Grosimea

Latimea 400-1650 30-1650 200-1650 Latimea 400-1650 30-1650 200-1650

Lungimea N/A N/A 220-6000

Lungimea N/A N/A 220-6000

Tolerante: laminate la cald, decapate in conformitate cu EN 10051, neacoperite sau electrogalvanizate in conformitate cu EN 10131,
galvanizate la cald in conformitate cu EN 10143. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

Tolerante: laminate la cald, decapate in conformitate cu EN 10051, neacoperite sau electrogalvanizate in conformitate cu EN 10131,
galvanizate la cald in conformitate cu EN 10143. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

Tipuri de microaliaje - Produse plate din otel deformabil la rece in conformitate cu VDA 239-100 : 2016
Proprietiti mecanice ale otelurilor laminate la rece si cilite (incercare in directie longitudinala)

Limita de Alungirea fractiei
Tipul de otel extindere Rezistenta la r n
P g intindere Tip1 Tip2 Tip 3
RpO,Z R MPa A A A
Compozitia chimica a otelurilor IF de inalta rezistenta laminate la rece MPa m o o o Ts0/20 Tm/20 Mo-20/ag
Tl deote (/: f/i '\;n ; ? /;I T/' Nb% Cu% CRI80BH 180-240 290-370 >35 >34 >37 >11 2017
‘o o o ‘o o o ]

CRI60IF <001 <0.30 <0.60 <0.060 <0025 20010 <012 <009 £0.20 CR2108H 210-270 320-400 234 232 235 211 2016 >20/>30
CR180IF <0.01 <0.30 <0.70 <0.060 <0.025 >0.010 <012 <0.09 <0.20 CR240BH 240-300 340-440 =31 >29 =31 >1.0 >015
CR210IF <0.01 <0.30 <0.90 <0.080 <0.025 >0.010 <012 <0.09 <0.20 CR270BH 270-330 360-460 =29 >27 >29 - >013
CR240IF <001 <0.30 <1.60 <0.100 <0.025 >0.010 <012 <0.09 <0.20

Alungirea la rupere a specimenului de forma 3 este doar cu titlu informativ.

Proprietati mecanice ale otelurilor IF cu rezistenta ridicata laminate la rece (incercare longitudinala) Compozitia chimica a otelurilor laminate la rece cu rezistenti ridicata, slab/microaliate

. Limita de Rezistentala Alungirea fractiei . n Tipul de otel ‘2 02 ,Z/‘Dn ;’ ;’ 2)' ;: ’\oi’b Cu%
Tipul de otel extindere intindere Tip 1 Tip 2 Tip 3

Kea2 R_MPa i i o - - - CR210LA <0.10 <0.50 <1.00 <0.080 <0.030 20015 <015 <0.10 <0.20
% % % " CR240LA <010 <0.50 <1.00 <0.030 £0.025 20,015 <015 <0.09 <0.20
CRI6OIF 160-210 280-340 240 238 =4 =14 215 20.20 CR270LA <012 <050 <1.00 <0.030 <0.025 20015 <015 <0.09 £0.20
CRI8OIF 180-240 320-400 238 235 =38 =1.2 213 =019 CR300LA <012 <0.50 <1.40 £0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
CR210IF 210-270 340-420 >36 >33 >36 =11 >1.3 >0.18 CR340LA <012 <0.50 <1.50 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
CR240IF 240-300 360-440 >34 231 >34 >1.0 >1.2 >0.27 CR380LA <012 £0.50 <1.60 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
) , . i o . CR420LA <012 <0.50 <1.65 <0.030 <0.025 >0.015 <015 <0.09 <0.20
Alungirea la rupere a specimenului de formé 3 este doar cu titlu informativ. CRAGOLA <013 <0.60 <170 20,030 20025 20015 ~o15 —o10 20.20

Proprietati chimice ale otelurilor laminate la rece, calite Proprietiti mecanice ale otelurilor laminate la rece de inalta rezistenta din microaliaje si oteluri slab aliate (incercare in directie longitudinala)

Tipul de otel C Si Mn P S Al Cu% Limita de . Alungirea fractiei . n
% % % % % % Tipul de otel extindere Reiﬁlis:s:;la Tip1 Tip2 Tip 3

CRI80BH <0.06 <0.50 <0.70 <0.060 £0.025 >0.015 <0.20 s\pg;  Mpa A A A r r ]

CR210BH <0.08 <0.50 <0.70 <0.085 <0.025 >0015 <0.20 % % % oo e 1020

CRO40BH <010 <0.50 <1.00 <0100 <0.030 ~ 0015 <0.20 CR210LA 210-300 310-410 >3] >29 >3] >1.0 211 2015

CR270BH <o <0.50 <1.00 <0.110 <0.030 >0.015 £0.20 CR240LA 240-320 320-430 229 227 229 - - 20.15
CR270LA 270-350 350-460 227 225 227 - - 2014
CR300LA 300-380 380-490 >25 >23 225 - - >0.14
CR340LA 340-430 410-530 >23 221 >23 - - 2012
CR380LA 380-470 450-570 221 >19 >20 - - 2012
CR420LA 420-520 480-600 >19 217 >18 - - >0M
CRAGOLA 460-580 520-680 217 >15 >16 - - >0.10
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Foi de tabld AUTOMOTIVE - laminate la rece (acoperite sau neacoperite) Foi de tabld AUTOMOTIVE - laminate la rece (acoperite sau neacoperite)

Fasii si benzi Fasii si benzi

Intervalul de materiale [in mm] Intervalul de materiale [in mm]

Grosimea Grosimea

200-1650
220-6000

200-1650
220-6000

Latimea

400-1650 30-1650

N/A N/A

400-1650 30-1650

N/A N/A

Latimea

Lungimea Lungimea

Tolerante: laminate la cald, decapate in conformitate cu EN 10051, neacoperite sau electrogalvanizate in conformitate cu EN 10131,

Tolerante: laminate la cald, decapate in conformitate cu EN 10051, neacoperite sau electrogalvanizate in conformitate cu EN 10131,
galvanizate la cald in conformitate cu EN 10143. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

galvanizate la cald in conformitate cu EN 10143. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

Oteluri multifazice - produse plate formabile la rece in conformitate cu VDA 239-100 : 2016

Compozitia chimica a otelurilor multifazice laminate la rece

Compozitia chimica a otelurilor bifazice laminate la rece

Tipul de otel C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu Tipul de otel C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu
% % % % % % % % % % % % % % % % % % % %
CR290Y490T-DP <0.14 <0.50 <1.80 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20 CR570Y780T-CP <0.18 <1.00 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20
CR330Y590T-DP <0.15 <0.80 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-1.5 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20 CR780Y980T-CP <0.23 <1.00 <270 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20
CR440Y780T-DP <0.18 <0.80 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20 CR900Y1180T-CP <0.23 <1.00 <2.90 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.00 <0.005 <0.20
CR590Y980T-DP <0.20 <1.00 <2.90 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20
CR700Y980T-DP <0.23 <1.00 <2.90 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20
Proprietati mecanice ale otelurilor multifazice laminate la rece (incercare in directie longitudinala)
Alungirea fractiei
Tipul de otel Limita de extindere Rezistenta la intindere BH
Proprietati mecanice ale otelurilor bifazice laminate la rece (incercare longitudinala) P ¥ Roo2 ® MPa Tip1 Tip2 Tip 3 M Pza
MPa " “somm o “sorm
Limita de extin- . Alungirea fractiei n 5‘(’)6 s%’ 5},2
Tipul de otel dere Rezistenta la ) ) ) B
P R intindere Tip1 Tip 2 Tip3 MEa CR570Y780T-CP 570-720 780-920 =1 210 21 230
) R A A A
Nﬁ;g wMPa 5%’“’“ "%”“’“ 5“,}:"“ N6 Nio-20/ag CR780Y980T-CP 780-950 980-1140 =7 26 >7 >30
CR290Y490T-DP|  290-380 490-600 >26 >24 >26 >0.19 2015 >30 CRI00OYT180T-CP 900-1100 1180-1350 26 25 28 =30
CR330Y590T-DP 330-430 590-700 221 >20 >22 >0.18 >0.14 >30
Alungirea la rupere a specimenului de formé 3 este doar cu titlu informativ.
CR440Y780T-DP|  440-550 780-900 =215 =14 =15 >0.15 =01 >30
CR590Y980T-DP 590-740 980-1130 =11 =10 =11 - - =30
CR700Y980T-DP 700 -850 980-1130 >9 >8 >9 - - >30 Compozitia chimica a otelurilor bifazice laminate la rece cu formabilitate imbunatatita
Tipul de otel C Si Mn P S Al Ti+ Nb Cr+ Mo B Cu
Alungirea la rupere a specimenului de formé 3 este doar cu titlu informativ. % % % % % % % % % %
CR440Y780T-DH <0.18 <0.80 <2.50 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20
CR700Y980T-DH <0.23 <1.80 <2.90 <0.050 <0.010 0.015-1.0 <0.15 <1.40 <0.005 <0.20

Compozitia chimica a otelurilor TRIP laminate la rece

Tipul de otel C Si Mn P S Al Ti+Nb Cr+ Mo B Cu
% % % % % % % % % % Limita de . Alungirea fractiei n
Tioul d | ind Rezistenta la -
CR400Y690T-TR <0.24 <2.00 <2.20 <0.050 <0.010 | 0.015-2.0 <0.20 <0.60 <0.005 <0.20 ipul de ote eXté" ere Intindere Tip1 Tip2 Tip 3 M
A A A a
CRA450Y780T-TR <0.25 £2.20 <2.50 <0050 | <0010 | 0.015-2.0 | <0.20 <0.60 <0.005 <0.20 MPa " MPa sgmm s o Nes Mo-20/g
‘o o ‘o
CR440Y780T-DH 440-550 780-900 >19 >18 >19 >0.18 >0.13 >30
PR A 9 s n R " D CR700Y980T-DH 700-850 980-1180 >14 >13 >14 - - >30
Proprietati mecanice ale otelurilor TRIP laminate la rece (incercare in directie longitudinala)
Alungirea fractiei . . X L .
Limita de extindere Rezistenta la o Alungirea la rupere a specimenului de forma 3 este doar cu titlu informativ.
Tipul de otel P . N §
R, intindere Tip1 Tip2 Tip3 n 2
00,2 N A A 10-20/Ag MPa
MPa ® MPa 50mm 80mm 50mm
00 0Ci 00
CR400Y690T-TR 400-520 690-800 >25 >24 >26 >0.19 >40
CR450Y780T-TR 450-570 780-910 222 =221 >23 >0.16 >40
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Foi de tabld AUTOMOTIVE - laminate la rece (acoperite sau neacoperite) Foi de tabld AUTOMOTIVE

Fasii si benzi Fasii si benzi
Intervalul de materiale [in mm]

Intervalul de materiale [in mm]

Grosimea Grosimea

400-1650 30-1650

200-1650
220-6000

Latimea

400-1650 30-1650

Lungimea N/A N/A

Latimea 200-1650

220-6000

Lungimea N/A N/A

Tolerante: laminate la cald, decapate in conformitate cu EN 10051, neacoperite sau electrogalvanizate in conformitate cu EN 10131,
galvanizate la cald in conformitate cu EN 10143. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

Tolerante: laminate la cald, decapate in conformitate cu EN 10051, neacoperite sau electrogalvanizate in conformitate cu EN 10131,
galvanizate la cald in conformitate cu EN 10143. Alte tolerante si forme speciale ale marginilor sunt disponibile in baza acordului.

ice laminate la rece

Explicatia si oferta de invelisuri de acoperire si suprafete

Tipul de otel C Si Mn P S Al Ti+ Nb Cr+ Mo B Cu
% % % % % % % % % %
CR860Y1100T-MS <0.13 <0.50 <1.20 <0.020 <0.025 <0.010 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20
Tip Clasa stratului de Greutatea stratului pe fata Semnatura pe EN Grosimea pe fiecare parte Densitate (g /m?)
CR1030Y1300T-MS <0.28 <1.00 <2.00 <0.020 <0.025 <0.010 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20 acoperire (g/m?)
CR1220Y1500T-MS <0.28 <1.00 <2.00 <0.020 <0.025 <0.010 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20 12 12-32 % ZE25/25 17-45
CR1350Y1700T-MS <0.35 <1.00 <3.00 <0.020 <0.025 <0.010 <0.15 <1.00 <0.010 <0.20 18 18-38* 2,5-5,4
29 29-49* ZE50/50 41-6,9
_61* R
Proprietati mecanice ale otelurilor cu faza martensitica laminate la rece (incercare in directie longitudinala) i 47-61 ZE75/75 66-86
. R EG 50 50-70* 7,0-9,9 71
. . Alungirea fractiei
Tipul de otel Limita de extindere Rezistenta la intindere ] X N BH 53 53-73* 75-10.3
; R Tip1 Tip 2 Tip 3 2
P02 ® MPa A A A MPa 60 60-80* 8,5-11,3
MPa 50mm 80mm 50
% % % 65 65-85* ZE100/100 9,2-12,0
CR860Y1100T-MS 860-1120 1100-1320 >3 >3 >3 >30 70 70-90* 9,9-12,7
CR1220Y1500T-MS 1220-1520 1500-1750 >3 >3 >3 >30 50 50-70* 7,0-9,9
CR1350Y1700T-MS 1350-1700 1700 -2000 >3 >3 >3 =30 60 60-90 7140 8,5-12,7
€] 71
70 70-100 9,9-14,1
85 85-115 12,0-16,2
ns 1M5-155 7275 16,2-21,8
GA 40 40-60* ZF100 56-8,5 7]
50 50-80 ZF120 70-11,3
30 30-65 AS80 10-20
AS 3,0
45 45-85 AS120 15-28
30 30-55* ZM70 4,4-8,6
M 40 50-65* ZM90 5,9-10,2 6,4-6,8
50 50-80 ZM120 7,4-12,5
Tip de acoperire Greutatea acoperirii Calitatea suprafetei Tratament de suprafata (optional)
EG - acoperire zincata electrolitic U - nespecificat
Gl - acoperire prin imersie in zinc E - specificat
GA - acoperire cu zinc-fier aplicata nn/mm -/~ - Pentru materiale laminate la cald
la cald _ P fara cerinte speciale privind calitatea
nn=g/m?Paginal :
suprafetei P - Prefosfatate
AS - acoperire rezistenta la foc din aliaj _ P
N mm = g/ m?Pagina 2
de aluminiu-siliciu
ZM - acoperire zinc-magneziu aplicata
la cald
UC - neacoperit

* Pentru tipurile laminate la cald (G, GA, AS, ZM)li tipurile martensitice (ms) cu acoperire EG, greutatea invelilului de acoperire este mérité la 30 g/m? prin crelterea
limitei superioare.

52 53



Tipuri de material

Invelis ALUZINC, GALVANIZAT si acoperire
MAGNELIS®

ZINC (GALVANIZAT) [ZN]

Tabla este zincata la cald pe ambele
parti printr-un proces continuu, care
protejeaza miezul de otel impotriva
coroziunii. Aceasta se caracterizeaza
printr-o suprafata neteda si
uniforma, care satisface si cele mai
nalte cerinte estetice.

Sectiune transversala a tablei

54

ALUZINC [AZ]

Este o tabla de otel acoperita pe
ambele parti cu un aliaj

de aluminiu si zinc intr-un proces
similar cu galvanizarea la

cald. Ca urmare, indeplineste cele
mai stricte cerinte pentru
rezistenta tablelor de otel la
coroziunea atmosferica si coroziune
in medii umede. Are un strat
suplimentar de protectie din
polimer Easyfilm, care protejeaza,
de asemenea, marginile otelului in
role si creste valoarea estetica

a suprafetei.

MAGNELIS® [ZM]

Magnelis® este un otel carbon

plat, acoperit pe ambele parti cu

un aliaj zinc-aluminiu-magneziu.

Se distinge prin rezistenta sa
excelentd la coroziune in aplicatii
exterioare - de cel putin trei ori mai
buna decat otelul galvanizat si prin
protectia completa a marginilor
taiate, datorita proprietatilor sale de
autoregenerare.

Magnelis® este utilizat, printre altele,
in constructii pentru componente
structurale, echipamente electrice
si infrastructura pentru agricultura,
transport, structuri solare si
industrie.

* Aluzinc.

Easyfilm®*
invelis metalic
Miez de otel
invelis metalic

Easyfilm®*

WWW.VSS.sk

Foi de tabla cu strat de acoperire

HERCULIT [HC] ICE COVER ZM [ICep]

TABLA PREVOPSITA [HC, UTK, ICep, INT, RAL]

Tabla prevopsita este fabricata pe baza de materie prima
zincatd la cald sau acoperita cu un aliaj dedicat (zinc, zinc,
magneziu, zinc aluminiu). Acest material, curatat in timpul
tratamentului preliminar, este supus proceselor de pasivare
si apoi acoperit in mai multe straturi cu unul dintre straturile ULTIMAT [UTK]
de acoperire disponibile. Acest fapt ofera o protectie
excelenta a straturilor metalice si a miezului de otel impotriva
conditiilor meteorologice. Straturile de acoperire pot varia
n grosime, culoare si textura a suprafetei.

POLIESTER Standard [RAL]

FOITIP Multilayer, SP35 Multilayer [SP35/MULTI] POLIESTER Interior [INT]
FOI TIP TABLA

SP35 Multilayer are o grosime a lacului de poliester de

40 pm cu un strat de zinc Z275 sau zinc-magneziu ZM120.
Se caracterizeaza prin structura lemnului si protectia
adecvata impotriva coroziunii si a radiatiilor UV.

Oferim foi de metal pentru productia de panouri cu stergere CHALKBOARD [C] MARKERBOARD [M]
umeda (CHALKBOARD [C]), precum si foi de tabla cu

stergere uscatd (MARKERBOARD [M]) cu folie de protectie
suplimentara.

Sectiune transversala a tablei prevopsite

Pelicula organica

Vopsea de grund

Vopsea anticoroziva

Pelicula metalica
Miez de otel
Peliculd metalica

Vopsea anticoroziva

Vopsea de grund

)




Tipuri de material

Tabelul de mai jos are un caracter orientativ.

WWW.VSS.sk

Proprietdtile straturilor de protectie

Cod Grosimea str?tului Reziste.ngé la Rezistent la radiatii
de acoperire coroziune uv
Zinc [2N] 22(5) gjmg RC2 Nu se aplica
Aluzinc[AZ 150] 150 g/m2 RC2 Nu se aplica
Magnelis® [ZM] 70-620 g/m2 C2-C5* Nu se aplica
POLIESTER Interior [INT] 15 um RA2 Nu se aplica
POLIESTER Standard [RAL] 25um RC3 RUV2
MULTILAYER 40 [MLT] 40 pm RC3 RUV3
ULTIMAT 35 Standard [UTK] 35um RC4 RUV4
Aluzinc[AZ 185] 185 g/m2 RC3 Nu se aplica
ICE COVER ZM [ICep] 35um RC3 RUV4
& HERCULIT [HC] 35um RC4 RUV4

f 'I
RN

LN e l“"

e L L L Ll

testelor de teren ArcelorMittal.

*Q descriere detaliata a rezistentei la coroziune a placilor Magnelis® este prezentata in tabelul de mai jos

Durabilitatea prevazuta a stratului de acoperire Magnelis ZM310, ZM430 si ZM620 (25, 35 si, respectiv, 50 microni pe parte) calculata pe baza

Categoria de rezistenta la coroziune pentru placi- Durata de viata proiectata a stratului de acoperire (ani)

le de Znin conformitate cu 150 12994-2:2017 Magnelis®ZM310 Magnelis®ZM430 Magnelis®ZM620
Cc2 >50 >50 > 50
C3 30 panala> 50 40 pana la> 50 >50
C4 15 pana la 30 20 panala> 40 30 pana la > 50
C5 8panala 15 10 pana lao > 20 15 pana la 30

96

Durata de viata preconizati a stratului de acoperire este timpul mediu de uzurd pe o suprafata de acoperire 100% nedeteriorata, expusa numai la intemperii. In acest moment, integritatea
structurala a piesei acoperite nu mai este asigurata si este necesara o reparatie majora. Aceste estimari se aplica atat aplicatiilor exterioare, cat si celor interioare, excluzand situatiile in care
acoperirea este in contact permanent cu o sursa de umiditate, cum ar fi solul sau betonul. Duratele indicate sunt orientative si fara caracter obligatoriu.
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Centrul de Servicii pentru Otel

Gama de culori

HERCULIT [HC]
0000
HC 3009 HC 7016 HC 8004 HC 8017 HC 9005

ULTIMAT [UTK]
0
UTK 11 UTK 23 UTK 24 UTK 27 UTK 28
0
UTK 31 UTK 32 UTK 33 UTK 750
ICE COVER ZM [ICep]

ICep 23 ICep 32 ICep 33

in plus, pentru comenzi individuale, sunt disponibile culori
si straturi de acoperire nestandardizate, dinafara paletei de
culori prezentate.

98

Tehnologia de imprimare nu permite redarea corecta a
culorilor, prin urmare culorile prezentate sunt orientative
si pot diferi de cele reale.

WWW.VSS.sk

POLIESTER Standard [RAL]

RAL RAL
1002 1015 3000 3005 3009 3011 5010
[0.7]
RAL RAL RAL RAL RAL RAL RAL RAL
6005 6011 6020 6029 7016 7024 7035 8004
[0.6]
[0.7]
RAL RAL RAL RAL RAL RAL RAL
8017 8019 9002 9005 9006 9007 9010

SP35 Multilayer [SP35/MULTI]

Pl b
. [0.,6]
' Iuﬁﬂ

SH65
Golden
Oak
invelis metalic
y '-_'._;,t‘.\.‘.\f_.
BEZEE [0.7]
3}_5@:1._25}‘ [.0]
- ".‘;_ﬁ“’l? )
ZINC ALUZINC MAGNELIS
[ZN] [AZ] [ZM]
Table tip tablie
MARKER CHALK
BOARD BOARD
[M] [C]

Grosimea standard a tablei este de 0.5 mm

[0.6] | Material disponibil si cu o grosime de 0.6 mm

[0.7] | Material disponibil si cu o grosime de 0.7 mm

[0.8] | Material disponibil si cu o grosime de 0.8 mm

[1.0] | Material disponibil si cu o grosime de 1.0 mm
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Calitate inalta

Calitate inalta

Calitate

Halele noastre de productie sunt echipate cu utilaje de
ultima generatie si linii de productie specializate, complet
automatizate, care garanteaza atingerea reproductibila

a celor mai ridicati parametri de calitate a produselor, cu
utilizarea optima a materiilor prime.

Sistemul nostru unic de control al calitatii acopera intregul
proces de productie: de la identificarea caracteristicilor
materiei prime pana la etapa de control pe mai multe niveluri
al produsului finit. Prelucram materia prima a celor mai

mari si mai buni producatori de otel europeni si mondiali.

Ca urmare, putem garanta contractantilor nostri cea mai
mare precizie in taiere, atat in ceea ce priveste acuratetea si
repetabilitatea dimensiunilor, cat si planeitatea si marginile
de taiere.
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CERTIFICATE u

No. 4214593 LL-C

This is to certify the Quality Management System of

| VSS, s.ro.

Kmetova 26
04001 Kosice - mestska cast Stare Mesto
Slovakia

has been assessed and found to be in compliance with the Standard
1ISO 9001:2015
applicable to

Production of self-supporting double skin metal faced insulating sandwich
panels with a PIR core and mineral wool. Production of steel sheets in the
form of sheets, strips and strips from multiple hot and cold rolled steel coils
and coated hot and cold rolled steel colls. Production of modular roof steel
covers, gutters and sheet metal proflles. Production of photovoltalc panels
fully Integrated In modular steel roofing. Sclentific development and research.

The certificate has been issued under No. 4214593 for the registration period
from 25 September 2023 to 24 September 2026
The first certificate date of issue is 25 September 2023

Approved by Printed by

code 9F6B1A13-EE6
he valdity of this certiica

11« Gt

Inovatii

Datoritd asteptarilor in continua schimbare ale pietei, ne
concentram activitatile pe dezvoltarea si imbunatatirea
continud a tuturor etapelor de productie si pe extinderea
gamei noastre de produse.

Consideram inovarea drept o prioritate reala:

analizam nevoile pietei, incercam sa recunoastem

si chiar sa anticipam tendintele actuale, investim in

achizitionarea de utilaje moderne de la producatori renumiti,

planificam si implementam cele mai avansate tehnologii

din lume, imbunatatim sistematic procedurile sistemului de
control al calitatii, mentinem standarde ridicate ale sistemului

de management al calitatii, confirmate prin certificate.

WWW.VSS.sk

Laboratorul VSS

Acordam o mare importanta calitatii produselor pe care le oferim. Ne concentram nu numai pe estetica general3, ci si pe detalii tehnice extrem
de importante. Ne-am infiintat propriile laboratoare profesionale in Polonia si Romania, unde supunem atat produsele, cat si materialele noastre
la teste exigente. Acest lucru ne permite sa oferim clientilor produse sigure si rezistente. Controlul calitatii se realizeaza cu ajutorul cunostintelor
actualizate si al echipamentelor de testare. Ne bazam pe specialisti de cel mai inalt calibru pentru a examina procesele din vopsire si otelurile pe
care le oferim. in testele noastre de laborator, suntem capabili s3 simulam cu exactitate conditii care reflectd cateva decenii de expunere la diversi
agenti atmosferici.

Laboratorul VSS
Scanati codul si aflati mai multe!
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Despre Noi

Bine ati venit in lumea BP2

BP2 este un producator respectat de solutii complete pentru constructii rezidentiale si industriale inca din 2009. De asemenea, va oferim serviciile
noastre si prin intermediul Centrului de servicii pentru produse din otel. Grupul BP2 este proprietarul BP2, un brand cu 3 fabrici de productie.
Doua dintre ele situate in Polonia (orasele Cracovia si Dabrowa Gornicza), iar cea de-a 3-a se afla in Kosice, Slovacia.

006
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De ce noi?

Credem in ceea ce facem si suntem loiali valorilor noastre.

Suntem caracterizati de o legaturd bazata pe respect, incredere si pe convingerea ca fiecare piesd a masinii trebuie sa se potriveasca perfect.
Compania noastra este construitd pe patru piloni — puternici ca otelul - care garanteaza stabilitatea si permit o crestere continua. Aceste
fundamente nu numai ca asigura o productivitate si o calitate ridicata, dar mai ales creeaza un sentiment de solidaritate, incredere si ne permit sa
ne concentram asupra unui obiectiv comun.

000

e

OAMENII

Compania si atmosfera pozitiva
sunt alcatuite din oameni. Ne
dorim ca fiecare membru al
echipei IMPRO sa se simta
confortabil si sa aiba cele mai
bune instrumente pentru a-si
face treaba.

in acest scop, imbunatatim
in mod constant procesul
de management, asigurand
transparenta procesului
decizional si un flux clar de
informatii.

Casi lupii, actionamcao

echipa si lucram impreuna
pentru a obtine succesul.

Constructii rezidentiale

IMPRO produce tigle metalice modulare
si compacte pentru acoperisuri si
produse de tabla taiata la dimensiune. De
asemenea, ne mandrim cu trei modele
inovatoare de panouri pentru acoperisuri,
precum si cu o gama larga de table

R’
@)

®)
U O
R~

La IMPRO, construim de multi

ani relatii profesionale cu clientii,

furnizorii si colegii nostri.

Ne-am angajat sa asiguram
o comunicare transparenta si

&=,

TEHNOLOGIA

Ne bazam pe solutii inovatoare
si pe tehnologii de ultima
generatie pentru a optimiza in
mod continuu productia, pentru
a ne extinde gama de produse
si pentru a imbunatati calitatea

QA0
ING
o S

CALITATE

Calitatea este prioritatea noastra
principala. Toate unitatile de
productie IMPRO dispun de un
control complet al proceselor
si produselor pentru a asigura
cea mai inalta calitate, astfel

un dialog deschis. Avem grija produselor cat si a serviciilor incat masurile interne de calitate
de clientii nostri prin oferirea noastre, mentinand in acelasi ale companiei noastre se afla

de instrumente de cooperare
si ajutor in programele de
marketing.

Stim ca piata este in continua

schimbare, motiv pentru care

ne adaptam cu flexibilitate la
nevoile clientilor nostri.

Constructii comerciale

Oferta noastra include o gama larga de
produse pentru constructiile comerciale, cum
ar fi hale de productie, anexe sau facilitati
comerciale si sportive. Oferim solutii complete
pentru constructiile comerciale, cum ar fi
table trapezoidale si table ondulate SINUS si

trapezoidale si ondulate. Gama noastra de casete pentru fatade. Oferta noastra include,

produse este completata de sistemele de de asemenea, panouri sandwich cu miez

jgheaburi si de accesoriile potrivite pentru izolant PIR, PUR si WOOL. Produsele dedicate
acoperisuri. constructiilor comerciale sunt disponibile, la

cerere, si in versiuni perforate.

timp siguranta angajatilor. sub supravegherea constanta a

companiei germane DVS ZERT
GmbH, cu sediul in Disseldorf.

Atentia noastra constanta
pentru calitatea produselor
este confirmata de certificatul
emis si reinnoit anual, care
confirma functionarea perfecta a
controlului productiei in fabrica.

Centru de servicii pentru produse din otel

Acesta a fost creat pentru clientii ce
cauta materiale cu proprietati si grade
de prelucrare specifice. Asiguram o
disponibilitate constanta si o selectie larga
de clase de otel si vopsele recomandate de
IMPRO. Executam comenzi individuale la
orice parametri. Prelucrarea foilor include
rebobinarea, fasierea longitudinala si
transversala, precum si acoperirea cu folii de
protectie. Putem fasia foile la dimensiunile
specificate de client. Oferim perforare
placilor cu pelicule metalice si organice.
Acceptam, de asemenea, comenzi care
utilizeaza materiale incredintate, asigurand
o utilizare optima datorita calitatii ridicate a
proceselor noastre de productie.



Despre Noi

Istoria companiei

PRIMA LINIE

Lansam prima noastra linie de productie de tigla metalica
pentru acoperisuri si incepem sa cream propriile noastre
produse inovatoare.

IMPRO

NNoile evolutii au dus la crearea brandului IMPRO, dedicat
pietei din Romania, detinut in totalitate de grupul BP2.
Sediul companiei romanesti arata aproape identic cu
prototipul sdu, BP2 din Grojec, langa Cracovia.

AUTOMATIZARE

Credem in puterea tehnologiei nu doar pentru a creste
productia, ci si pentru a imbunatati confortul si siguranta la
locul de munca. in 2011, am automatizat procesele de la
centrul logistic si de productie din Grojec, langa Cracovia.

CLUJ NAPOCA
Deschidem o fabrica de productie moderna in zona

Transilvaniei, in centrul Romaniei. Astfel, cream noi locuri de
munca pentru locuitorii din Cluj Napoca.

68

— 1995
1999 —

— 2007
2009 —

— 2009
2011 —

— 2015
2016 —

— 2017

INCEPEM

fncepem sa comercializam tigle metalice pentru acoperisuri,
concentrandu-ne initial pe piata din Polonia.

Sediul central al companiei noastre se afla in Cracovia,
Polonia, si aici se afla centrul productiei pentru primii ani.

CENTRU LOGISTIC

Deschidem un centru modern de logistica si de productie
in Grojec, langa Cracovia, datoritd caruia ne diversificam
gama de produse si devenim competitivi pe piata datorita
introducerii noilor produse.

iN EUROPA

Ne cream propria retea de distributie in Europa, cu
reprezentanti de vanzari permanenti in Republica Ceha,
Slovacia, Lituania, Ungaria si Romania.

in acest fel, nu numai ca devenim actori importanti pe scena
europeana, dar avem si ocazia de a identifica noi tendinte in
domeniul acoperisurilor.

INOVATIE

Lansam o linie de productie inovatoare, automatizata si ne
extindem gama de table cutate structurale.

De acum inainte, nu suntem prezenti doar in regiunea
Matopolska, ci si in Voievodatul Silezia, in Dgbrowa Gérnicza

ADAM MALYSZ S| ACADEMIA DE CAMPIONILOR

Adam Malysz devine oficial ambasadorul brandului BP2!
Cel mai bun saritor dintre cei care se ocupa de acoperisuri.
in acelasi an, am lansat si propriul program de instruire

cu intalniri mobile si la fata locului ale ACADEMIEI
CAMPIONILOR. Cursurile noastre de formare profesionala
ridica standardele de cunostinte in montajul acoperisurilor si
permit montatorilor sa devina si mai competitivi pe piata.

LUPUL

Alegerea imaginii lupului pentru emblema BP2.Lupii sunt
animale de haita, al caror stil de viata simbolizeazad munca in
echipa.

1ZI

Va prezentam tigla modulara plana IZI, care reprezinta cea
mai recenta tendinta in acoperisurile elegante si moderne.

CENTRU MODERN DE INSTRUIRE PROFESIONALA

Pentru a oferi cele mai bune oportunitati de dezvoltare
pentru participantii la Academia Campionilor, am creat o
sala de instruire unica langa unitatea noastra de productie
din Dabrowa Goérnicza. Este un loc special pe care l-am
umplut cu echipamentul necesar pentru a extinde abilitatile
de montaj al acoperisurilor, ducand cunostintele si practica
montatorilor la un alt nivel.

ACOPERIS FOTOVOLTAIC INTEGRAT SOLROOF

in 2023, am lansat noul nostru brand si produsele SOLROOF,
un acoperis fotovoltaic integrat, care a fost dezvoltat ca
raspuns la cererea tot mai mare de energie curata.

CONSOLIDARE

fn 2024, am decis s3 ne unificam marcile si sa luam pasi
decisivi care sa raspunda situatiei pietei din Europa Centrala
si de Est. Drept urmare, am decis sa intrerupem operatiunile
ambelor fabrici de productie din Romania, care functioneaza
sub marca IMPRO, si sa transferam resursele investite acolo
catre sectoarele cu cel mai mare potential.

2018 —

2019 —

2021 —

— 2018

— 2020

— 2022

2024 —

— 2023
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INVESTITII

Fosta fabrica de productie MARCEGALIA, specializata in
fabricarea panourilor sandwich, a fost incorporata in Grupul
BP2.

COMPACT SERIES

Va prezentam gama de tigle COMPACT SERIES, produse pe
baza unor solutii clasice sub forma de placi usoare, cu doud
module. Aceasta serie combina avantajele tiglelor tdiate la
dimensiune si ale solutiilor modulare.

EXTINDEREA ACTIVITATILOR IMPRO

fn 2022, am intreprins o serie de activitati de investitii in
Romania. Printre cele mai importante se numara extinderea
liniilor de productie IMPRO. Am infiintat, de asemenea, o
Academie a Campionilor care functioneaza in Romania,

cu un centru de instruire de ultima generatie pentru
imbunatatirea montajului.

VSS
Deschidem un centru modern de logistica si productie in

Kosice - cel mai mare oras din estul Slovaciei. De acum,
incepem productia de panouri sandwich in Slovacia.

09
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Despre Noi

1] I Fabrica de productie din Grojec, langa Cracovia

Fabricid ducti
u r I c I e p ro U ct I e ol L W Este una dintre primele fabrici de productie construite de BP2. Acesta

a fost infiintat in 2007. Aspectul sau modern si designul interior au
devenit punctul de plecare pentru investitiile ulterioare. Amplasarea
sa bine gandita langa autostrada A4 face din fabrica noastra un punct
logistic ideal. La unitatea de productie, ne concentram pe fabricarea
de produse pentru constructii rezidentiale.

THE POWER oF ROOFs

BP2 are trei unitati de productie integrate in
Polonia si Slovacia. Fabricile sunt interconectate
din punct de vedere logistic si sistemic, creand
o structura unificatd de unitati de productie
specializate.

s

ﬁ;\ = 2 Fabrica din Dgbrowa Gérnicza

p Cresterea dinamica a deschis noi oportunitati. in 2015, a fost
achizitionats o unitate de productie in Dabrowa Gérnicza. Intr-o
succesiune rapida, aceasta a inceput sa joace un rol important
n productia globald a BP2. Fabrica din Dabrowa ofera servicii in
cadrul vanzarii si procesarii tablei plane, care este echipat cu masini
specializate de rebobinare si fasiere.

/A

5 intreprinderea de productie din Kosice

Datorita cresterii noastre dinamice, in 2022 am deschis o alta

unitate de productie in Slovacia, situata in al doilea cel mai mare

oras al vecinilor nostri din sud. Fabrica de 21.000 m2 este un centru
siderurgic de ultima generatie echipat cu sisteme Salico si linii pentru
productia de panouri sandwich pentru acoperisuri si fatade.

70 n



Acoperis fotovoltaic din otel 2in1 www.solroof.eu

SOLROOF este un sistem inovator care a fost dezvoltat ca raspuns
la cererea tot mai mare de energie curata. Este un sistem fotovoltaic
complet, integrat in acoperisul din otel. Solutiile brevetate permit o
estetica unica a acoperisului si utilizarea de diferite forme si modele,
care nu sunt posibile cu o instalatie fotovoltaica traditionald. Combinatia
de panouri din tabla FIT si a panourilor integrate FIT VOLT creeaza o
suprafata de acoperis coerenta si armonioasa.

Acoperisul fotovoltaic integrat modular SOLROOF inseamna o noua
calitate care ofera arhitectilor posibilitati nelimitate de proiectare,
permite muncitorilor o instalare simpla si rapida, iar investitorului fi
garanteaza un efect vizual unic, eficienta si siguranta de utilizare, Acest
lucru se realizeaza cu un singur produs, o singura instalare, o singura
garantie si un singur service.

ACOPERIS FUTOVULTA|
DIN OTEL 2IN

ol winsoiuses THE POWER OF ROOFS

N
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Contact WWW.VSS.sk

VSS - Legaturi utile

E}*E Site-ul VSS QWVD

Catalog de ambalaje

Cardul de client

4 Conectare la sistemul Eprofil <>

Declaratie de abandonare <>
a Materialului

facebook.com/bp2eu

youtube.com/@BP2eu Site-ul SOLROOF QWVD
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Contact WWW.VSS.sk

\ [/

VSSs.r.o.
Kmetova 26,
040 01 Kosice

www.vss.sk

* Reprezentanti comerciali

¢ Consultanta tehnica

Toate valorile numerice si proprietatile fizice si chimice ale produselor date in catalog au un caracter orientativ si
demonstrativ. Ne rezervam dreptul la erori sau greseli de editare si tiparire, precum si modificari ale parametrilor tehnici

ai produselor.
Brosura de fata constituie o invitatie de depunere a ofertei in intelesul art. 14 pct. 2 al Conventiei Natiunilor Unite privind
contractele de vanzare internationald a marfurilor. Copyright © 2024 VSS. Toate drepturile rezervate.
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Modular roofing tiles
MODULAR SERIES

iEEEdEs

Retro roof tiles
RETRO SERIES

—~—
—~—
—~—

Steel roof gutter system
INGURI

A

FLASHINGS

IR

Wall Sandwich
PANELS

6>

Uncoiling and slitting
SERVICES

\ [

\ [/

MR

Compact roafing tiles
COMPACT SERIES

i m

Roof panels
PANEL SERIES

AN

TRAPEZOIDAL
SHEETS

i

ACCESORIES

Ii

Focade cladding
SKRIN, LINEA, SINUS

T

Flat sheets and cutting
SERVICES

\ [

Steel roofing tiles
CLASSIC SERIES

INTEGRATED
PV PANELS

FLAT METAL
SHEETS

Roof Sandwich
PANELS

Wall cassette &
PROSYSTHERM

PERFORATION
of sheets

& SOLR00F
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