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Szerelési utmutato - Szendvicspanelek

Bevezetes

Ez a dokumentum altalanos ajanlasokat és iranymutatasokat
tartalmaz a fal- és tetészendvicspanelek szerelésére
vonatkozdan.

Akivalasztott példakhoz dolgoztak ki, ezért nem feltétlendl
vonatkozik a szendvicspanelek és badogos elemek szerelése
soran lehetséges Osszes tobbi esetre.

Ha a bemutatott Utmutatasok ellentmondanak egy adott
projekt feltételeinek (pl. nem szokvanyos megoldasok
esetén), a szerelének az épitési projektre vonatkozo
irdnyelveket és a épitésvezetd ajanlasait kell kdvetnie.
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1. VSS ALTAL GYARTOTT SZENDVICSPANELEK
- LEIRAS ES ALAP TULAJDONSAGAI.
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oPW-H CORE™

Szendvicspanel rejtett rogzitéssel

szendvicspanel esetében a fliiggbleges
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oPW-G CORE™

HOtohazi panel
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Szendvicspanelek dsszeillesztése

6nfard csavar

CorefR

a helyszinen
alkalmazott
témités vagy
butilvegyilet

min. 50 mm min. 50 mm
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oPW-G CORE™

HOtohazi panel

Fodém keresztmetszet

1150 / 1000* mm + 2 mm
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PR CORE™

Tet6 szendvicspanel

Fodém keresztmetszet
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aPW-3 CORE™

Falpanel Idtszo rogzitéssel

Fodém keresztmetszet
1150 / 1000* mm + 2 mm
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oPW-H CORE™

Szendvicspanel rejtett rogzitéssel

Arejtett PUR rogzitéssel ellatott SPW-H
@ fal szendvicspanel esetében a fiiggbleges

szerelést javasoljuk.

Fodém keresztmetszet
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oPW-G CORE™

HOtohazi panel

Fodém keresztmetszet

1150 / 1000* mm + 2 mm
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Szendvicspanelek dsszeillesztése

6nfard csavar

CorefR

a helyszinen
alkalmazott
témités vagy
butilvegyilet

min. 50 mm min. 50 mm
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oPW-G CORE™

HOtohazi panel

Fodém keresztmetszet

1150 / 1000* mm + 2 mm
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Pl CORE™

Tet6 szendvicspanel
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oPW-3 CORE"™

Falpanel ldtszo rogzitéssel

Fodém keresztmetszet
1150 / 1000* mm + 2 mm
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o W-3M CORE ™™

Falpanel ldtszo rogzitéssel

o

A120-240 mm vastagsagu
SPW-SM CORE WOOL lapok
esetében a mag illesztéseit
a zarakba marjak

Fodém keresztmetszet
1150/ 1000* mm + 2 mm
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PR CORE"™

Tet6 szendvicspanel
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Fali szendvicspanel

Kilso felilet Belso felilet

MICRO RIB [M] 23,65 mm TRAPEZOIDAL[T1] 44.8 mm
4, e ;
} A mm A 1,0 mm
TRAPEZOIDAL[TT] *44,27 / 44,8 mm
: [ } MICRO RIB [M] 23,65 mm
1,0 mm « s }
*44,27 mm - Falpanel latszé rogzitéssel } 0,4 mm

44,8 mm - Szendvicspanel rejtett rogzitéssel

RIB[R] 47,29 mm FLAT[F]
-

1,5mm

—> -

MEGJEGYZES: A FLAT [F] sik fegyverzettel gyar-
tott szendvicspanelek esetében eléfordulhat

a lemezfegyverzeten Ugynevezett ,hullamos”
megjelenés. Ez egy természetes jelenség az ily-
en tipust termékek esetében. Javasoljuk, hogy
az optimalis megoldas kivalasztasa érdekében
vegye fel a kapcsolatot a miszaki osztallyal.

FLAT [F] BeIsc"S és kulso profi!ozésPérminen
konfiguraciéban elérhetd.
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Teto szendvicspanel

Kilso felilet Belso felilet

TRAPEZOIDAL 40 [T40]

TRAPEZOIDAL[T1
22 48 mm [T1] 44,8 mm .

- < N
el __} 40 mm ’—"—* 1,0 mm

A

MICRORIB [M] 23,65 mm

-%0,4 mm

FLAT [F]

MEGJEGYZES: A FLAT [F] sik fegyverzettel gyar-
tott szendvicspanelek esetében eléfordulhat

a lemezfegyverzeten Ugynevezett ,hulldamos”
megjelenés. Ez egy természetes jelenség az ily-
en tipusu termékek esetében. Javasoljuk, hogy
az optimalis megoldas kivalasztasa érdekében
vegye fel a kapcsolatot a miszaki osztallyal.

Belsé és kiilsé profilozas barmilyen
konfiguracioban elérheté.
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2. A SZENDVICSPANELEK
SZALLITASA, KIRAKODASA
ES TAROLASI FELTETELEI AZ R

EPITKEZESEN. (N

Az 4bra az egy csomag maximalis méreteit =y . 2]
mutatja.

01. Abra

Maximalis csomagméretek: 3]
[Mmax.119m
[2]max.1,25m
[3]max.13,5m

01. Abra

A szendvicspanelek szallitasara teherautd 02.Abra
hasznalata ajanlott nyitott pétkocsival vagy
olyan potkocsival, amely lehetévé teszi teljes
hosszaban valé kétoldalas oldaliranyd rakodast
. A pétkocsi nem lehet révidebb, mint a
szallitandoé panelek hossza, és a rakomany sulya
nem haladhatja meg a jarmU teherbirasat. A
rakomanyon legfeljebb 3 m-es tavolsagban,

de csomagonként legalabb 2 hevedert kell
elhelyezni.

A hevederek feszlltsége nem okozhatja a
panelek deformalédasat.

Szallitasi védelem:
[1] biztonsagi szégvas
[2] szallitdhevederek

02.Abra
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KIRAKODAS

A legfeljebb 6 m hosszisagu csomagok
kirakodasahoz megengedett az llithato
villaszélességl targoncak hasznalata. Ezeknek
azonban legaldbb 2 m-es fesztavolsaggal

és legalabb 150 mm-es szélességgel kell
rendelkezniik. A 6 m-nél hosszabb csomagokat
szallitéhevederek és traverzek segitségével kell
felemelni. A 6-12 m hosszu csomagok esetében
a hevederek minimalis szélessége 200 mm,

és 2-4 m-es tavolsagban kell elhelyezni dket,
mig a 12 m-nél hosszabbak esetében ennek
megfeleléen: 200 mm és 3,5-4,5 m. Javasoljuk,
hogy a hevederek elhelyezését a csomag aljan
és tetején elhelyezett fa tavtartokra.

A hevederek szélessége legaldbb 300 mm
legyen és legalabb 25 mm vastagsagunak kell
lennie. A csomagokat nem szabad szorito-
kereszthevedereken emelni, és nem szabad
acélkabeleket vagy lancokat hasznalni, amelyek
karosithatjak az arut.

Kirakodas (6-12 m hosszu csomagokra
vonatkozik):

[1] tavtarto gerendarud
[2] tavolsag a hevederektdl min. 5 cm
[3] min. 200 mm-es hevederszélesség

03.Abra

Villastargonca:
[1] polisztirol hab
[2] OSB lemez

04.Abra

Szallitott szendvicspanelek atvétele és
ellenérzése:

1. Mindségi és mennyiségi atvétel:

Az aruk leszallitadsa utan a megrendeld
koteles atvételi leltart késziteni a kdvetkezok
tekintetében:

* a mennyiség és a méretek megfelelésége a
megrendelési dokumentacioval,

* a termékjeldlések ellenérzése,

* a leszdllitott panelek muszaki allapota az
esetleges mechanikai, szallitasi vagy gyartasi
hibak szempontjabol.

2. Hibas panelek beépitésének tilalma:
Azok a szendvicspanelek, amelyek:

o [athato sériilésekkel rendelkeznek,

* egyéb szabalytalansagokat mutatnak,

* amelyeket tisztazasra jelentettek a gyarténak,
nem telepithet6k a gyarté irasbeli
visszaigazolasaig.

3. A panelek geometriajanak ellenérzése:
A beépités megkezdése el6tt a
szendvicspanelek geometriajat a PN-

EN 14509 szabvéany (vagy annak aktuélis
véltozata) kévetelményeinek megfeleléen
ellendrizni kell. Kulonoés figyelmet kell
forditani az egyenességre, sikfeliiletre, a zarak
parhuzamossagara és a mérettlirésekre.

WWW.VSS.sk

03.Abra

04. Abra

(112]
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TAROLAS

05. Abra

Az épitkezésen javasoljuk, hogy a
szendvicspanelcsomagokat a gyari talpfakon
tarolja, az oldalso szélikk mentén kb. 2%-os
enyhe lejtés biztositasaval.

05.Abra

Lejtési szog 2%

06. Abra

Nem szabad a csomagokat egymasra helyezni,
mivel ez a burkolaton benyomodasokat és
lenyomatokat okozhat. A szendvicspaneleket
zart, szelléztetett helyen kell tarolni, de
legfeljebb 4 hétig. A kiltéri tarolas csak révid
ideig megengedett, és csak akkor, ha az art az
es6tdl, erds szEltél, hotol vagy barmilyen mas
szennyezddéstél védve van.

Erre a célra légatereszté és nedvesség
levezetését megengedd ponyvak hasznalatat

javasoljuk.

06, 07. Abra

07.Abra

21
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3. A SZENDVICSPANEL SZE-
RELESEHEZ AJANLOTT SZER-
SZAMOK ES TARTOZEKOK.

08.Abra

Az épitkezés korulményeitdl fliggben a kovetkezd
szerszamok alkalmasak Az VSS szendvicspanelek
szerelésére.

A kétéelemek bedgyazasahoz ajanlott specialis
elektromos csavarbehajtogép hasznalata, amely a
hosszu kétéelemek becsavarasahoz és a kotéelemfej
relativ mélységének beallitdsdhoz megfeleld fejjel van
ellatva. A kotéelemek bedgyazasahoz megengedett
egy univerzalis csavarbehajtégép hasznalata is,
amely a relativ mélység beallitasaval van felszerelve,
amelynek paraméterei:

* teljesitmény: 600 + 750 W,

* munkafordulasok ennél a teljesitménynél:
1500 + 2000 fordulat/perc,

* nyomaték 600 + 700 Nm.

Furé/csavarbehajtogép (08. abra), lengéfiirész (09.
abra) és/vagy a kereskedelemben kaphato lancf(irész
panelekhez egyike (0.10. abra).

Egyéb szerszamok: vizmérték, fuggélyezé és
mérészalag.

A szerelés megkezdése elétt meg kell ismernie a
tervdokumentaciét annak megallapitasahoz, hogy
sziikség lesz-e egyéb szerszamokra is.

10. Abra

q
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Az emeléshez és mozgatashoz ajanlott a fal- és 1. Abra 12. Abra
tetépanelek emelésére tervezett vakuumemeldket
hasznalni. A panelek szerelés kbzbeni vagasakor olyan
specialis ollokat, vagoszerszamokat és flirészeket kell
hasznalni, amelyek nem okoznak tulzott felmelegedést
a vagasi zonaban. A magas hémérséklet karosithatja

a vagasi terlleten |évé korrozidgatld bevonatot, azért
nem szabad sorokcsiszologépet hasznalni. A vagas
utan keletkezé fémrészecskéket azonnal — legkésébb
minden munkanap végén — el kell tavolitani a panel
feltletérdl. Vigyazni kell arra, hogy a védébevonatot
ne karcoljuk meg szé6ggel vagy mas éles targgyal,
hogy ne sériiljon meg.

A vakuumos emel6 idealis eszkdz a teté- és
falszendvicspanelek szereléséhez, mivel a
tapaddkorongok lehetévé teszik a biztonsagos és
hibatlan panelek mozgatasat. Felgyorsitjak a szerelési
idét, és csokkentik a miveletben kbézvetlendl részt
vevé munkasok szamat.

11.,12.Abra

Figyelem! A panelek és a badogos elemek
vagasahoz nem hasznalhaték sarokcsiszolok és
mas olyan eszk6zo6k, amelyek a vagasi teriileten
tulzott felmelegedést okozhatnak, ami a
korréziogatlé bevonat karosodasahoz vezethet.

A badogos elemek vagasahoz hasznaljon kézi
ollét.

23
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4. A SZENDVICSPANELEK
SZERELESENEK ALTALANOS
FELTETELEI

1.Szerelés és id6jarasi viszonyok

2. Szendvicspanel szerelés és munkavédelem

3. Aszendvicspanelek lerakasa és kirakodasa a csomagbol

4. Szendvicspanelek vagasa és levagasa

www.vss.sk

Az VSS szendvicspanelek megfeleld szerelését jelentdsen befolyasoljak

a légkori viszonyok, minta latasi viszonyok, a csapadék és a szél. Shri
kédben, esében, hdban, jégesdben, illetve a Beaufort-skala szerinti 4°-ot,
azaz 9 m/s-ot meghaladé szélben nem szabad a szerelést végezni. A
szerelést le kell allitani, ha a szirkilet miatt a latasi viszonyok romlanak, és
mesterséges megvilagitas nem biztosithato. A szerelési munkalatokat -5°
C és 20° C kozotti hémérsékleten ajanlott elvégezni, a tomitéanyagokat
4° C-nal magasabb kérnyezeti hémérsékleten kell alkalmazni.

Az VSS szendvicspanelek szerelését és a szerelés soran végzett
valamennyi munkalatot csak engedéllyel rendelkezé személyek
feligyelete mellett, a szerelési és tetéfedési munkakra vonatkozo hatélyos
munkavédelmi el6irdsoknak megfeleléen lehet elvégezni.
Ezen kivil a panelek szerelése soran a kdvetkezé magasbdl vald leesés
elleni véddfelszereléseket kell hasznalni:

- kotelek és biztonsagi hevederek,

- az épulet koruli védd biztonsagi korlatok

- medfigyeld kamerak.

* Az VSS szendvicspanelek szerelését és a szerelés soran végzett
valamennyi munkalatot csak engedéllyel rendelkezé személyek
feligyelete mellett, a szerelési és tetéfedési munkakra vonatkozo hatélyos
munkavédelmi el6irdsoknak megfeleléen lehet elvégezni.

Ezen kivil a panelek szerelése soran a kdvetkezé magasbol vald leesés
elleni véddfelszereléseket kell hasznalni:

* kotelek és biztonsagi hevederek,

* az épllet korili védé biztonsagi korlatok

* megfigyel6 kamerak.

* Az VSS tetépanelek csomagolasbol torténd kiemelésénél és lerakasanal
daru hasznalata ajanlott. Figyelembe kell azonban venni a teté lejtését,
mivel fennall a panelek széleinek sérlilésének veszélye.

* Akénnyl panelt a csomagolasbol kézzel is ki lehet venni és a tetére
lerakni.

* Mielétt az egyes lemezeket kiemelnénk a csomagolasbdl és a szerkezetre
helyeznénk a véddéfoliat el kell tavolitani a lemez belsd burkolatardl.

A szerelést végz6é munkasoknak puha talpu védélabbelit kell viselnidk,
amikor a paneleken jarnak, hogy elkeriiljék azok sérilését.

* Az dsvanygyapot maggal rendelkezd VSS tetészendvicspanelek
esetében a panel zarészerkezetére butii tomitéanyagot kell felvinni a
levegd és a nedvesség behatoladsanak megakadalyozasa érdekében. Tilos
szilikont hasznalni a tomitéshez, kiilénésen savas kémhatasu szilikont.

* Atdmitések védelme érdekében az elmozdulasokat a hossztengelyben a
lehetd legkisebbre kell csdkkenteni.

AVSS szendvicspanelek levagasahoz finom flirészlap fogazasu
flirészgépek vagy specidlis fém korflirészek hasznélata ajanlott, feltéve,
hogy azok kelléen pontos vezetérendszerrel vannak felszerelve. Avagas
utan a flirészport azonnal el kell tavolitani a lemez fellletérdl.

A panelek és a badogos elemek vagasahoz nem hasznalhatok
sarokcsiszolok és mas olyan eszkdzok, amelyek a vagasi terlleten tulzott
felmelegedést okozhatnak, ami a korrézidgatld bevonat kdrosodasahoz
vezethet. A badogos elemek vagasahoz hasznaljon kézi oll6t.

* A szendvicspaneleket a szerelés el6tt kell vagni, illeszteni és levagni,
puha anyaggal bélelt allvanyokon, hogy megvédijék a fellletiiket a
sérllésektdl.

* A bevagasok gyengitik a paneleket, ezért ezeket a teriileteket
megfeleléen meg kell mereviteni.

* Az épitkezésen levagott panelszéleket és peremeket a vagas utan
azonnal védeni kell. Ezenkiviil, ha a lécek féliazottak, a védéfoliat a szerelés
elétt el kell tavolitani.

* Tilos a szendvicspaneleket és a léceket tetdn, allvanyzaton, gépészeti
munkaallvanyokon stb. levagni.
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5. El6késziiletek a szereléshez

6. Védofolia szendvicspaneleken

N A|NTM 25042025 Y5 INTAgfks.04. 208
- O

* Kilsé oldal

7. Szendvicspanelek szereléséhez valé kotéelemek

WWW.VSS.sk

Az VSS szendvicspanelek szerelése elétt a kdvetkezd szempontokat kell
ellendrizni.

* Hogy a fémbdl vagy betonbdl késziilt tartdszerkezet 6sszhangban
van-e a tervekkel.

* Hogy az elsédleges és/vagy masodlagos falszerkezet egyvonalban
van-g, és figyelembe veszi-e az oszlopok kdzotti fesztavolsagot
(vizszintes szerelés esetén) vagy a gerendak kozotti fesztavolsagot
(fuggbleges szerelés esetén).

*Hogy a tetégerendak szerelésénél megtartottak a tetégerendak kozotti
fesztavolsagot és ellendrizték a sikossagat.

* a szendvicspanelek szerelésének muiszaki részleteinek megismerése.

* Hibak vagy megfelelés hianya esetén tajékoztassa az épitésvezetét és
esetleg Az VSS képviseldjét;

* Hogy a szereléshez sziikséges Osszes szerszam rendelkezésre all-e.
Fontos a szerkezet megfeleld elékészitése, ami megkdnnyiti a szerelést,
biztositja a panelt rogzité kotéelemek helyes miikodését és megfeleld
esztétikat ad az éplletnek. Tilos a szendvicspanelek kdzelében
barmilyen hegesztési munkat végezni, mivel az a korrézidvédd bevonat
maradando karosodasat okozhatja.

* Az VSS szendvicspanelek burkolatat a gyartas soran védéfoliaval védik
a szennyez&désektdl és sérilésektdl.

A falpanelek alapesetben az egyik oldalon féliazottak (kiilsé burkolat),
mig a sima felUlet( teté-és falpanelek a burkolat mindkét oldalan
foliazottak. A védéfoliat a gyartastol szamitott 1 (egy) honapon belil el
kell tavolitani az arurdl. A szallitd nem felelés a védéfdlia eltavolitasanak
elmulasztasabol eredd kdvetkezményekeért.

* A beépités elStt a védéfoliat le kell tépni a hosszanti élekrdl.

* Ahol badogos elemek, karimak, félkorives vagy kupolas tetéablakok
vagy kddmentesité rendszerek kertiinek beépitésre, a védéfoliat a
szerelés el6tt el kell tavolitani a panel belsé burkolatrél.

* A szerelés utan tilos szakadt féliat hagyni, mivel ez a viz lefolyasa miatt
elszinez6déshez vezethet.

* A panelek nem rendeltetésszer( szerelése a garancia érvényének
elvesztéséhez vezethet.

* A kartya oldalan (zaromintazat) a védéféliara a AINTA szimbélum van
nyomtatva, amely a kartya belsd [INT] bevonattal ellatott belsé oldalat
jelzi.

Az VSS szendvicspanelek tartészerkezethez valo rogzitéséhez hasznalni
kell a gyarto altal ajanlott onfurd kodtéelemeket. A kétéelem tipusa a
tartészerkezet tipusatol és a beszerelendé panel vastagsagatdl figg.
Ahhoz, hogy a panelt megfeleléen rogzitse a szerkezethez, a beagyazas
soran a kotéelem meréleges helyzetét meg kell tartani. Ezért a hosszu
kotéelemekhez vezetdfejjel ellatott specialis csavarbehajtogépek
hasznalata ajanlott. A panelek rogzitésekor rozsdamentes acél 6nfard
kotdelemeket kell hasznalni, olyan létesitményekben, ahol:

* a belsd légkort allando relativ paratartalom jellemzi (70% felett),

*a belsé légkdr kémiailag agressziv,

* a tarolt berendezések védelmére kilénds gondossagot kell forditani.
Egy specialis furoszar segitségével a szendvicspanelek kényelmesen a
homlokzatra vagy a tetdre felszerelheték anélkil, hogy elére furatokat
kellene furni, és az dnvulkanizalé EPDM membran hasznalata biztositja
a csatlakozas teljes tomitettségét. Nagyon fontos, hogy a régzitéelem
a beépités soran megfeleléen tapadjon a panelekhez: nem szabad tul
szorosan vagy tul gyengén behelyezni.

Ardgzitéelemek minimalisan ajanlott szama egy panelre szerelve egy
fesztavu rendszerben nem lehet kevesebb, mint 2 darab, a kétéelemek
szamat minden esetben az épllettervezdjének kell meghatarozni az
épittetd altal elfogadott terhelések alapjan.

Tobb fesztavl rendszerek esetén ajanlott minden esetben kiszamitani
a kétdelemek szamat minden egyes tdmaszhoz.
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8. Altalanos megjegyzések a tablak szereléséhez

www.vss.sk

* A paneleket a csomagolasi szamozasnak és a gyartasi iranynak
megfeleléen kell 6sszeszerelni. Ez elsésorban a fémszinl azaz REL 9006,
RAL 9007 szendvicspanelekre vonatkozik. A tablak 180°-os elforgatasa
szineltéréseket okozhat;

* A sotét szinli burkolatokkal ellatott szendvicspanelek szerelésére
vonatkozé irdnyelvek:

A felszerelt szendvicspanelek helyes mikodése érdekében ajanlatos a
gyarté altal megadott iranyelveket kdvetni a tervezésnél és az éplletre
torténd felszerelésik soran, kiléndsen a sotét szinl burkolatokkal
ellatott szendvicspanelek esetében. Ezt az EN 14509:2010 szabvany
szabalyozza, amely a paneleket 3 alapvetd szincsoportra osztja: nagyon
vildgos, vilagos és sotét.

Szincsoport RAL szerinti szinek
I csoport - nagyon 1015, 7035, 9002, 9010
vilagos
Il. csoport - vilagos 1002, 6011,9006

3000, 3005, 3009, 3011, 5010,
lll. csoport - sotét 6005, 6020, 6029, 7016, 7024,
8004, 8017, 8019, 9005, 9007

Minden egyes szinhez, amely ezekhez a csoportokhoz tartozik, a
szendvicspanelek kiilsé burkolatédhoz hémérsékleti értékeket rendelnek,
amelyek a kovetkezdk:

+55 °C a nagyon vilagos szinek esetében
+65 °C a vilagos szinek esetében
+80 °C a so6tét szinek esetében

Egy adott szindsszeallitasu szendvicspanelekkel burkolt homlokzatok
és tetdk tervezésekor a statikai szamitasok soran figyelembe kell venni
a hémérséklet kiillonbségeket, feltételezve, hogy a kiilsé kdrnyezet
alaphémérséklete +20°C. A tervezés soran ajanlott tovabba elkerdlni

a tobb fesztavu elrendezéseket, amelyek nagyon kedvezétlenek a
sotét szinek esetében. A lll. szincsoportba tartozé fal szendvicspanelek
esetében a maximalis hossz nem haladhatja meg a 9,5 m-t, a tetépanelek
esetében pediga 13,5 m-t.

Sotét szinl szendvicspanelek szerelésekor ajanlott, hogy a kiilsé
h&mérséklet ne legyen alacsonyabb 10°C-nal.

Mindezen feltételek be nem tartasa ronthatja a szendvicspanelekbdl
kivitelezett burkolatanak esztétikajat.

* Nagy felliletek esetén az épitési munkalatok elérehaladtaval
folyamatosan értékelni kell a szinkompatibilitast. legalabb 25 m
tavolsagbol. Minél tavolabb van az éplletet értékelé személy, annal
jobban lathatova valnak még a viszonylag kis szinkilonbségek is.
Fémszinl panelek beépitésekor a leheté leggyakrabban és kilonb6zé
sz6gekbdl kell elvégezni az értékeléseket. Az értékelést megkonnyiti a
félia folyamatos eltavolitasa.

* A gyartasi folyamat sszetettsége miatt a fémburkolatok gyartéi nem
tudjak garantalni a szinmegegyezdséget a kovetkezd széllitasoknal. Az
arnyalatbeli kiilénbségek elkeriilése és a szendvicspanel burkolatok
szin megegyez&ségének megdrzése érdekében a vevének még a
szerz8dés/megrendelés megkétése eltt irasban egyeztetnie kell

Az VSS képvisel&jével, hogy a szerz6dés/megrendelés mely része
vonatkozik az adott |létesitményre torténd szallitasra, meg kell adnia a
falak tengelyekre valo felosztasat és egy szallitasi tervet kell benydjtania.

Szerzédéskotés esetén Az VSS vallalja a megrendelés az elkildott
tengelyek szerinti teljesitését ,egy tétel lemezgyartasbol. Fel kell hivni a
figyelmet arra is, hogy a tengelyre szerelt kiilénb6zé lemezvastagsagu
lemezek esetén a homlokzaton eltéré arnyékolas alakulhat ki.

Javasolt tovabba egy tengelyen az &sszes paneltipushoz egyetlen
lemezvastagsagot hasznalni. Ellenkezé esetben Az VSS nem vallal
felel6sséget az esetleges szinkllonbségekért.

Ha barmilyen kérdése van, kérjik, vegye fel a kapcsolatot Az VSS
képviseldjével.
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Ha kulénb6z6 gyartasi tételekbdl szarmazé VSS szendvicspanelek

a homlokzati tengelyen val6 6sszekapcsolasakor védéfoliat el kell
tavolitani, és a mas gyartasi tételbdl szarmazé panel felszerelése

utén azonnal ellendrizni, hogy nincs-e arnyalatbeli kiilénbség. Ha az
arnyalatbeli kiildnbség lathato, a szerelési munkalatokat le kell allitani
és azonnal értesiteni kell Az VSS képviseldjét. Ellenkezé esetben Az
VSS nem vallal felelésséget a szendvicspanelek szerelése soran és azt
kovetden észlelt arnyékolasi kilonbségekért.
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FAL SZENDVICSPANELEK 13. Abra
OSSZESZERELESE

A szendvicspanelek szerelése a panelek
kirakodasaval és a szerelés helyszinére torténd
szallitasaval kezdédik. Ez a mivelet kézzel
végezhetd el, ha a panel sulya alacsony

(17. Abra), vagy panelemel szerszamok
segitségével.

A felsé panelt kell, hogy konnyen kivehetd
legyen, lehetévé téve az emelSberendezések
felszerelését. A panelt nem szabad csusztatni ,
mivel ez karosithatja a fémfelliletét. A szerelés
megkezdése elétt el kell tavolitani a véddéfoliat a
panel belsé burkolatarél.

* Az VSS fal szendvicspanelek kirakodasahoz és
lerakasahoz daru hasznalata ajanlott.

¢ Daru hasznalata esetén hasznalni kell a panel
hosszahoz igazodd hosszisagu hevedert.

* Afal szendvicspanelek a csomagolasukbdl is
kirakodhatok és felszerelheték tapaddkorongos
készllék vagy mas panelemel6 berendezés
segitségével.

13,14, 15. Abra

* A kis egységsulyu paneleket kiveheték a
csomagolasbal, és lerakhatok kézzel.

16. Abra

¢ A szerelés elkezdése el6tt a védéfoliat el kell
tavolitani a panel belsé burkolatardl;

17. Abra
17.Abra
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A szerelés megkezdését figgdleges
elrendezésben a 18. abra mutatja.

A szerelés megkezdését vizszintes
elrendezésben a 19. abra mutatja.

 Példa szendvicspanelek fiiggéleges
szerelésére panelemel6 berendezések
felhasznalasaval.

20. Abra

* Afal szendvicspanelek csatlakoztatasanak
technikaja a csaphorony illesztés, ami jelentésen
felgyorsitja a kovetkezé panelek felszerelését.

21.Abra
Asvanygyapot maggal ellatott szendvicspanel
esetén.

22.Abra
PUR és PIR maggal ellatott szendvicspanelek
esetén.

Ha az dsvanygyapot maggal rendelkez6 CORE
WOOIL fal szendvicspanelek a zarban nem
rendelkeznek gyarilag készitett tomitéssel,
akkor a VSS-val valo elézetes egyeztetés utan
megengedett a paneleknek a szerkezethez valod
rogzitése elétt a panel zarjaban kilsé és belsé
oldalan a butil témitéanyagot alkalmazasa.

18. Abra

20. Abra

WWW.VSS.sk

19. Abra

AN

21.Abra

. B, 4
Asvanygyapot maggal ellatott
szendvicspanel esetén.

29

22.Abra
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PUR és PIR maggal ellatott
szendvicspanelek esetén.
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A szendvicspanelek hosszanti 6sszekotésekor 23.Abra

a panelek kozott legalabb 20 mm-es tagulasi
hézagrol nem szabad megfeledkezni, amely ki
kell tdlteni. Asvanygyapot maggal rendelkezé
panelek esetében ezt puha asvanygyapottal,
PUR/PIR maggal rendelkezé panelek esetében

pedig PUS tomitészalaggal vagy szerel6habbal

kell kitolteni, maximalisan korladtozva az ott

kialakuld lineéris héhidat.

A paneleket legaldbb 40 mm-es tavolsagban
a panel szélétdl |évé csavarokkal és rejtett fém
elemekkel kell rogziteni , mint a vazlatokon
lathato.

A minimalis tamaszszélesség ennél a
megoldasnal 120 mm.

Szerelési okokbdl ajanlott egy
szbgvas rogzitése, amely megkonnyiti a
felsé szendvicspanel elhelyezését, mind
4svanygyapot maggal, mind PUR/PIR maggal,
valamint a PUR/PIR maggal ellatott panel esetén
az inditoelem alatamasztasat.

23, 24. Abra

Az osszeillesztett szendvicspanelek k6zotti
szabvanyos hézagnak 3 mm * 2 mm-nek kell
lennie. Azokban a helyzetekben azonban, amikor
a panel magja a tengelyétél eltolva van (ami
megengedett és a szabvanynak megfelel6, a
gyartas sajatossagaibél adédéan), elsédleges
fontossagu annak biztositasa, hogy az egyesitett
panelek magjai megfelel6en érintkezzenek
egymassal. llyen esetekben a zarak ajanlott
hézagatol valé eltérés megengedett - ez lehet

3 mm * 2 mm-t6l eltéré is, feltéve, hogy a

kotés tomorsége és szigetelési folytonossaga
megmarad.

30

24. Abra

www.vss.sk
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TETO SZENDVICSPANELEK 25. Abra
SZERELESE

A szerelés megkezdése el6tt mindig
ellenérizni kell, hogy a tetétartok
szélessége megegyezik-e a tervben
eléirttal.

* A panelek szerelését az elsé panel rogzitésével
kezdjlk, és ellendrizziik, hogy a gyartd
Utmutatasai szerint a zarakba kapcsolt, felszerelt i
panelek linearitdsa megmarad-e. Mas esetben 26.Abra
kiigazitjuk az elsé panelt, és csak ezutan kezdjik
el a tovabbi panelek rogzitését a szerkezethez.
Akotéelemek szamat és elhelyezését az épittetd
kell ellenériznie, altalaban a 25. abra szerint
végtamaszokhoz 3 kotéelemet, a 26. abra
szerint koztes tdmaszokhoz 2 kétéelemet
feltételeziink.

» 27. abra mutatja, hogyan rogzitik a
szendvicspaneleket egy koztes tdmaszhoz és a .
minimalis tdmaszszélességhez, amely 60 mm.

27.Abra

* A 28. abra mutatja a szendvicspanel
rogzitését a végso6 tamaszhoz és a tamasz
minimalis szélességét, amely 40 mm.

28. Abra
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*Atetépanelek felszereléséhez kalottak 29. Abra
ajanlottak. Feladatuk a csavarok nyomoerejének

egy nagyobb terileten valé egyenletes

elosztasa és a kotések vizzardsaganak

biztositasa.

29. Abra

30.Abra

Az VSS szendvicspanelekbdl készilt teté
minimalis lejtése:

> 5% azoknal a tetéknél, amelyeknél
egybefliggd paneleket hasznaltak,
hossziranyban csatlakozé panelek vagy
tetdvilagitok nélkal,

> 7% azoknal a tetéknél, amelyeknél
hossziranyban csatlakozo paneleket vagy
tetdvilagitokat hasznaltak.

30, 31. Abra

¢ a panelek kozotti kotés megfeleld
tomitettségének biztositasa érdekében az
illesztés hosszaban egy tovabbi kétéelemet
kell hasznalni ~300 mm-enként vagy a tervezé
ajanlasa szerint.

1|

32, 33,34.Abra N i
33.Abra
: L =N :
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34.Abra

; M
; )

32



Szerelési utmutato - Szendvicspanelek

AVSS szendvicspanelek alapveté vagasi tipusai
az aldbbiakban leirasra kerlilnek.

APUR / PIR teté szendvicspanelek a terv
kovetelményeitél figgden jobb vagy bal oldali
alul vagassal is gyarthatok.

Ha a tetdlejtés hossza meghaladja a maximalis
panelhosszisagot, akkor panelcsatlakozasokat
kell késziteni.

Ebben az esetben a felsé (teté)panelen a
kovetelményektdl fliggéen egy 50-300 mm
hosszUsagu alapvagast kell késziteni.

Az alapvagast az alsé panelen is lehet késziteni
az eresz vizlevezeté badogjanak fedésére (50
mm ajanlott).

35.Abra

Az Ggynevezett trapéz (csupasz gerinc)
lerakasatol figgben a paneleket jobbnak vagy
balnak nevezik, ami megkonnyiti a szerelésiik
modjanak meghatarozasat.

Az alapvagasok kivalasztasakor egyértelmden
meg kell hatarozni a panel szerelési iranyat,
amelyet a panelek hataroznak meg - bal és jobb.
A szerelési iranynal figyelembe kell venni a
lehetséges csapadék- és széliranyokat.

Az alapvagastél fuggden a VSS
szendvicspanelek a kovetkezé szerelési
iranyokkal rendelkeznek:

* jobbrdl balra szerelt tetd szendvicspanelek (
nyitott gerinc jobb) - jobb vagas;

 balrél jobbra szerelt teté szendvicspanelek
(nyitott gerinc bal) - bal vagas

36, 37,38.Abra

Az 6sszeillesztett szendvicspanelek k6zotti
szabvanyos hézagnak 3 mm * 2 mm-nek kell

lennie. Azokban a helyzetekben azonban, amikor

a panel magja a tengelyétél eltolva van (ami
megengedett és a szabvanynak megfeleld, a

gyartas sajatossagaibél adédéan), elsédleges
fontossagu annak biztositasa, hogy az egyesitett

panelek magjai megfelel6en érintkezzenek
egymassal. llyen esetekben a zarak ajanlott
hézagatol valé eltérés megengedett - ez lehet
3 mm * 2 mm-t6l eltéré is, feltéve, hogy a
kotés tomorsége és szigetelési folytonossaga
megmarad.

35.Abra

WWW.VSS.sk

36.Abra

37.Abra
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A bevagas helyének meghatarozasa nagyon fontos
|épés a panelek teljes hosszara vonatkozé bevagasi
lista elkészitésekor. Figyelembe kell venni a bevagas
méretét, mivel a bevagas tipusa meghatarozza

a szerelés iranyat. Ha a szendvicspanelek elére
meghatarozott bevagassal késztilnek, gyakorlatilag
lehetetlen megvaltoztatni a szerelést, ami a panelek
szerelésekor ériasi nehézséget okoz.

AVSS teté szendvicspanelek felszerelése utan kell:

* a gerincgerendak kozé szegecseljik be a gerinc
alatti badogos elemet; 39. abra.

* a poliuretan maggal rendelkezé szendvicspanelek
kozotti szabad teret poliuretan habbal kell kitolteni;
a hab megszilarditasa utan levagni az esetlegesen
kiallé kifolyasokat, és a gerinc mindkét oldalan
felrakni a panelekre egy formazott témitést (Un.
fogazott elemet);

Asvanygyapot maggal rendelkezé teté
szendvicspanelek esetén a panelek kozétti teret butil
tomitéanyaggal és asvanygyapottal ki kell télteni;

* rdgzitse az oldalsé gerincelemet (Un. fogazott
elemet) a panel felsé részéhez régzitéelemekkel
vagy szoros szegecsekkel, és majd ragassza ra a PES
hangszigetel6 tomitéanyagot;

* a gerinc tetejére ra kell helyezni a gerincszegélyt, és
a tetépanelhez kétéelemekkel kell rogziteni

AVSS tetépanelbdl készilt ereszek felszerelését az
alabbiak szerint kell elvégezni.

valtozat - PVC ereszcsatorna:

* Avizet megfeleléen el kell vezetni a tetSsikrol.
Ebbdl a célbdl az ereszben 1évé paneleket
tetSlefolyéval kell lezérni;

*A panel felsé burkolata alatt a magot egy legalabb
3000 percenkénti fordulatszamu elektromos farégép
és egy min. 65 mm munka hosszusagu és kb. 5 mm
atmérdju csigafurd szar segitségével bevagni, majd
benyomni az szerelési badogos elemet és rogziteni
az alsé panelburkolathoz;

40., 41. Abra.

* az ereszcsatorna horgokat a szerelési badogos
elemhez Ugy régziteni, hogy azok biztositsdk az
ereszcsatorna megfeleld lejtését. Ezutan nyomja be
az ereszcsatorna-lefolyét a panel felsé burkolata ala,
lezard szegecsekkel beszegecselni , és a léc mentén
a téomitéanyagot felhordani.

shelyezze be a PVC ereszcsatornat;

shelyezzen el egy trapéz alaku tet6zaré elemet a
panel felsérészén gerinc mellet.

valtozat - acél ereszcsatorna:

* a vizet megfeleléen el kell vezetni a tetSsikrol.
Ennek érdekében z ereszben Iévé paneleket
tetSlefolyéval kell lezérni;

* a panel felsé burkolata alatt a magot egy legalabb
3000 percenkénti fordulatszamu elektromos furégép
és egy min. 65 mm munka hosszusagu és kb. 5 mm
atmérdju csigafuré szar segitségével bevagni, majd
benyomni a lefolyd elemet és rogziteni szegecsekkel.
¢ helyezze fel a tetd lefolyét, és szegecselje a
panelhez;

* rogzitse az ereszcsatorna horgokat a
villanypaszmahoz, hogy biztositsa a megfeleld
ereszcsatorna délésszoget, majd tolja be az acél
ereszcsatornat, és vigyen fel tomitéanyagot a
tetécsopogés mentén;

az ereszcsatorna horgokat a szerelési badogos
elemhez Ugy régziteni, hogy azok biztositsak az
ereszcsatorna megfeleld lejtését, majd nyomija be az
acél ereszcsatorna és a tetélefolyd mentén hordja fel
a tomitéanyagot

* helyezzen el egy trapéz alaku tetézaré elemet a
panel felsérészén gerinc mellet

39.Abra

40. Abra

41. Abra
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42. Abra

BADOGOS ELEMEK
SZERELESE

Ainditésav szegélyének 6sszekotésének modja.
) 43.Abra
42.Abra

A szendvicspanelek vizszintes elrendezés(
Osszekotésekor a feddelem az inditdléccel valo
érintkezési helye.

43. Abra

Akulsé és belsé sarok készitésének médja az ,
inditéléc egy részébdl. 44. Abra

44. Abra

Két fedéelem hosszaban torténd 6sszekotése a5 Abra
vizszintesen szerelt szendvicspanelek
Osszekotése.

45. Abra

=
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5. SZENDVICSPANELEK
MOSASA ES KARBANTARTASA.

A szerelési munkalatok befejezése és a
védofolia eltavolitasa utan a paneleken zsir,
por formajaban jelen Iévé szennyezédéseket
el kell tavolitani. Ezt kézzel kell elvégezni,
pamutkendé vagy szivacs és egy enyhe vizben
oldédé mosészerrel (pH -7) késziilt vizes

oldat segitségével, majd vizzel ledbliteni. Ezt
a miiveletet ajanlott pozitiv hémérsékleten
elvégezni.

www.vss.sk

1. Ho és szennyez&dés eltavolitasa

Atetdsikjardl vald ho vagy a szennyezddések eltavolitasakor kiilonos
gondot kell forditani arra, hogy a hasznalt eszk6zok ne sértsék

meg a szendvicspanelek burkolatat. A fakrol lehullott leveleket és

a tetéoldalon lerakodott egyéb szennyez&déseket évente el kell
tavolitani, és amennyiben szikséges, még gyakrabban is. A tetélregeket
és a vizelvezetd rendszereket is legalabb évente egyszer meg kell
tisztitani. Elfogadhatatlan, hogya panelek fellletén laza szerelvények,
fémlemezdarabok, furoforgacsok vagy egyéb fémtargyak maradjanak,
amelyek korrézids kockazatot,, tovabba veszélyt jelentenek a
felhasznalokra, pl. magasbdl vald leesés esetén.

2. Felulvizsgalatok

Aszendvicspanelek és a badogos elemek alapos fellilvizsgalata legalabb
évente egyszer ajanlott (kiiléndsen a védett helyeken, pl. ereszek, panel
és badogos elemek illesztései, panelszélek). Figyelembe kell venni, hogy
minél magasabb a kornyezet korrézids agresszivitasa, annal gyakoribb
és alaposabb ellendrzésre van sziikség. A panelekés a badogos

elemek rogzitéseit is évente ellendrizni kell, mivel a hianyzd vagy sérilt
kotéelemek szivargast, nedvességet és végsé soron a bevonatok
karosodasat okozhatjak. A fellilvizsgalatkor a sérilt rogzitéseket ki kell
cserélni, a meglazultakat pedig meg kell hizni.

3. Aszendvicspanelek burkolatanak mosasa

A szendvicspanelek burkolatanak moséasa a homlokzat esztétikajat
ronto és a korrozidvédelem tartdssagara negativan hato lathatd
szennyez6dések eltavolitasara szolgal. Azokban az élelmiszeripari
|étesitményekben, ahol a mikrobioldgiai tisztasag a kdvetelmény,
specialis tisztito- és ferttlenitészereket kell egyidejlleg hasznalni.
Néhany tényezd hatdrozza meg egy adott tisztitdszer szendvicspanelekre
valo alkalmazhatosagat:

- a panel burkolatanak tipusa és a szerves bevonata;

- a tisztitas gyakorisaga;

- a tisztitas alapossaga.

Azokban az esetekben, amikor a szennyezddéseket nehéz csak vizzel
eltavolitani, tisztitdszer-adalékkal ellatott viz hasznalhaté. A vizben jol
oldodo, 4-9 kozotti megengedhetd pH-értékkel rendelkezé enyhe
mososzerek hasznalata ajanlott. Minden mosas utan a mosészert

tiszta vizzel alaposan ki kell obliteni. Kilonleges esetekben, amikor

a higiéniai kovetelmények az ipari tisztitoszerekés fertétlenitészerek
hasznalatat teszik sziikségessé a burkolatok mosasakor be kell tartani a
mososzer gyartéjanak ajanlasait. Ajanlatos tisztitasi probat végezni (egy
kis terlileten) annak ellen8rzésére, hogy a tisztitdszer nem kéarositja-e
vagy lagyitja-e a szerves bevonatot. A tisztitdszerek a gyarto altal
megadott koncentracidéban, megfelels hatékonysaggal és 30°C-ot meg
nem haladé hémérsékleten 30 percnél tovabb nem érintkezhetnek a
bevonattal. Az 6blitéshez hasznalt tiszta viz nyomasa nem haladhatja
meg az 5 MPa (50 bar) értéket a fuvdka kimeneténél, és nem haladhatja
meg a 0,04 MPa értéket a vizsugar becsapddasi pontjanal (ezt a nyomast
egy 5 MPa nyomasu vizsugar eredményezi, ha a fivoka 15°-0s szdgben,
a féltél 20-30 cm tavolsagra van elhelyezve). Az éblitést nagyon
Svatosan, a létesitmény tetejétél kezdve kell elvégezni, hogy az dsszes
tisztitoszert ki lehessen 6bliteni. Ne feledje, hogy a végén alaposan at
kell dbliteni a vizelvezetd rendszereket (csatornahalézat, ereszcsatornak
stb.). Altalanos szabalyként a viz hémérséklete nem haladhatja meg a
30°C-ot. Ez alél kivételt képez a zsir lemosasara szolgalo vizzel torténd
oblités, amikor a viz hémérséklete atmenetileg 50°C-ra névelhetds. A
zsirt puha ruhaval és lakkbenzinnel lehet eltavolitani. Az igy megtisztitott
fellleteket azonnal tiszta vizzel kell ledbliteni. A szerves olddszerek vagy
csiszol6 tisztitoszerek hasznalata szigordan kerilendé. Nem szabad
gdztisztitast alkalmazni, és a panelfellleteket vizzel 6bliteni 0"C alatti
vagy azzal megegyezé hémérsékletl helyiségekben.
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Retro roof tiles
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Steel roof gutter system
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Wall Sandwich
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Uncoiling and slitting
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Compact roafing tiles
COMPACT SERIES
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Roof panels
PANEL SERIES
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Focade cladding
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Flat sheets and cutting
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Steel roofing tiles
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