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Ndvod na montd? - Sendvicové Panely
Uvod

Dokument obsahuje vdeobecné odporicania a pokyny
pre montaz sendvi¢ovych nastennych a stresnych panelov.

Bol vytvoreny pre vybrané priklady a teda nemusi platit vo
vsetkych scendroch, moznych pocas montaze sendvi¢ovych
panelov a klampiarskych vyrobkov.

Ak predstavené pokyny zasahuju do podmienok
konkrétneho projektu, (napr. tykajlce sa netypickych
rie$eni), montér by mal dodrziavat pokyny stavebného
projektu a odporicania vedlceho stavby.
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1.SENDVICOVE PANELY VYRABANE FIRMOU VSS
— OPIS A ZAKLADNE VLASTNOSTI.

oPW-3 CORE™

Stenovy sendvicovy panel s viditefnym spojom

Prierez panela
1150 / 1000* mm £ 2 mm

A
A\

40/60/80/
100 /120 mm

samorezna skrutka

I\ folia
/ \ / )
/ \ tesnenie
\ \ Core™®
AN
min. 50 mm
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oPW-H CORE™

Stenovy sendvicovy panel so skrytym spojom

V pripade sendvi¢ového nastenného
<> panelu SPW-H s ukrytym upevnovanim PIR,
ODPORUCAME ZVISLU MONTAZ.

Prierez panela

1050 mm £ 2 mm

< »
¢
'
'

60/80/
100 /120 mm

rozptylovac napatia

tesnenie

\\ VRV - - ! folia
N / O - A I W

NN N N AN N AN By AN N NN N N

samorezna skrutka
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oPW-G CORE™

Chladiarensky sendviCovy panel

Prierez panela

1150 / 1000* mm + 2 mm

A
\

______

Y Y Y YV Y Y Y Y Y Y Y VYV
| A FA L) | .
[ M\ \ A VN NN \
\ \ / \ \ \
W \/ \ VAVAVA 120 mm
\oA VoV \/
AN N\ ANEANE, ANEANE, ANEAN, AN

samorezna skrutka

CorefR

tesnenie alebo
butylova zmes
aplikovana na
mieste

min. 50 mm min. 50 mm
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oPW-G CORE™

Chladiarensky sendviCovy panel

Prierez panela

1150 / 1000* mm £ 2 mm

<
g
'

E/\/ /&f W\/\/\’/\/ W\/ W »*\ \’/K\\/H\ \’/X\\/H\ \/ X\\/\/ \\\/ X\\/K/ E 2

Spajanie panelov
—

VR VaE Yo Va Y=
1 | ‘ “\ “%“ L[

samorezna skrutka

CorefR

tesnenie alebo
butylova zmes
aplikovana na
mieste

min. 50 mm min. 50 mm
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PR CORE™

StreSny sendviCovy panel

Prierez panela

1050 mm £ 2 mm

‘A
\d

40/60/80/
% 100/120/
160 mm

Spajanie panelov

A

samorezna skrutka

i \/ [
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aPW-3 CORE™

Stenovy sendvicovy panel s viditel'nym spojom

Prierez panela

1150 / 1000* mm £ 2 mm

40/60/80/
100 /120 mm

samorezna skrutka

folia

tesnenie

CorefR

min. 50 mm min. 50 mm
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oPW-H CORE™

Stenovy sendvicovy panel so skrytym spojom

V pripade sendvi¢ového nastenného panelu
@ SPW-H s ukrytym upeviiovanim PUR,
ODPORUCAME ZVISLU MONTAZ.

Prierez panela

1050 mm £ 2 mm

< »
¢
'
'

60/80/
100 /120 mm

rozptylovac napatia

tesnenie

\\ VRV - - ! folia
N / C YRy YT LT

NN N N AN N AN By AN N NN N N

samorezna skrutka
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3P W-G CORE™

Chladiarensky sendviCovy panel

Prierez panela

1150 / 1000* mm + 2 mm

A
\

______

Y Y Y YV Y Y Y Y Y Y Y VYV
| A FA L) | .
[ M\ \ A VN NN \
\ \ / \ \ \
W \/ \ VAVAVA 120 mm
\oA VoV \/
AN N\ ANEANE, ANEANE, ANEAN, AN

samorezna skrutka

CorefR

tesnenie alebo
butylova zmes
aplikovana na
mieste

min. 50 mm min. 50 mm
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3P W-G CORE™

Chladiarensky sendviCovy panel

Prierez panela

1150 / 1000* mm £ 2 mm

<
g
'

E/\/ /&f W\/\/\’/\/ W\/ W »*\ \’/K\\/H\ \’/X\\/H\ \/ X\\/\/ \\\/ X\\/K/ E 2

Spajanie panelov
—

VR VaE Yo Va Y=
1 | ‘ “\ “%“ L[

samorezna skrutka

Core™R®

tesnenie alebo
butylova zmes
aplikovana na
mieste

min. 50 mm min. 50 mm
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Pl CORE™

StreSny sendviCovy panel

Prierez panela

1050 mm £ 2 mm

‘A
\d

40/60/80/
% 100/120/
160 mm

Spajanie panelov

A

samorezna skrutka
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oPW-3 CORE"™

Stenovy sendvicovy panel s viditel'nym spojom

Prierez panela

80 /100/120/
160/180/ 200
/ 220/ 240 mm

samorezna skrutka

CoreWoot

tesnenie alebo
butylova zmes

min. 50 mm min. 50 mm : apllkovana na
> mieste

!
J
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oPW-3M CORE ™™

Stenovy sendvicovy panel s viditel'nym spojom

4

V pripade panelov SPW-SM
CORE WOOL s hribkou
120-240 mm su spoje jadra

vyfrézované v zamkoch.

Prierez panela

1150 / 1000* mm + 2 mm

A

NNNNe I 2008 120/160/180/
I k VYV CY Y VY YV \( :' | | mm
. MA N A A A NN N AN AN AN AN AN AN AN M AN AN AN AN NIANANAN\NIANE

samorezna skrutka

CoreVoot

tesnenie alebo
butylova zmes

‘ aplikovana na
min. 50 mm min. 50 mm ‘ mieste

\
A
\/
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PR CORE"™

StreSny sendvicovy panel

Prierez panela

1050 mm £ 2 mm

A
y

80/100/120/
160 /180 / 200
----Y /220/240 mm

samorezna skrutka

m
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Stenovy sendvicovy panel

VonkajSie profilovanie Vnutorné profilovanie

MICRORIB [M] 23,65 mm

- v i
=1 0,4 mm : ———cozoo
} * 1,0 mm
TRAPEZOIDAL [T1 44,27 / 44.8
A : : m”_“ _____ . MICRORIB[M]  23,65mm }
1.0 mm : : "'-'}0,4 mm

*44,27 mm - Stenovy sendvicovy panel s viditelnym spojom
44,8 mm - Stenovy sendvicovy panel so skrytym spojom

RIB[R] 47,29 mm FLAT[F]
P
-% 1,5mm

POZOR! Vzhladom na struktiru sendvi¢ovych

panelov s profilmi FLAT [F] méze dochadzat k
efektu tzv. ,vinenia” plechu. Pre tento typ pro-
duktov je to prirodzeny jav. Pre vyber optimalne-

ho riesenia odporiu¢ame kontaktovat technické
oddelenie.

Vnutorné a vonkajsie profilovanie
je dostupné v akejkolvek konfiguracii.

FLAT[F]
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Stresny sendvicovy panel

VonkajSie profilovanie Vnutorné profilovanie

TRAPEZOIDAL[T1] 44,8 mm
22,48 mm -~ v

ll?

MICRORIB [M] 23,65 mm

FLAT[F]

POZOR! Vzhladom na $truktiru sendvi¢ovych
panelov s profilmi FLAT [F] méZe dochadzat k
efektu tzv. ,vinenia” plechu. Pre tento typ pro-
duktov je to prirodzeny jav. Pre vyber optimalne-

ho riesenia odpord¢ame kontaktovat technické
oddelenie.

Vnutorné a vonkajsie profilovanie
je dostupné v akejkolvek konfiguracii.
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Obrazok zobrazuje maximalne rozmery obr. 01
jednotného balika.

Maximalne rozmery balika:
[ max.119m
[2]max.1,25m
[3]max.13,5m

Obr. 01

Na prepravu sendvi¢ovych panelov sa odport¢a obr. 02
vyuzit nakladné vozidlo

s otvorenym privesom alebo také vozidlo, ktoré
umoznuje

obojstranné boc¢né nalozenie po celej svojej
dizke. Prives nesmie byt kratsi ako dizka
nakladanych panelov a hmotnost nakladu
neméze prekrodit nosnost vozidla. Na naklade
je potrebné rozmiestnit prepravné popruhy v
maximalne 3-metrovych odstupoch, avsak nie
menej ako 2 popruhy na jeden balik.
Natahovanie panelov nesmie panely
deformovat.

Ochrana prepravy:
[1] ochranny roh
[2] prepravné popruhy

Obr. 02
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VYLOZENIE

Na vykladanie balikov s maximalnou dizkou 6m
je dovolené pouzivat vysokozdvizné voziky s
nastavitelhou sirkou vidiel. Tie by vSak mali mat
minimalne 2-metrovy rozostup a minimalnu
§|’rklu 159 mm. Baliky dlhsie ako 6 m by fnali obr.03
byt zdvihané pomocou prepravnych pasov

a dopravnikov. Pre baliky dlhé 6 - 12 m by
popruhy mali byt minimalne 200 mm Siroké a

v rozostupe kazdych 2-4 m, avsak pre tie viac
ako 12 m: 200 mm a 3,5-4,5 m. Odporicame
nastavenie popruhov na drevenych distanénych
podlozkach, umiestnenych dole a hore na
baliku. Popruhy by mali byt minimalne 300 mm
Siroké

a minimalne 25 mm hrubé. Je zakazané zdvihat
baliky na utahovacich prekrizenych popruhoch a
pouzivat kovové lana a retaze, ktoré mézu tovar
poskodit.

VyloZenie (pouziva sa pre baliky s dizkou 6-12
m):

[1] distanéné nosniky

[2] vzdialenost od popruhov min. 5 cm

[3] min. Sirka pasa 200 mm

Obr. 03 (3]

Vysokozdvizny vozik:
[1] polystyrén
[2] OSB doska

Obr. 04
obr. 04

Prevzatie a overenie dodanych
sendvic¢ovych panelov:

1. Kvalitativne a kvantitativne prevzatie:

Po dodani tovaru je zakaznik povinny vykonat
preberaciu inventarizaciu v rozsahu:

* stilad mnozstva a rozmerov s objednavkovou
dokumentaciou,

* overenie oznacenia vyrobku,

* technicky stav dodanych panelov z hladiska
pripadnych mechanickych, prepravnych alebo
vyrobnych chyb.

2. Zakaz montaze chybnych panelov:

Sendvicové panely, ktoré:

* maju viditelné poskodenie,

¢ vykazuju iné nezrovnalosti,

* boli nahlasené vyrobcovi na objasnenie,
nesmu bytinstalované, kym nie je ziskané
pisomné potvrdenie od vyrobcu.

3. Overenie geometrie panelov: 1121
Pred za&atim montaze by sa mala skontrolovat’

geometria sendvicovych panelov v stilade s

poziadavkami normy PN-EN 14509 (alebo jej

aktualnej verzie). Osobitna pozornost by sa mala

venovat priamosti, rovinnosti, rovnobeznosti

zamkov a rozmerovym toleranciam.

20
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SKLADOVANIE

obr.05

Na stavbe odporic¢ame skladovat baliky

so sendvic¢ovymi panelmi na tovarenskych
podlozkach so zachovanim mierneho sklonu —
cca. 2% pozdiz boénej hrany.

Obr. 05

Uhol sklonu 2%

obr.06

Je zakdzané ukladat baliky na seba, z dévodu
mozného zdeformovania a vzniku otlackov

na obklade. Sendvi¢ové panely by mali

byt skladované v uzatvorenych a vetranych
miestnostiach, avsak nie dlhsie ako

4 tyzdne. Skladovanie tovaru na ¢erstvom
vzduchu je mozné iba na kratky ¢as a musi byt
chraneny pred dazdom, silnym vetrom, snehom
alebo akymikolvek inymi znecisteniami.

Pre tento Gcel odporic¢ame pouzit plachty,
ktoré prepustaju vzduch a umozriuji odvadzat’
vlhkost.

Obr. 06, 07

obr. 07

21
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3. 0ODPORUCANE NASTROJE
A DOPLNKY NA MONTAZ
SENDVICOVYCH PANELOV.

V zavislosti od podmienok na stavbe, nasledujuce
nastroje budd vhodné na montaz sendvicovych
panelov VSS.

Na montaz skrutiek sa odporuca pouzit $pecialny
elektricky skrutkovac, ktory je vybaveny hlavicou na
Sraubovanie dlhych skrutiek a regulaciou spravnej
hibky hlavicky skrutky. Je povolené pouzit aj
univerzalny skrutkova¢, vybaveny funkciou nastavenia
relativnej hibky osadenia spojovnikov,

s parametrami:

* vykon: 600 + 750 W,

* prevadzkové otacky pri tomto vykone:
1500 + 2000 ot./min,

o kratiaci moment 600 + 700 Nm.

Aku vitacka (obr. 09), kyvadlova pila

(obr. 10) a/alebo jedna z dostupnych na trhu retazova
pila na rezanie panelov (obr. 11).

Ostatné nastroje: vodovaha, olovnica a meter.

Pred pristipenim k montazi oboznamime sa s

dokumentéciou projektu za G¢elom zistenia, ¢i budu
potrebné este iné nastroje.

obr.11

22
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Na zdvihanie a prenasanie sa odporuc¢a pouzit
vakuové zdvihaky, ur¢ené na zdvihanie nastennych a
stresnych panelov. Pri rezani panelov po¢as montaze,
pouzivame $pecialne noznice, nastroje na rezanie

a pily, ktoré nesposobuju nadmerné nahrievanie v

mieste rezania. Vysoké teploty mézu znicit antikorézny

povrch v oblasti rezania,

z tohto dévodu nie je povolené pouzivat brisku.
Ciasto¢ky kovu, ktoré vznikaju po rezani, je potrebné
okamzite odstranit z povrchu dosky — najneskér
koncom kazdého pracovného dnia. Je potrebné davat
pozor, aby sa neposkriabala ochranna vrstva klincom
alebo inym ostrym predmetom, aby nedoslo k jej
zniceniu.

Véakuové zdvihaky su idealnym nastrojom na montaz
nastennych a stresnych sendvi¢ovych paneloy, lebo
prisavky umoznuju bezpecne

a bezchybne zaobchadzat's panelmi. Zrychluja

¢as montaze a obmedzuji pocet zamestnancov
zUcastnujucich sa priamo na tejto ¢innosti.

obr.12,13

Pozor! Na rezanie dosiek a klampiarske Upravy je

zakazané pouzivat uhlové bruasky a iné nastroje,
ktoré mdzu spdsobit nadmerné nahrievanie

Vv mieste rezania, ktoré vedie k zniéeniu
antikoréznej vrstvy.

Na rezanie oplechovania striech, pouzivame
rucné noznice.

WWW.VSS.sk

obr.12 obr.13
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4. VSEOBECNE PODMIENKY
MONTAZE SENDVICOVYCH
PANELOV.

1. Montaz a poveternostné podmienky

2. Montaz sendvicovych panelov a BHP

[

3. Ukladanie a vykladanie sendvi¢ovych panelov z
balika

4. Rezanie a skracovanie sendvi¢ovych panelov

www.vss.sk

Na spravnu montéz sendvi¢ovych panelov VSS majd velmi velky vplyv
poveternostné podmienky, také ako: viditelnost, zraZzky a vietor. Montaz
nie je povolena v ¢ase velkej hmly, dazda, snehu, krupobitia a pri sile
vetra 4° na Beaufortovej stupnici, t.j. 9 m/s. Montaz je potrebné prerusit,
ak sa v désledku stmievania zhors$uje viditelnost a nie je moznost zaistit
umelé osvetlenie. Odporica sa vykonavat montazne prace pri teplote
od -5° C do 20° C, pri¢om pouzivanie tesniacich zmesi by sa malo
vykonavat pri teplote okolia viac ako 4° C.

MontéZz sendvi¢ovych panelov VSS a vietky prace vykonavané v ¢ase
montaze sa musia vykonavat pod dohladom opravnenych osdb, podla
platnych predpisov BHP pre montazne a pokryvacské prace.

Navys$e pocas montaze panelov je potrebné pouzivat nasledujice
prostriedky, ktoré chrania pred padom z vysky:

¢ land a bezpecénostné popruhy,

¢ ochranné bariéry na chraniace po obvode budovy,

* monitorujuce kamery.

* Pri vyberani z balenia a ukladani stre3nych sendvic¢ovych panelov VSS
odporucame pouzit zdvihak. Je véak potrebné zohladnit sklon strechy,
kedZe hrozi riziko poskodenia hran dosiek.

* 'ahsi panel je mozné vziat z balika a ukladat na strechu ru¢ne.

* Pred vyberanim panela z balika a ulozenim ho na konstrukcii, je
potrebné dat dole z vnatornej krytiny ochrannd féliu.

* Zamestnanci, ktori vykonavaju montaz musia mat ochrannd obuv

s makkou podrazkou pocas pohybovania sa po paneloch, aby sa
neposkodili.

*V pripade streSnych sendvi¢ovych panelov VSS s jadrom z mineralnej
viny je potrebné pouzit butylové tesnenie na zamok dosky, ktory brani
dostat sa vzduchu a vlhkosti do vnutra. Je zakdzané pouzivat silikon na
utesnovanie a predovsetkym silikdn s kyslou reakciou.

* Pre ochranu tesneni je potrebné obmedzit na minimum presunutia

v pozdiznej osi.

Na skracovanie sendvi¢ovych panelov VSS sa odportca pouzivat

pilové kotuce s jemnymi zubami alebo $pecialne kotucové pily na

kov, za predpokladu, Ze st vybavené dostatocne presnymi vodiacimi
systémami. Piliny po rezani je potrebné okamzite odstranit z povrchu
panela.

Na rezanie panelov a klampiarske Upravy nie je povolené pouzivat uhlové
brusky a iné zariadenia, ktoré mézu v mieste rezania vyvolat nadmerné
nahrievanie, ¢o vedie k znic¢eniu antikorézneho nateru.

Na rezanie vSetkych klampiarskych prvkov pouzivame iba ru¢né noznice.
* Sendvi¢ové panely rezeme, dopasujeme a strihdme pred montazou,

na stojanoch vylozenych makkym materidlom, aby sa ochranil ich povrch
pred poskodenim.

» Zarezy oslabuju dosky, v stvislosti s tym tieto miesta by mali byt spravne
spevnené.

* Hrany panelov a oplechovanie strihané na stavbe je potrebné zaistit
priamo po rezani. Navyse, ak st oplechovania potiahnuté foliou, tak pred
pristipenim k ich montazi je potrebné dat ochrannu féliu dole.

* Je zakazané strihat sendvicové panely a robit Upravy na strechach,
leSeniach a mechanickych pracovnych plosinach a pod.

24
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5. Priprava na montaz Pred pristipenim k montazi sendvi¢ovych panelov VSS je potrebné
skontrolovat nizsie aspekty.
« Cinosna konétrukcia zhotovena z kovu alebo beténu sthlasi
s projektom.
« Ci hlavna konétrukcia a/ alebo sekundarne steny st vyrovnané a
zohladnujd rozostup medzi stipcami (v pripade vodorovnej montaze)
alebo medzi skrutkami (v pripade zvislej montaze).
X Y « Ci pri montaze streénych tramov bol zachovany rozostup medzi nimi
1 a skontrolovala sa plochost.
¢ Oboznamenie sa s technickymi podrobnostami pre montaz
sendvic¢ovych panelov.
*V pripade chyb alebo nezhody, je potrebné informovat vedtceho
stavby a pripadne zastupcu VSS;
« Ci st k dispozicii vietky nastroje nevyhnutné na montaz.

Dolezita je spravna priprava konstrukcie, Co ulah&i montaz, zaruci
spravne fungovanie skrutiek upevnujucich panel a budovam doda
spravnu estetiku. Je zakdzané vykonavat zvaracské prace v blizkosti
sendvi¢ovych panelov, kedze to méze trvalo sposobit poskodenie
antikordznej vrstvy.

* Sendvicovy panel VSS je tovarensky zaisteny ochrannou foéliou, ktora
chrani pred znecistenim a poskodenim.
6. Ochranna félia na sendvi¢ovych paneloch Standardne nastenné panely st potahnuté féliou jednostranne (na
vonkajsej krytine), aviak stre$né a nastenné panely s hladkym povrchom
st féliou potiahnuté na oboch stranach krytiny. Ochranna félia sa
musi z tovaru odstranit do 1 (jedného) mesiaca od vyroby. Dodavatel
nezodpoveda za nasledky neodstranenia ochranne;j folie.
* Pred zahajenim montaze je potrebné odtrhnut ochrannu foliu
z pozdiznych hran.
* Na miestach, kde st montované klampiarske doplnky, priruby,
polokruhle alebo kopulovité svetliky alebo odhmlovacie instalacie, je
potrebné dat dole ochrannt foliu z krytiny vnutornej dosky este pred
montazou.
* Je zakdzané nechavat po montazi roztrhnutu foliu, kedze to méze viest
k zateceniu v dosledku stekania vody.
* Montaz panelov nie s uréenim ma za nasledok stratu zaruky.

« Na strane dosky (vzor zamku) je na ochrannej félii vytlaceny symbol
AINTA, ktory oznacuje vnatornd stranu dosky s povrchovou Upravou
Interior [INT].

| Na upevnovanie sendvicovych panelov VSS k nosnej konstrukcii je

* Vonkajsia strana potrebné pouzit odportcané vyrobcom samorezné skrutky. Typ skrutky
zavisi od typu nosnej konstrukcie a hribky montovanej dosky. Aby sa
panel spravne upevnil ku konstrukcii, pri montazi musi byt zachovana
kolma poloha skrutky. Preto sa odporuca vyuzivat Specialne skrutky,
vybavené hlavicou pre dlihé spoje. Samorezné skrutky z nehrdzavejucej
ocele je potrebné pouzivat v pripade upevriovania panelov

7.Skrutky na montaz panelov v objektoch, kde:

 vnutorné prostredie sa vyznacuje trvalou relativnou vihkostou (viac ako

70%),

¢ vo vnutri je agresivne chemické prostredie,

¢ dochadza k potrebe $pecialnej starostlivosti o ochranu skladovaného

vybavenia.

Specialny vrtak umoznuje pohodInd montaz sendvi¢ovych panelov na
fasade alebo streche bez nutnosti vopred vykonanych otvorov a pouzitie
samovulkanizac¢nej membrany EPDM zarucuje UplIné utesnenie spojenia.
Je velmi dolezité, aby pocas montaze spoj spravne priliehal k panelom:
neméze byt osadeny ani prili$ tesno ani slabo.

Minimalny odporucany pocet spojov pre montovany panel

v jednostrannej schéme, by nemal byt mensi ako 2 ks, a pocet spojov
musi byt zakazdym urceny navrharom budovy na zaklade Udajov o zatazi,
ktoré dostal konstruktér.

V pripade viacstrannych schém, odporuca sa zakazdym vyratat pocet
spojov pre kazdu podporu.

25



Navod na montdz - Sendvicové Panely

8. Vseobecné pripomienky tykajice sa montaze
panelov

www.vss.sk

* Montaz panelov by sa mala prebiehat v sulade s ocislovanymi balikmi

a v smere vyroby. Tyka sa to predovsetkym sendvicovych panelov

s krytinami v metalickych farbéach, t.j. REL 9006, RAL 9007. Obrat panelov
0 180° méze viest k farebnym rozdielom;

* Pokyny montaze sendvic¢ovych panelov s krytinami v tmavych farbach:
Pre spravnu prevadzku namontovanych sendvi¢ovych panelov,
odporuca sa dodrziavat pokyny uvedené producentom pri projektovani
aich montazi na budovéach, predovsetkym sa to tyka sendvicovych
panelov s krytinami v tmavych farbach. Upravuje to norma PN-EN
14509:2010, v ktorej je rozdelenie na 3 zakladné farebné skupiny: velmi
svetlé, svetlé a tmavé.

Farebna skala Farby podla palety RAL

Skupina l. - vel'mi svetlé 1015, 7035, 9002, 9010

Skupinalll. - svetlé 1002, 6011, 9006

3000, 3005, 3009, 3011, 5010,
Skupinallll. - tmavé 6005, 6020, 6029, 7016, 7024,
8004, 8017, 8019, 9005, 9007

Ku kazdej farbe, ktora je v tychto skupinach, je priradena hodnota teploty
pre vonkajsiu krytinu sendvi¢ovych panelov a predstavuje:

1. +55 °C pre velmi svetlé farby
2.+65 °C pre svetlé farby
3.+80 °C pre tmavé farby.

Pri projektovani fasad a striech oplastenych sendvi¢ovymi panelmi

v urcitej farbe, je pri statickych vypoctoch potrebné vziat do tvahy
rozdiely teploty pri predpoklade zékladnej teploty pre vonkajsie okolie,
ktoré predstavuje +20°C. Odporica sa pri projektovani vyhybat
viacstrannnym systémom, ktoré pre tmavé farby nie su prilis vhodné.
Pre nastenné panely z lll. skupiny farieb, maximalna dizka by nemala
presiahnut 9,5 m a pre stresné panely 13,5 m.

V pripade montaze panelov v tmavych farbach, odporicana vonkajsia
teplota predstavuje nie menej ako 10°C.

Nesplnenie vsetkych tychto podmienok moze pbsobit na zhorsenie
estetiky oplastenia vykonaného zo sendvicovych panelov

* Pri velkych plochéach, vratane s postupovanim so stavebnymi pracami,
je potrebné priebezne robit hodnotenie farebnej zhody

zo vzdialenosti minimalne 25 m. Cim dalej ide osoba hodnotiaca stav
budovy, tym viac su viditelné dokonca relativne malé farebné rozdiely.
Pri montazi panelov s krytinami v metalickych farbach, hodnotenie je
potrebné vykonavat ¢o najCastejsie z réznych uhlov. Hodnotenie ulahéi
priebezné davanie félie z panelov dole.

*Vzhladom na zlozZitost technologickych procesov, vyrobcovia
ocelovych krytin nezarucuju zhodu odtienov farieb

v dalsich dodavkach. Za ucelom predchadzania rozdielom v odtierioch
a zachovania jednotnosti farby krytiny, kupujici by mal este pred
uzatvorenim zmluvy/ pred vytvorenim objednavky dohodnut v pisomnej
forme s predstavitelmi VSS, kde ¢ast zmluvy/objednavky sa tyka
dodavok na konkrétny objekt, uviest rozdelenie stien na osi a dodat plan
dodavok.

V pripade uzatvorenia zmluvy, VSS sa zavazuje realizovat objednavky
podla zaslanych osi z jednej vyrobnej série plechov. Dalej sa je potrebné
zamerat na moznost objavenia sa rozdielu odtieriov na fasade v pripade
dosiek s réznou hribkou plechu montovaného na osi. Odporuca sa
taktiez pouzivat jednotlivi hrabku plechu pre vsetky typy plechov na
danej osi. V opa¢nom pripade VSS nenesie zodpovednost za akékolvek
farebné rozdiely.

V pripade akychkolvek otdzok kontaktujte

zastupcu VSS.
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V pripade spajania na osi fasady sendvi¢ovych panelov VSS
pochadzajucich z réznych vyrobnych sérii, je potrebné dat dole
ochrann féliu a skontrolovat, ¢i nie su rozdiely v odtieni ihned po
namontovani panelu z inej vyrobnej partie. Ak je viditelnhy rozdiel

v odtieni, je potrebné prerusit montazne prace a okamzite kontaktovat
zastupcu VSS. V opa¢nom pripade VSS nenesie zodpovednost za
akékolvek rozdiely v odtieni, zistené pocas a po skonc¢eni montaze
sendvic¢ovych panelov.
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MONTAZ NASTENNYCH
PANELOV

Montaz sendvicovych panelov sa zacina ich
vylozenim a ich prenesenim na miesto montaze.
Tato ¢innost je mozné vykonavat ru¢ne, kedy
hmotnost dosky nie je velka (obr. 17) alebo
pomocou montaznych nastrojov ur¢enych na
zdvihanie dosiek.

Horny panel by sa mala dat vybrat [ahko, ¢o
umoznuje montaz zdvihacich zariadeni. Panel by
sa nemal presuvat, kedZe by to mohlo poskodit
jeho kovovy povrch. Zacatim montaze je
potrebné odstranit

ochrann féliu z vonkajsej krytiny panela.

* Na vykladanie a ukladanie sendvi¢ovych
nastennych panelov VSS sa odportca pouzit
Zeriav.

* Pocas pouzivania Zeriava je potrebné pouzivat
popruh dlhy vhodne k dizke panelu.

* Nastenné panely mézu byt vykladané z baleni
a montované pomocou zariadenia s prisavkami,
alebo inymi zariadeniami na zdvihanie panelov.

obr.14,15,16

* 'ahsie jednotkové panely mozu byt z balenia
vybraté a ukladané ru¢ne.

obr.17

* Pred zahajenim montaze je potrebné dat dole
ochrann féliu z vonkajsej krytiny panela; obr.18

obr.18
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Zahajenie montaze vo zvislom systéme
predstavuje obr. 19.

Zahajenie montaze vo vodorovnom systéme
predstavuje obr. 20.

¢ Priklad montaze sendvi¢ovych panelov
VO zvislom systéme a vyuzitim zariadeni na
zdvihanie panelov.

Obr. 21

 Technika spajania nastennych panelov sa
kona na pero a drazku, ¢o znaénym sposobom
urychluje montaz dalsich panelov.

obr. 22
V pripade sendvi¢ového panelu s jadrom z
mineralnej viny.

obr. 23
V pripade vrstvovej dosky s PUR a PIR jadrom.

Ak nastenné dosky s jadrom z mineralnej viny
CORE WOOL nemaju tovarenské tesnenie

v zadmke, je povolené, po predchadzajucej
konzultacii s firmou VSS, aplikovat' v zamke
dosky od vonkajsej a vnutornej strany tesniacu
butylovi zmes pred upevriovanim panelov ku
konstrukcii.

WWW.VSS.sk

obr.19 obr. 20

obr. 21

8! /]
V pripade dosky s jadrom z mineralnej viny.
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obr. 23

]
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V pripade sendvi¢ovych
panelov s jadrom PUR
aPIR.
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Pocas spajania sendvi¢ovych panelov pozdiz, je obr. 24 obr. 25
potrebné pamatat na dilataciu Sirokd minimalne
20 mm medzi nimi, ktord je potrebné vyplnit.

V pripade panelu s jadrom z mineralnej viny
vypliujeme pomocou makkej mineralnej
viny a v pripade dosky s jadrom PUR/PIR _

tesniacou paskou PUS alebo montaznou penou, Eq
obmedzujic na maximum liniovy termicky ‘
mostik, ktory sa tam vytvori. - —
Panely je potrebné upevnovat skrutkami vo
vzdialenosti medzi sebou minimalne 40 mm

od hrany panelu a zamaskovanymi kovovymi
prvkami, ako je zobrazené na obrazkoch.
Minimalna sirka podpory pre takéto riesenie
predstavuje 120 mm.

Vzhladom na montaz sa odportc¢a upevnit roh,
¢o ulah¢i umiestnenie horného sendvicového
panelu, ako s jadrom z mineralnej viny, tak aj
jadrom s PUR/PIR, ako aj podporu pre $tartovaci
prvok v pripade panela s jadrom PUR/PIR.

-

Obr. 24, 25

Standardna medzera medzi spojenymi
sendvi¢ovymi panelmi by mala byt 3 mm £ 2 mm.
Avsak v situaciach, ked'je jadro panelu posunuté
od jeho osi (¢o je pripustné a v silade s normou,
vyplyvajuce zo $pecifik vyroby), je prioritou
zabezpedit, aby jadra spojenych panelov boli

v spravnom kontakte. V takychto pripadoch je
pripustna odchylka od odporiuéanej medzery

v zamkoch - méze byt'ina ako 3 mm 2 mmza
predpokladu, Ze sa zachova tesnost a izolaéna
spojitost spoja.
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MONTAZ STRESNYCH obr. 26
DOSIEK

Pred zahajenim montaze, je potrebné
zakazdym skontrolovat ¢i Sirka stresnych
podpor suhlasi s tym, o je uvedené v

projekte.

* Montaz panelov zac¢iname od pripevnenia
prvého panelu a kontroly, ¢i bude zachovana
linia namontovanych paneloy, ktoré st spajané
v zamkoch v stlade s pokynmi vyrobcu. V
opacnom pripade korigujeme prvy panel, a az
potom zac¢iname upeviovanie dalSich panelov
ku konstrukcii. Pocet a umiestnenie spojov by
mal overit konstruktér, zvycajne st to 3 spoje na
boc¢né podpory obr. 26 a 2 spoje na stredné
podpory obr. 27.

obr. 27

* obr. 28 predstavuje sposob upevrovania

sendvi¢ovych panelov na strednej podpore

a minimalnu sirku podpory, ktora predstavuje obr. 28
60 mm.

e obr. 29 predstavuje sposob upevnovania
sendvi¢ovych panelov na finalnej podpore a
minimalnu sirku podpory, ktora predstavuje
40 mm.

obr. 29
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* Na montaz stresnych panelov sa odportcaju obr. 30
kaloty. Ich Glohou je rovnomerné rozlozenie

tlakovej sily skrutiek na vacsej ploche

a zaistenie vodotesnosti spojov.

Obr. 30

* Minimalny sklon strechy zhotovenej z sen- obr. 31
dvicovych panelov VSS predstavuje:

*> 5% pre strechy, v ktorych sa pouZzili stvislé
dosky bez spajania po ich dizke a bez stresnych
svetlikov,

*>7% pre strechy, v ktorych sa pouzili dosky
spajané po dizke alebo stresné svetliky.

Obr. 31, 32

obr. 32

* Aby sa zabezpecilo spravne tesnenie spojov obr.33
panelov, je potrebné pouzit dodatocny spoj po

dizke miesta kontaktu, v rozostupe minimalne

~300 mm alebo v stlade s pokynmi navrhara.

I

I I
Obr. 33,34,35 : ,J |

; i

obr. 35

M\
i
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obr. 36

Nizsie boli opisané zakladné typy rezania sen-
dvicovych panelov VSS.

Sendvi¢ové stre$né panely PUR / PIR mézu byt
vyrabané s narezanim na pravej alebo lavej stra-
ne, v zavislosti od poziadaviek projektu.

Ak dizka sklonu plochy strechy prekracuje
maximalnu dizku panela, je potrebné spravit
spajanie panelov.

V tomto pripade na hornom paneli (streSnom) je
potrebné spravit zakladny rez

50-300 mm, v zavislosti od potrieb.

Zakladné rezanie moze byt vykonané aj na dol-
nom paneli za t¢elom zakrytia odkvapovej listy
(odporaca sa 50 mm).

Obr. 36

V zavislosti od ukladania tzv. trapézu (holy
hreberi), panely sa nazyvaju pravy alebo lavy, ¢o
ulahcuje uréenie sposobu montaze.

Pri vybere zékladného rezania, je potrebné
presne urcit smer montaze panela, co definuju
panely —llavya, pra.v,y. Prisrﬁere mont’avzeje obr. 37
potrebné zohladnit mozné smery zrazok a vetra.

V zavislosti od zakladného rezania sendvicové

panely VSS maju nasledovny smer montaze: N /N\ —AD_
* streSné panely montované z prava do lava

(otvoreny pravy hreberi) — pravé rezanie;

* streSné panely montované z lava do prava

(otvoreny lavy hreberi) - lavé rezanie. r\|_ N\ —/\— J\_—f\—f\—/—\_

Obr. 37,38, 39

obr. 38

Standardna medzera medzi spojenymi
sendvi¢ovymi panelmi by mala byt 3 mm + 2 mm.
Avsak v situaciach, ked'je jadro panelu posunuté
od jeho osi (¢o je pripustné a v silade s normou,
vyplyvajuce zo $pecifik vyroby), je prioritou
zabezpecit, aby jadra spojenych panelov boli

v spravnom kontakte. V takychto pripadoch je
pripustna odchylka od odporuéanej medzery

v zamkoch - méze bytina ako 3 mm + 2 mm za
predpokladu, Ze sa zachova tesnost a izolaéna
spojitost spoja.

obr. 39
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Vyrobna linka VSS umoznuje tovarensku
aplikaciu pasky s oznacenim ,BLUE TAPE”,
ktora ulahcuje a urychluje pripravu podrezov na
pozdizne spajanie dosiek.

obr. 40

<P

Pouzitie BLUE TAPE je volitelné a musi byt
potvrdené zakaznikom pri zadavani objednavky.

obr. 40

34
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Urcenie Casti, v ktorej sa vykonava rezanie

je velmi dolezity krok pri priprave zoznamu
narezani celkovej dizky panelov. Musi
zohladnovat rozmer narezania, lebo jeho

typ urcuje smer montaze. V pripade, kedy
sendviCové panely st vyrobené vopred podla
dohodnutého narezania, prakticky nie je mozna
zmena montaze, ¢o predstavuje obrovské
tazkosti pocas montaze panelov.

Po namontovani sendvi¢ovych stresnych
panelov VSS je potrebné:

¢ prinitovat medzi véaznicami hrebena
podhrebenové lemovanie; obr. 41

* vyplnit polyuretdnovou penou volny priestor
medzi stresnymi panelmi

s polyuretanovym jadrom; po stvrdnuti peny
odrezat pripadné zvysky a naniest na panely po
oboch strandch hreberia tvarové tesnenie (tzv.
hreber);

v pripade stresnych panelov s jadrom

z mineralnej viny vyplnenie priestoru medzi
panelmi je potrebné spravit pomocou butylovej
tesniacej zmesi a mineralnej viny;

* upevnit skrutkami alebo tesniacimi nitmi,
lemovanie pri hrebeni (tzv. hreben) k chrbtu
panela, ku ktorému je nasledne potrebné
prilepit zvukotesné tesnenie PES;

* na vrch hrebena je potrebné naniest
hreberiové lemovanie a pripevnit ho k
stresnému panelu pomocou skrutiek.

MontéZz odkvapu zo stresnych panelov VSS sa
robi nasledovnym spésobom.

Variant | — odkvap PCV:

*\Vodu je potrebné odvadzat spravne

zo stresnej plochy. Za tymto uc¢elom panely v
odkvape ukoncéime stresnou okapnicou;

* Narezat jadro pod hornou krytinou panela,
pomocou elektrickej vitacky s minimalne

3000 otatkami za mindtu a predizeného
$piralového vrtaka s pracovnou dizkou min. 65
mm a priemerom cca. 5 mm, nasledne vtlacit
montazne lemovanie

a pripevnit ho k dolnej krytine panela;
Obr.42,43

¢ upevnit k montaznemu lemovaniu odkvapové
haky tak, aby zabezpecdili spravny spad odkvapu.
Nasledne vtlacte Zlabovu okapnicu pod hornd
krytinu panela, prinitujte tesniacimi nitmi a
naneste pozd|z listy utesfiujlicu zmes;

e vlozit odkvap PCV;

¢ umiestnit na chrbte panela pri hrebeni prvok
zatvarajuci trapézy strechy.

Variant Il - ocelovy odkvap:

¢ vodu je potrebné zo stresnej plochy odvadzat
spravne. Pre tento Ucel panely v odkvape je
potrebné ukoncit stresnou okapnicou;

* narezte jadro pod hornou okapnicou panela,
pouzite na to elektrickl vitacku

s minimalnym poc¢tom 3000 otacok za minutu
a predizeného $piralového vrtaka s pracovnou
dizkou min. 65 mm a priemerom cca. 5 mm,
nasledne vtlacime okapnicu a pripevnime ju
nitmi;

* prilozit stresSnl okapnicu a prinitovat ju k
panelu;

¢ pripevnit k montaznemu lemovaniu
odkvapové haky tak, aby zabezpecovali
spravny spad odkvapu, nasledne vtlacit ocelovy
odkvap a naniest tesniacu zmes pozd(z strednej
okapnice;

¢ umiestnit na chrbte panela pri hrebeni prvok
zatvarajuci trapéz strechy.

www.vss.sk

obr. 41

obr.42 \

obr.43 \
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obr. 44

MONTAZ KLAMPIARKYCH
PRVKOV

Spdsob spajania so sebou prvkov startovacieho
pasa.

obr. 44

Miesto kontaktu maskujiceho prvku so
Startovacou listou pri spojeni sendvi¢ovych
panelov vo vodorovnom systéme.

obr. 45

obr. 46

Metdda realizacie vonkajsieho a vnitorného
rohu v Casti Startovej listy.

obr. 46

obr. 47

Spajanie po dizke dvoch maskuijtcich prvkoy,
spojenie sendvi¢ovych panelov montovanych A
Vo zvislom systéme.

=

obr. 47
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5. UMYVANIE A UDRZBA
SENDVICOVYCH PANELOV.

Po skonéeni montaznych prac a odstraneni
ochrannej folie, je potrebné odstranit vietky
necdistoty, ktoré sa na paneloch vyskytuju v
podobe mastnoty a prachu. Je to potrebné
spravit ruéne, pomocou bavinenej handri¢ky
alebo hubky a roztoku vody s jemnym cistiacim
prostriedkom rozpustnym vo vode (pH ~7)

a nasledne oplachnut'vodou. Tato éinnost'sa
odporiéa vykonavat pri kladnych teplotach.

www.vss.sk

1. Odstranenie snehu a necistot

Pocas odstrariovania snehu alebo necistot z povrchu strechy, je potrebné
byt velmi opatrny tak, aby nastroje neposkodili krytinu sendvi¢ovej
dosky. Listy zo stromov a iné smeti sa na streche udrziavajd a mali by sa
odstranovat kazdy rok,

a ak je to nutné, aj ¢astejsie. Prehibenia strechy a systém odvadzajuci
vodu by mal byt taktiez Cisteny minimalne raz v roku. Nie je povolené
nechavat na povrchu panelov volné naradie, kisky plechu, piliny po
vitani alebo inych kovovych predmetoch, ktoré tvoria riziko vzniku
kordzie a navyse ohrozuju pouzivatelov- napr.

vo chvili padu z vysky.

2. Prehliadky

Minimalne raz v roku sa odporuca presne skontrolovat povrch
sendvi¢ovych panelov a oplechovanie (predovietkym odhalené miesta,
napr. odkvapy, spoje panelov s oplechovanim, hrany panelov). Je
potrebné pamatat, ze ¢im vyssia je kordzna agresivita prostredia, tym
Castejsia a viac presna by mala byt kontrola. Kazdoro¢ne je potrebné
skontrolovat upevnenie panelov a oplechovania, lebo ak chybaju

skrutky alebo st poskodené mézu spdsobovat pretecenie, zvihnutie a v
ddsledku znicenie povrchu. Pocas prehliadky je potrebné vymenit vietky
poskodené skrutky a dotiahnut tie, ktoré sa uvolhili.

3. Umyvanie krytiny sendvi¢ovych panelov

Umyvanie povrchu krytin panelov ma za ulohu odstranit viditelné
znedistenia, ktoré zhorsuju estetiku fasady a maju negativny vplyv
na trvalost zabezpecenia antikordznej ochrany. V potravinarskych
objektoch, kde je poziadavka zabezpecit mikrobiologicku istotu, je
nevyhnutné pouzit $pecialne Cistiace a dezinfekéné prostriedky. O
moznosti pouzit dany Cistiaci prostriedok uréeny pre sendvi¢ové panely,
rozhoduje niekolko faktorov:

—druh krytiny panelov a organicky povrch;

- frekvencia ¢istenia;

— presnost Cistenia.

V pripade ak odstranenie necistét samotnou vodou je tazké, je mozné
pouzit vodu s pripravkom. Odporucaju sa jemné Cistiace prostriedky,
dobre rozpustné vo vode s pH 4-9. Po kazdom umyti je nutné dokladne
oplachnutie Cistiaceho prostriedku Cistou vodou. Predovsetkym v
pripadoch, kedy vzhladom na hygienické poziadavky je nutné pouzit
priemyselné Cistiace a dezinfekcné prostriedky, poc¢as umyvania krytin je
potrebné dodrziavat pokyny vyrobcu Cistiaceho prostriedku. Odporuca
sa spravit umyvaci test (na malej ploche), aby ste zistili, &i prostriedok
neposkodzuje alebo nevyvolava zmakéenie organickej vrstvy. Cistiace
prostriedky v koncentracii uvedenej vyrobcom, so spravnou silou
pdsobenia a teploty nepresahujicej 30°C, by nemali ostavat v kontakte
s povrchom dlhsie ako 30 minut. Tlak Cistej vody pouzivanej na
oplachovanie nesmie presiahnut’ 5 MPa (50 bar) pri vystupe z dyzy a

v mieste kontaktu pramena vody by nemal presiahnut 0,04 MPa (tlak
ktory vytvara prameri so silou 5 MPa pri nastaveni dyzy pod uhlom 15° vo
vzdialenosti od 20 do 30 cm od steny). Oplachovanie je potrebné robit
velmi dokladne, zacinajuc od hornej Casti objektu tak, aby cely Cistiaci
prostriedok bol oplachnuty. Paméatajte na konci dokladne vyplachnut
systémy odvadzajuce vodu (kanalizaciu, odkvapy a pod.). Rozhodne
teplota vody by nemala byt vyssia ako 30°C. Vynimku tvori oplachovanie
vodou za U¢elom umytia tuku, kde teplotu vody je mozné na chvilu zvysit
na 50°C. Mastnotu je mozné odstranit pomocou makkej handri¢ky

a lakového benzinu. Cistené plochy tymto spésobom je potrebné
okamzite oplachnut ¢istou vodou. Je jednoznacne zakazané pouzivat
organické riedidla alebo abrazivne Cistiace prostriedky. Nie je povolené
Cistit parou a oplachovat vodou povrchy panelov v miestnostiach

s teplotou niz3ou alebo rovnej 0°C.
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