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Ndvod na montd? - Sendvicové Panely
Uvod

Dokument obsahuje véeobecné odporucania a pokyny
pre montaz sendvi¢ovych nastennych a streSnych panelov.

Bol vytvoreny pre vybrané priklady a teda nemusi platit vo
véetkych scendroch, moznych pocas montaze sendvi¢ovych
panelov a klampiarskych vyrobkov.

Ak predstavené pokyny zasahuju do podmienok
konkrétneho projektu, (napr. tykajuce sa netypickych
rie$eni), montér by mal dodrziavat pokyny stavebného
projektu a odporucania veduceho stavby.
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1.SENDVICOVE PANELY VYRABANE FIRMOU BP2
— OPIS A ZAKLADNE VLASTNOSTI.

oPW-3 CORE™

Stenovy sendvicovy panel s viditefnym spojom

Spdjanie panelov

samorezna skrutka

folia

tesnenie

CorefR
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PW-G CORE™

Chladiarensky sendvicovy panel

Spajanie panelov

samorezna skrutka

CorefR

min. 50 mm min. 50 mm
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aPW-G CORE™

Chladiarensky sendvicovy panel

Spajanie panelov
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samorezna skrutka

CorefR
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Pl CORE™

StreSny sendviCovy panel

Spajanie panelov

samorezna skrutka
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PW-3 CORE™™

Stenovy sendvicovy panel s viditefnym spojom
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W-GM CORE™™

Stenovy sendvicovy panel s viditefnym spojom

4

V pripade panelov SPW-SM
CORE WOOL s hrubkou
120-240 mm su spoje jadra

vyfrézované v zamkoch.

samorezna skrutka

CoreWoot

1 min. 50 mm min. 50 mm 1
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aPfl CORE™™

StreSny sendviCovy panel

Spajanie panelov

samorezna skrutka

CoreVoot
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Stenovy sendvicovy panel

VonkajSie profilovanie

MICRO RIB [M] 23,65 mm
-~ y
} 0,4 mm
TRAPEZOIDAL[T] 44,70 mm
t . e====--2 0,4 mm

RIB[R] 47,29 mm
-

ki

1,5mm

FLAT [F]

Vnutorné profilovanie

AN

MICRO RIB [M] 23,65mm

P

0,4 mm

— -

FLAT [F]

POZOR! Vzhladom na $truktiru sendvi¢ovych

panelov, ktoré st bez profilacie a oznacuju sa FLAT
[F] méze dochadzat k efektu tzv. ,vinenia” plechu.
Pre tento typ panelu je to prirodzeny jav. Pre vyber

optimalneho riesenia odporic¢ame kontaktovat
technické oddelenie.

Vnutorné a vonkajsie profilovanie je dostupné
v [ubovolnej konfiguracii.
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Stresny sendvicovy panel

VonkajSie profilovanie

POZOR! Vzhladom na $truktiru sendvi¢ovych

panelov, ktoré st bez profilacie a oznacuju sa FLAT
[F] méze dochadzat k efektu tzv. ,vinenia” plechu.
Pre tento typ panelu je to prirodzeny jav. Pre vyber

optimalneho riesenia odporic¢ame kontaktovat
technické oddelenie.

Vnutorné a vonkajsie profilovanie je dostupné
v [ubovolnej konfiguracii.

Vnutorne profilovanie

TRAPEZOIDAL(T]

4:4,70 mm
-

|

MICRORIB [M] 23,65 mm

0,4 mm

—> -

FLAT [F]
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Obrézok zobrazuje maximalne rozmery obr. 01
jednotného balika.

Maximalne rozmery balika:
[ max.1,19m

[2]max. 1,25 m
[3]max.13,5m

Obr. 01
(2]

Na prepravu sendvi¢ovych panelov sa odportca obr. 02
vyuzit nakladné vozidlo

s otvorenym privesom alebo také vozidlo, ktoré
umoznuje

obojstranné boc¢né nalozenie po celej svojej
dizke. Prives nesmie byt kratsi ako dizka
nakladanych panelov a hmotnost nakladu
neméze prekrocit nosnost vozidla. Na naklade
je potrebné rozmiestnit prepravné popruhy v
maximalne 3-metrovych odstupoch, avsak nie
menej ako 2 popruhy na jeden balik.
Natahovanie panelov nesmie panely
deformovat.

Ochrana prepravy:
[1] ochranny roh
[2] prepravné popruhy

Obr. 02
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VYLOZENIE

Na vykladanie balikov s maximalnou dizkou 6m
je dovolené pouzivat vysokozdvizné voziky s
nastavitelnou Sirkou vidiel. Tie by vsak mali mat
minimalne 2-metrovy rozostup a minimalnu
§|’rk,u 159 mrl'l. Baliky dlhsie ako 6,m by’mali obr. 03

byt zdvihané pomocou prepravnych pasov

a dopravnikov. Pre baliky dlhé 6 - 12 m by )
popruhy mali byt minimalne 200 mm Siroké a

v rozostupe kazdych 2-4 m, avsak pre tie viac

ako 12 m: 200 mm a 3,5-4,5 m. Odporucame ¥

nastavenie popruhov na drevenych distan¢nych
podlozkach, umiestnenych dole a hore na
baliku. Popruhy by mali byt minimalne 300 mm
Siroké

a minimalne 25 mm hrubé. Je zakadzané zdvihat
baliky na utahovacich prekrizenych popruhoch a
pouzivat kovové lana a retaze, ktoré mézu tovar
poskodit.

Vylozenie (pouziva sa pre baliky s dizkou 6-12
m):

[1] distan¢né nosniky

[2] vzdialenost od popruhov min. 5 cm [1112]
[3] min. sirka pasa 200 mm

Obr. 03 (3]

Vysokozdvizny vozik: obr. 04
[1] polystyrén
[2] OSB doska

Obr. 04

(1112]
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SKLADOVANIE

obr. 05

Na stavbe odporic¢ame skladovat baliky

so sendvi¢ovymi panelmi na tovarenskych
podlozkach so zachovanim mierneho sklonu —
cca. 2% pozdiz boénej hrany.

Obr. 05

Uhol sklonu 2%

obr. 06

Je zakdzané ukladat baliky na seba, z dévodu
mozného zdeformovania a vzniku otla¢kov

na obklade. Sendvi¢ové panely by mali

byt skladované v uzatvorenych a vetranych
miestnostiach, avsak nie dlhsie ako

4 tyzdne. Skladovanie tovaru na ¢erstvom
vzduchu je mozné iba na kratky ¢as a musi byt
chraneny pred dazd'om, silnym vetrom, snehom
alebo akymikolvek inymi znecisteniami.

Pre tento Ucel odporic¢ame pouzit plachty,
ktoré prepustaju vzduch a umoznuji odvadzat
vlhkost.

Obr. 06, 07

obr. 07




Navod na montdz - Sendvicové Panely

3. 0ODPORUCANE NASTROJE
A DOPLNKY NA MONTAZ
SENDVICOVYCH PANELOV.

V zavislosti od podmienok na stavbe, nasledujice
nastroje budu vhodné na montaz sendvicovych
panelov BP2.

Na montaz skrutiek sa odporuca pouzit Specialny
elektricky skrutkovac, ktory je vybaveny hlavicou na
Sraubovanie dlhych skrutiek a regulaciou spravnej
hibky hlavicky skrutky. Je povolené pouzit aj
univerzalny skrutkovac, vybaveny funkciou nastavenia
relativnej hibky osadenia spojovnikov,

s parametrami:

* vykon: 600 + 750 W,

* prevadzkové otacky pri tomto vykone:
1500 + 2000 ot./min,

* kratiaci moment 600 + 700 Nm.

Aku vitacka (obr. 09), kyvadlova pila

(obr. 10) a/alebo jedna z dostupnych na trhu retazova
pila na rezanie panelov (obr. 11).

Ostatné nastroje: vodovaha, olovnica a meter.

Pred pristipenim k montazi oboznamime sa s

dokumentaciou projektu za Ucelom zistenia, ¢i budu
potrebné este iné nastroje.

obr. 11

www.bp2.eu
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Na zdvihanie a prenasanie sa odporuca pouzit
vakuové zdvihaky, urcené na zdvihanie nastennych a
stresnych panelov. Pri rezani panelov po¢as montaze,
pouzivame $pecialne noznice, nastroje na rezanie

a pily, ktoré nesposobuji nadmerné nahrievanie v
mieste rezania. Vysoké teploty mézu znicit antikorézny
povrch v oblasti rezania,

z tohto dévodu nie je povolené pouzivat brisku.
Ciastoeky kovu, ktoré vznikajd po rezani, je potrebné
okamzite odstranit z povrchu dosky — najneskér
koncom kazdého pracovného dna. Je potrebné davat
pozor, aby sa neposkriabala ochranna vrstva klincom
alebo inym ostrym predmetom, aby nedoslo k jej
zniceniu.

Vakuové zdvihaky su ideadlnym nastrojom na montaz
nastennych a stresnych sendvicovych panelov, lebo
prisavky umoznuju bezpecne

a bezchybne zaobchadzat's panelmi. Zrychluju

¢as montaze a obmedzuju pocet zamestnancov
zUcastnujucich sa priamo na tejto ¢innosti.

obr.12,13

Pozor! Na rezanie dosiek a klampiarske upravy je
zakazané pouzivat uhlové brisky a iné nastroje,
ktoré mézu sposobit nadmerné nahrievanie

Vv mieste rezania, ktoré vedie k zniéeniu
antikoréznej vrstvy.

Na rezanie oplechovania striech, pouzivame
ruéné noznice.

obr. 12

obr.13

www.bp2.eu
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4. VSEOBECNE PODMIENKY
MONTAZE SENDVICOVYCH
PANELOV.

1. Montaz a poveternostné podmienky

2. Montaz sendvic¢ovych panelov a BHP

[

3. Ukladanie a vykladanie sendvi¢ovych panelov z
balika

4. Rezanie a skracovanie sendvi¢ovych panelov

www.bp2.eu

Na spravnu montaz sendvi¢ovych panelov BP2 maju velmi velky vplyv
poveternostné podmienky, také ako: viditelnost, zrazky a vietor. Montaz
nie je povolend v case velkej hmly, dazda, snehu, krupobitia a pri sile
vetra 4° na Beaufortovej stupnici, t.j. 9 m/s. Montaz je potrebné prerusit,
ak sa v dosledku stmievania zhorsuje viditelnost a nie je moznost zaistit
umelé osvetlenie. Odportca sa vykonavat montazne prace pri teplote
od -5° C do 20° C, pri¢om pouzivanie tesniacich zmesi by sa malo
vykonavat pri teplote okolia viac ako 4° C.

Montaz sendvicovych panelov BP2 a vietky prace vykonavané v ¢ase
montaze sa musia vykonavat pod dohladom opravnenych oséb, podla
platnych predpisov BHP pre montazne a pokryvacské prace.

Navyse pocas montaze panelov je potrebné pouzivat nasledujice
prostriedky, ktoré chrania pred padom z vysky:

* land a bezpecnostné popruhy,

* ochranné bariéry na chraniace po obvode budovy,

* monitorujlice kamery.

* Pri vyberani z balenia a ukladani stresnych sendvi¢ovych panelov BP2
odporucame pouzit zdvihak. Je vSak potrebné zohladnit sklon strechy,
kedZe hrozi riziko poskodenia hran dosiek.

* 'ahsi panel je mozné vziat z balika a ukladat na strechu ru¢ne.

* Pred vyberanim panela z balika a uloZzenim ho na konstrukcii, je
potrebné dat dole z vnatornej krytiny ochrannt foliu.

* Zamestnanci, ktori vykonavaju montaz musia mat ochrannt obuv
s makkou podrazkou pocas pohybovania sa po paneloch, aby sa
neposkodili.

* V pripade stre$nych sendvi¢ovych panelov BP2 s jadrom z minerélnej
viny je potrebné pouzit butylové tesnenie na zamok dosky, ktory brani
dostat sa vzduchu a vlhkosti do vnutra. e zakdzané pouzivat silikon na
utesnovanie a predovsetkym silikdn s kyslou reakciou.

* Pre ochranu tesneni je potrebné obmedzit na minimum presunutia
v pozdiznej osi.

Na skracovanie sendvic¢ovych panelov BP2 sa odporuca pouzivat pilové
kotuce s jemnymi zubami alebo Specialne kotucové pily na kov, za
predpokladu, Ze st vybavené dostatocne presnymi vodiacimi systémami.
Piliny po rezani je potrebné okamzite odstranit z povrchu panela.

Na rezanie panelov a klampiarske Upravy nie je povolené pouzivat uhlové
brusky a iné zariadenia, ktoré mézu v mieste rezania vyvolat nadmerné
nahrievanie, ¢o vedie k zni¢eniu antikorézneho nateru.

Na rezanie vietkych klampiarskych prvkov pouzivame iba ru¢né noznice.
* Sendvicové panely rezeme, dopasujeme a strihdme pred montazou,

na stojanoch vylozenych makkym materidlom, aby sa ochranil ich povrch
pred poskodenim.

* Zarezy oslabuju dosky, v stvislosti s tym tieto miesta by mali byt spravne
spevnené.

* Hrany panelov a oplechovanie strihané na stavbe je potrebné zaistit
priamo po rezani. Navyse, ak st oplechovania potiahnuté féliou, tak pred
pristipenim k ich montazi je potrebné dat ochrannu féliu dole.

* Je zakazané strihat sendvi¢ové panely a robit Upravy na strechach,
leSeniach a mechanickych pracovnych plosinach a pod.
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5. Priprava na montaz

6. Ochranna félia na sendvi¢ovych paneloch

7.Skrutky na montaz panelov

www.bp2.eu

Pred pristipenim k montazi sendvi¢ovych panelov BP2 je potrebné

« Cinosné konétrukcia zhotovena z kovu alebo beténu suhlasi

s projektom.

« Ci hlavna konstrukcia a/ alebo sekundarne steny st vyrovnané a
zohladiiuji rozostup medzi stipcami (v pripade vodorovnej montaze)
alebo medzi skrutkami (v pripade zvislej montaze).

« Ci pri montaze streénych tramov bol zachovany rozostup medzi nimi
a skontrolovala sa plochost.

* Oboznamenie sa s technickymi podrobnostami pre montaz
sendvicovych panelov.

* V pripade chyb alebo nezhody, je potrebné informovat vediceho
stavby a pripadne zastupcu BP2;

« Ci st k dispozicii véetky nastroje nevyhnutné na montaz.

Dolezita je spravna priprava konstrukcie, ¢o ulah¢i montdz, zaruci
spravne fungovanie skrutiek upevnujucich panel a budovam doda
spravnu estetiku. Je zakazané vykonavat zvaracské prace v blizkosti
sendvicovych panelov, kedZe to moze trvalo spbsobit poskodenie
antikordznej vrstvy.

* Sendvicovy panel BP2 je tovarensky zaisteny ochrannou foliou, ktora
chrani pred znecistenim a poskodenim.

Standardne nastenné panely st potahnuté féliou jednostranne (na
vonkaj$ej krytine), avsak stre$né a nastenné panely s hladkym povrchom
su foliou potiahnuté na oboch stranach krytiny. Féliu je potrebné
odstranit najneskoér

do troch mesiacov od datumu vyroby alebo do 4 tyzdnov od montaze
panelov.

V pripade prekroc¢enia tohto ¢asu, reklamacie tykajuce sa félie

nebudu zohladnované. Uz po kratkom Case, v dosledku pdsobenia
atmosférickych Cinitel'ov, folie praskaji a moze byt tazké ich odstranit z
panelovych krytin.

* Pred zahajenim montaZze je potrebné odtrhnat ochrannt féliu

z pozdiznych hran.

* Na miestach, kde st montované klampiarske doplnky, priruby,
polokruhle alebo kopulovité svetliky alebo odhmlovacie instalacie, je
potrebné dat dole ochrannu féliu z krytiny vnatornej dosky este pred
montazou.

* Je zakdzané nechavat po montazi roztrhnutt féliu, kedze to méze viest
k zatec¢eniu v dosledku stekania vody.

* Montdz panelov nie s uréenim ma za nasledok stratu zaruky.

Na upevnovanie sendvi¢ovych panelov BP2 k nosnej konstrukcii je
potrebné pouzit odporicané vyrobcom samorezné skrutky. Typ skrutky
zavisi od typu nosnej konstrukcie a hribky montovanej dosky. Aby sa
panel spravne upevnil ku konstrukcii, pri montazi musi byt zachovana
kolma poloha skrutky. Preto sa odporaca vyuzivat $pecialne skrutky,
vybavené hlavicou pre dlhé spoje. Samorezné skrutky z nehrdzavejlcej
ocele je potrebné pouzivat v pripade upeviovania panelov

v objektoch, kde:

* vnutorné prostredie sa vyznacuje trvalou relativnou vihkostou (viac ako
70%),

* vo vnutri je agresivne chemické prostredie,

* dochadza k potrebe $pecialnej starostlivosti o ochranu skladovaného
vybavenia.

Specialny vrtak umoziiuje pohodind montaz sendvi¢ovych panelov na
fasdde alebo streche bez nutnosti vopred vykonanych otvorov a pouzitie
samovulkaniza¢nej membrany EPDM zarucuje Uplné utesnenie spojenia.
Je velmi doélezité, aby pocas montaze spoj spravne priliehal k panelom:
neméze byt osadeny ani prilis tesno ani slabo.

Minimalny odporicéany pocet spojov pre montovany panel

v jednostrannej schéme, by nemal byt mensi ako 2 ks, a pocet spojov
musi byt zakazdym uréeny navrharom budovy na zaklade Gdajov o zatazi,
ktoré dostal konstruktér.

V pripade viacstrannych schém, odportca sa zakazdym vyratat pocet
spojov pre kazdu podporu.

20
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8. Vseobecné pripomienky tykajlice sa montaze
panelov

www.bp2.eu

* Montdaz panelov by sa mala prebiehat v stlade s ocislovanymi balikmi

a v smere vyroby. Tyka sa to predovsetkym sendvi¢ovych panelov

s krytinami v metalickych farbach, t.j. REL 9006, RAL 9007. Obrat panelov
0 180° méze viest k farebnym rozdielom;

* Pokyny montédze sendvicovych panelov s krytinami v tmavych farbach:
Pre spravnu prevadzku namontovanych sendvi¢ovych panelov,
odporuca sa dodrziavat pokyny uvedené producentom pri projektovani
aich montdazi na budovach, predovsetkym sa to tyka sendvi¢ovych
panelov s krytinami v tmavych farbach. Upravuje to norma PN-EN
14509:2010, v ktorej je rozdelenie na 3 zakladné farebné skupiny: velmi
svetlé, svetlé a tmavé.

Farebna skala Farby podla palety RAL

Skupinal. - vel'mi svetlé 1015, 7035, 9002, 9010

Skupinalll. - svetlé 1002, 6011, 9006

3000, 3005, 3009, 3011, 5010,
Skupina lll. -tmavé 6005, 6020, 6029, 7016, 7024,
8004, 8017, 8019, 9005, 9007

Ku kazdej farbe, ktora je v tychto skupinach, je priradena hodnota teploty
pre vonkajsiu krytinu sendvicovych panelov a predstavuje:

1. +55 °C pre velmi svetlé farby
2. +65 °C pre svetlé farby
3. +80 °C pre tmavé farby.

Pri projektovani fasad a striech oplastenych sendvi¢ovymi panelmi

v urcitej farbe, je pri statickych vypoctoch potrebné vziat do Gvahy
rozdiely teploty pri predpoklade zékladnej teploty pre vonkajsie okolie,
ktoré predstavuje +20°C. Odporuca sa pri projektovani vyhybat
viacstrannnym systémom, ktoré pre tmavé farby nie su prilis vhodné.
Pre nastenné panely z Ill. skupiny farieb, maximalna dizka by nemala
presiahnut 9,5 m a pre stresné panely 13,5 m.

V pripade montaze panelov v tmavych farbach, odporic¢ana vonkajsia
teplota predstavuje nie menej ako 10°C.

Nesplnenie vsetkych tychto podmienok méze pdsobit na zhorsenie
estetiky oplastenia vykonaného zo sendvic¢ovych panelov

* Pri velkych plochéach, vratane s postupovanim so stavebnymi pracami,
je potrebné priebezne robit hodnotenie farebnej zhody

zo vzdialenosti minimalne 25 m. Cim dalej ide osoba hodnotiaca stav
budovy, tym viac su viditelné dokonca relativne malé farebné rozdiely.
Pri montazi panelov s krytinami v metalickych farbach, hodnotenie je
potrebné vykonavat ¢o najcastejsie z réznych uhlov. Hodnotenie ulahdéi
priebezné davanie félie z panelov dole.

*Vzhladom na zlozitost technologickych procesov, vyrobcovia
ocelovych krytin nezaru¢uju zhodu odtienov farieb

v dalsich dodéavkach. Za t¢elom predchadzania rozdielom v odtierioch
a zachovania jednotnosti farby krytiny, kupujtci by mal este pred
uzatvorenim zmluvy/ pred vytvorenim objednavky dohodnut v pisomnej
forme s predstavitelmi BP2, kde &¢ast zmluvy/objednavky sa tyka
dodavok na konkrétny objekt, uviest rozdelenie stien na osi a dodat plan
dodavok.

V pripade uzatvorenia zmluvy, BP2 sa zavazuje realizovat objednavky
podla zaslanych osi z jednej vyrobnej série plechov. Dalej sa je potrebné
zamerat na moznost objavenia sa rozdielu odtienov na fasade v pripade
dosiek s réznou hrdbkou plechu montovaného na osi. Odportca sa
taktiez pouzivat jednotlivi hrdbku plechu pre vsetky typy plechov na
danej osi. V opacnom pripade BP2 nenesie zodpovednost za akékolvek
farebné rozdiely.

V pripade akychkolvek otazok kontaktujte

zastupcu BP2.
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V pripade spajania na osi fasady sendvi¢ovych panelov BP2
pochadzajcich z réznych vyrobnych sérii, je potrebné dat dole
ochrannu féliu a skontrolovat, ¢i nie st rozdiely v odtieni ihned' po
namontovani panelu z inej vyrobnej partie. Ak je viditelny rozdiel

v odtieni, je potrebné prerusit montazne prace a okamzite kontaktovat
zastupcu BP2. V opa¢nom pripade BP2 nenesie zodpovednost za
akékolvek rozdiely v odtieni, zistené pocas a po skonc¢eni montaze
sendvicovych panelov.
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MONTAZ NASTENNYCH
PANELOV

Montaz sendvi¢ovych panelov sa zacina ich
vylozenim a ich prenesenim na miesto montaze.
Tato ¢innost je mozné vykonavat ru¢ne, kedy
hmotnost dosky nie je velka (obr. 17) alebo
pomocou montaznych nastrojov uréenych na
zdvihanie dosiek.

Horny panel by sa mala dat vybrat lahko, ¢o
umoznuje montaz zdvihacich zariadeni. Panel by
sa nemal presuvat, kedze by to mohlo poskodit
jeho kovovy povrch. Zacatim montaze je
potrebné odstranit

ochrannu féliu z vonkajsej krytiny panela.

* Na vykladanie a ukladanie sendvicovych
nastennych panelov BP2 sa odportca pouzit
Zeriav.

* Pocas pouzivania Zeriava je potrebné pouzivat
popruh dihy vhodne k dizke panelu.

* Nastenné panely mézu byt vykladané z baleni
a montované pomocou zariadenia s prisavkami,
alebo inymi zariadeniami na zdvihanie panelov.

obr. 14,15, 16

* 'ahsie jednotkové panely mézu byt z balenia
vybraté a ukladané rucne.

obr. 17

* Pred zahajenim montaze je potrebné dat dole
ochrannu féliu z vonkajsej krytiny panela; obr. 18

obr. 18
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obr. 19 obr. 20

Zahajenie montaze vo zvislom systéme
predstavuje obr. 19.

Zahajenie montdze vo vodorovnom systéme
predstavuje obr. 20.

AN

obr. 21

* Priklad montaze sendvic¢ovych panelov
Vo zvislom systéme a vyuzitim zariadeni na
zdvihanie panelov.

Obr. 21

¢ Technika spajania nastennych panelov sa
kona na pero a drazku, ¢o znac¢nym spésobom
urychluje montaz dalsich panelov.

obr. 23
obr. 22

V pripade sendvi¢ového panelu s jadrom z
mineralnej viny.

obr. 23
V pripade vrstvovej dosky s PUR a PIR jadrom.

Ak nastenné dosky s jadrom z mineralnej viny
CORE WOOL nemaju tovarenské tesnenie
v zdmke, je povolené, po predchadzajlcej

]
W7

konzultacii s firmou BP2, aplikovat v zamke Vol . dosky < d/// ineralnei vl , S

dosky od vonkajéej a vnitornej strany tesniacu pripade dosky s jadrom z minerainej viny. \ prlpade§endVICOWCh

butylovi zmes pred upeviiovanim panelov ku pé;’Ts'OV s jadrom PUR
aPIR.

konstrukcii.
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Pocas spajania sendvi¢ovych panelov pozdiz, je obr. 24 obr. 25
potrebné pamatat na dilataciu $irokd minimalne
20 mm medzi nimi, ktord je potrebné vyplnit.

V pripade panelu s jadrom z mineralnej viny
vyplnujeme pomocou méakkej mineralnej

viny a v pripade dosky s jadrom PUR/PIR
tesniacou paskou PUS alebo montaznou penou,
obmedzujic na maximum liniovy termicky
mostik, ktory sa tam vytvori.

Panely je potrebné upevnovat skrutkami vo
vzdialenosti medzi sebou minimalne 40 mm

od hrany panelu a zamaskovanymi kovovymi
prvkami, ako je zobrazené na obrazkoch.
Minimalna sirka podpory pre takéto riesenie
predstavuje 120 mm.

Vzhl'adom na montaz sa odporuica upevnit roh,
¢o ulah¢i umiestnenie horného sendvi¢ového
panelu, ako s jadrom z mineralnej viny, tak aj
jadrom s PUR/PIR, ako aj podporu pre $tartovaci
prvok v pripade panela s jadrom PUR/PIR.

Obr. 24, 25
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MONTAZ STRESNYCH obr. 26
DOSIEK

Pred zahajenim montaze, je potrebné
zakazdym skontrolovat'éi Sirka stresnych
podpor sthlasi s tym, €o je uvedené v
projekte.

* Montaz panelov zac¢iname od pripevnenia
prvého panelu a kontroly, ¢i bude zachovana

lini . TRV obr. 27
inia namontovanych panelov, ktoré su spajané
v zamkoch v stlade s pokynmi vyrobcu. V
opacnom pripade korigujeme prvy panel, a az
potom zaciname upevnovanie dalsich panelov
ku konstrukcii. Pocet a umiestnenie spojov by
mal overit konstruktér, zvycajne su to 3 spoje na
bocné podpory obr. 26 a 2 spoje na stredné
podpory obr. 27.

* obr. 28 predstavuje sposob upevinovania

sendvi¢ovych panelov na strednej podpore

a minimalnu sirku podpory, ktora predstavuje obr. 28
60 mm.

* obr. 29 predstavuje sposob upevnovania
sendvi¢ovych panelov na findlnej podpore a
minimalnu Sirku podpory, ktora predstavuje
40 mm.

obr. 29
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* Na montaz stresnych panelov sa odportcaju obr. 30
kaloty. Ich Ulohou je rovnomerné rozlozenie

tlakovej sily skrutiek na vacsej ploche

a zaistenie vodotesnosti spojov.

Obr. 30

* Minimalny sklon strechy zhotovenej z sen- obr. 31
dvicovych panelov BP2 predstavuje:

*> 5% pre strechy, v ktorych sa pouzili stvislé
dosky bez spajania po ich dizke a bez strednych
svetlikov,

*> 7% pre strechy, v ktorych sa pouzili dosky
spajané po dizke alebo stre$né svetliky.

Obr. 31, 32

obr. 32

* Aby sa zabezpecilo spravne tesnenie spojov obr. 33
panelov, je potrebné pouzit dodatocny spoj po

dizke miesta kontaktu, v rozostupe minimalne

~300 mm alebo v stlade s pokynmi navrhara.

I

I I
Obr. 33, 34, 35 : ,J |

; i

obr. 35

M\
i
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obr. 36

Nizsie boli opisané zékladné typy rezania sen-
dvicovych panelov BP2.

Sendvi¢ové stredné panely PUR / PIR mézu byt
vyrabané s narezanim na pravej alebo lavej stra-
ne, v zavislosti od poziadaviek projektu.

Ak dizka sklonu plochy strechy prekracuje
maximalnu dizku panela, je potrebné spravit
spajanie panelov.

V tomto pripade na hornom paneli (stre$nom) je
potrebné spravit zakladny rez

50-300 mm, v zavislosti od potrieb.

Zakladné rezanie méze byt vykonané aj na dol-
nom paneli za G¢elom zakrytia odkvapovej listy
(odporuca sa 50 mm).

Obr. 36

V zavislosti od ukladania tzv. trapézu (holy
hreben), panely sa nazyvaju pravy alebo lavy, ¢o
ulahcuje uréenie sposobu montaze.
Pri vybere zakladného rezania, je potrebné
presne urcit smer montaze panela, ¢o definuju
panely — lavy a pravy. Pri smere montaze je

Ay rroraied o obr. 37
potrebné zohladnit mozné smery zrdzok a vetra.

V zavislosti od zakladného rezania sendvicové

panely BP2 maju nasledovny smer montaze: N\ /N M\
* stresné panely montované z prava do lava
(otvoreny pravy hreben) — pravé rezanie;

* stresné panely montované z lava do prava

(otvoreny lavy hreben) — lavé rezanie. ,-\L N\ —/\— J\_—f\—/—\—/—\_
Obr. 37, 38, 39

obr. 38

Stresné panely montované z lava do prava
(otvoreny lavy hreben) — lavé rezanie obr. 38.

obr. 39

Stre$né panely montované z prava do lava (otvoreny
pravy hreben) — pravé rezanie obr. 39.
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Vyrobna linka BP2 umoznuije tovarensku
aplikaciu pasky s oznacenim ,BLUE TAPE”,
ktora ulah¢uje a urychluje pripravu podrezov na
pozdizne spajanie dosiek.

obr. 40

<P

Pouzitie BLUE TAPE je volitelné a musi byt
potvrdené zakaznikom pri zadavani objednavky.
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Urcenie casti, v ktorej sa vykonava rezanie

je velmi délezity krok pri priprave zoznamu
narezani celkovej dizky panelov. Musi
zohladnovat rozmer narezania, lebo jeho

typ uréuje smer montaze. V pripade, kedy
sendvicové panely su vyrobené vopred podla
dohodnutého narezania, prakticky nie je mozna
zmena montaze, ¢o predstavuje obrovské
tazkosti pocas montaze panelov.

Po namontovani sendvicovych stresnych
panelov BP2 je potrebné:

* prinitovat medzi vaznicami hrebena
podhrebernové lemovanie; obr. 41

* vyplnit polyuretdnovou penou volny priestor
medzi streSnymi panelmi

s polyuretdanovym jadrom; po stvrdnuti peny
odrezat pripadné zvysky a naniest na panely po
oboch stranach hrebena tvarové tesnenie (tzv.
hreben);

v pripade stresnych panelov s jadrom

z mineralnej viny vyplnenie priestoru medzi
panelmi je potrebné spravit pomocou butylovej
tesniacej zmesi a mineralnej viny;

¢ upevnit skrutkami alebo tesniacimi nitmi,
lemovanie pri hrebeni (tzv. hreber) k chrbtu
panela, ku ktorému je nasledne potrebné
prilepit zvukotesné tesnenie PES;

* na vrch hrebena je potrebné naniest
hrebenové lemovanie a pripevnit ho k
stresnému panelu pomocou skrutiek.

Montaz odkvapu zo stresnych panelov BP2 sa
robi nasledovnym spésobom.
Variant | - odkvap PCV:

* Vodu je potrebné odvadzat spravne
zo stresnej plochy. Za tymto uc¢elom panely v
odkvape ukoncime stresnou okapnicou;

* Narezat jadro pod hornou krytinou panela,
pomocou elektrickej vitacky s minimalne

3000 otackami za mindtu a predizeného
$piralového vrtaka s pracovnou dizkou min. 65
mm a priemerom cca. 5 mm, nasledne vtlacit
montazne lemovanie
a pripevnit ho k dolnej krytine panela;
Obr. 42,43

* upevnit k montaznemu lemovaniu odkvapové
haky tak, aby zabezpecili spravny spad odkvapu.
Nasledne vtlacte Zlabovu okapnicu pod hornu
krytinu panela, prinitujte tesniacimi nitmi a
naneste pozdz lidty utesriujicu zmes;

¢ vlozit odkvap PCV;

* umiestnit na chrbte panela pri hrebeni prvok
zatvarajuci trapézy strechy.

Variant Il - ocel'ovy odkvap:

* vodu je potrebné zo stresnej plochy odvadzat
spravne. Pre tento Ucel panely v odkvape je
potrebné ukoncit stresnou okapnicou;

* narezte jadro pod hornou okapnicou panela,
pouzite na to elektrickd vitacku

s minimalnym poc¢tom 3000 otacok za mindtu
a predizeného $piralového vrtaka s pracovnou
dizkou min. 65 mm a priemerom cca. 5 mm,
nasledne vtlac¢ime okapnicu a pripevnime ju
nitmi;

* prilozit stre$nu okapnicu a prinitovat ju k
panelu;

¢ pripevnit k montaznemu lemovaniu
odkvapové haky tak, aby zabezpecovali
spravny spad odkvapu, nasledne vtlacit ocelovy
odkvap a naniest tesniacu zmes pozdiz strednej
okapnice;

* umiestnit na chrbte panela pri hrebeni prvok
zatvarajuci trapéz strechy.

obr. 41

obr. 42

obr. 43
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obr. 44

MONTAZ KLAMPIARKYCH
PRVKOV

Spbsob spajania so sebou prvkov Startovacieho
pasa.

obr. 44

Miesto kontaktu maskujiceho prvku so
Startovacou listou pri spojeni sendvicovych
panelov vo vodorovnom systéme.

obr. 45

obr. 46

Metoda realizacie vonkajsieho a vnitorného
rohu v Casti Startovej listy.

obr. 46

obr. 47

Spajanie po dizke dvoch maskuijticich prvkov,
spojenie sendvicovych panelov montovanych A
Vo zvislom systéme.

=

obr. 47
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5. UMYVANIE A UDRZBA
SENDVICOVYCH PANELOV.

Po skonéeni montaznych prac a odstraneni
ochrannej félie, je potrebné odstranit vietky
necistoty, ktoré sa na paneloch vyskytuju v
podobe mastnoty a prachu. Je to potrebné
spravit'ruéne, pomocou bavinenej handri¢ky
alebo hubky a roztoku vody s jemnym éistiacim
prostriedkom rozpustnym vo vode (pH ~7)

a nasledne oplachnut'vodou. Tato &innost'sa
odporuéa vykonavat pri kladnych teplotach.

www.bp2.eu

1. Odstranenie snehu a necistot

Pocas odstranovania snehu alebo necistét z povrchu strechy, je potrebné
byt velmi opatrny tak, aby nastroje neposkodili krytinu sendvicovej
dosky. Listy zo stromov a iné smeti sa na streche udrziavaju a mali by sa
odstranovat kazdy rok,

a ak je to nutné, aj ¢astejsie. Prehibenia strechy a systém odvadzajuci
vodu by mal byt taktiez ¢isteny minimalne raz v roku. Nie je povolené
nechavat na povrchu panelov vol'né naradie, kusky plechu, piliny po
vitani alebo inych kovovych predmetoch, ktoré tvoria riziko vzniku
korozie a navyse ohrozuju pouzivatelov—napr.

vo chvili padu z vysky.

2. Prehliadky

Minimalne raz v roku sa odporuca presne skontrolovat povrch
sendvi¢ovych panelov a oplechovanie (predovietkym odhalené miesta,
napr. odkvapy, spoje panelov s oplechovanim, hrany panelov). Je
potrebné pamatat, ze ¢im vyssia je kordzna agresivita prostredia, tym
Castejsia a viac presna by mala byt kontrola. Kazdorocne je potrebné
skontrolovat upevnenie panelov a oplechovania, lebo ak chybaju

skrutky alebo st poskodené mézu sposobovat pretecenie, zvlhnutie av
doésledku znicenie povrchu. Pocas prehliadky je potrebné vymenit vsetky
poskodené skrutky a dotiahnut tie, ktoré sa uvolnili.

3. Umyvanie krytiny sendvi¢ovych panelov

Umyvanie povrchu krytin panelov ma za tlohu odstranit viditelné
znedistenia, ktoré zhorsuju estetiku fasady a maju negativny vplyv

na trvalost zabezpecenia antikoréznej ochrany. V potravinarskych
objektoch, kde je poziadavka zabezpecit mikrobiologicku Cistotu, je
nevyhnutné pouzit $pecialne Cistiace a dezinfekéné prostriedky. O
moznosti pouzit dany cistiaci prostriedok urceny pre sendvi¢ové panely,
rozhoduje niekolko faktorov:

—druh krytiny panelov a organicky povrch;

—frekvencia Cistenia;

— presnost Cistenia.

V pripade ak odstranenie necistot samotnou vodou je tazké, je mozné
pouzit vodu s pripravkom. Odportcaju sa jemné Cistiace prostriedky,
dobre rozpustné vo vode s pH 4-9. Po kazdom umyti je nutné dékladne
oplachnutie ¢istiaceho prostriedku ¢istou vodou. Predovsetkym v
pripadoch, kedy vzhladom na hygienické poZiadavky je nutné pouzit
priemyselné Cistiace a dezinfek¢né prostriedky, poc¢as umyvania krytin je
potrebné dodrziavat pokyny vyrobcu ¢istiaceho prostriedku. Odporuca
sa spravit umyvaci test (na malej ploche), aby ste zistili, & prostriedok
neposkodzuje alebo nevyvolava zmakéenie organickej vrstvy. Cistiace
prostriedky v koncentracii uvedenej vyrobcom, so spravnou silou
pdsobenia a teploty nepresahujicej 30°C, by nemali ostavat v kontakte
s povrchom dlhsie ako 30 minut. Tlak Cistej vody pouzivanej na
oplachovanie nesmie presiahnut 5 MPa (50 bar) pri vystupe z dyzy a

v mieste kontaktu pramena vody by nemal presiahnut 0,04 MPa (tlak
ktory vytvara pramen so silou 5 MPa pri nastaveni dyzy pod uhlom 15° vo
vzdialenosti od 20 do 30 cm od steny). Oplachovanie je potrebné robit
velmi dokladne, zacinajuc od hornej ¢asti objektu tak, aby cely Cistiaci
prostriedok bol oplachnuty. Pamatajte na konci dékladne vyplachnut
systémy odvéadzajice vodu (kanalizaciu, odkvapy a pod.). Rozhodne
teplota vody by nemala byt vyssia ako 30°C. Vynimku tvori oplachovanie
vodou za U¢elom umytia tuku, kde teplotu vody je mozné na chvilu zvysit
na 50°C. Mastnotu je mozné odstranit pomocou makkej handri¢ky

a lakového benzinu. Cistené plochy tymto spésobom je potrebné
okamzite oplachnut cistou vodou. Je jednoznacéne zakazané pouzivat
organické riedidla alebo abrazivne Cistiace prostriedky. Nie je povolené
Cistit parou a oplachovat vodou povrchy panelov v miestnostiach

s teplotou niz$ou alebo rovnej 0°C.
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