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Vitajte vo svete BP2

BP2 je od roku 1995 uznavanym vyrobcom kompletnych rieseni pre bytovd a priemyselnt vystavbu. Nase sluzby pontkame aj v ramci Ocelového
servisného centra. Sme tvorcami znacky a vyrobkov SOLROOF - integrovana fotovoltaicka strecha.

BP2 ma tri integrované vyrobné zavody v Polsku a na Slovensku, ktoré st navzajom logisticky a systémovo prepojené a vytvarajd jednotnu strukturu
vyrobnych zavodov s vysokou produktovou $pecializaciou.

www.vssk.sk

Preco BP2?

Verime v to, ¢o robime a sme verni nasim hodnotam.
Charakterizuje nas vztah opierajuci sa na vzajomnej Ucte a dévere ako aj presvedcenie, ze kazdy prvok velkého zariadenia, musi do seba idealne
zapadat. Nasa firma stoji na styroch — tvrdych ako ocel - pilieroch, ktoré zaru¢uju stabilitu a umoznuju neustaly rozvoj. Zakladné predpoklady

zarucuju nielen vysokud produktivitu a kvalitu, ale predovsetkym buduju pocit solidarity, dovery a umoznuju sa sustredit na realizacii spolo¢ného
ciela.

000 s NI

@)
W88 deg §78

LUDIA VZTAHY TECHNOLOGIA KVALITA

Firmu a pozitivnu atmosféru V BP2 uz mnoho rokov Zameriavame sa na inovativne Kvalita je nasou prioritou. Vsetky

tvoria ludia. Chceme, aby sa
kazda osoba, ktora je stcastou
timu BP2, citila komfortne a mala
najlepsie podmienky na vykon
svojej prace.

Za tymto Ucelom neustale
zdokonalujeme proces riadenia,
dbame na transparentnost pri
rozhodovani a prehladny prietok

budujeme profesionalne vztahy s
nasimi zakaznikmi, dodavatelmi
a spolupracovnikmi.

Sme nastaveni na transparentnu
komunikaciu a otvoreni dialégu.
Starame sa o nasich odberatelov,
pricom im ponikame moderné
nastroje spoluprace a podporu
v rdmci marketingovych

rieSenia a moderné technoldgie,
vdaka ktorym mézeme

neustale optimalizovat vyrobu,

rozsirovat ponuku, zvy$ovat
kvalitu nasich vyrobkov a

sluzieb, pri¢com zachovavame
zasady vyvazeného rozvoja a
bezpecénosti zamestnancov.

nase vyrobné podniky BP2
maju zavedenu Uplnd kontrolu
procesov a produktov, vzhladom
na zabezpecenie najvyssej
kvality, preto vnutropodnikové
prokvalitné aktivity nasej firmy su
stale pod dohladom nemeckej
jednotky DVS ZERT GmbH so
sidlom v Dusseldorfe.

informacii. programov. Dokazom nasej stalej
starostlivosti o kvalitu produktov
Ako svorka fungujeme Vieme, Ze trh sa neustale je kazdy rok vydavany a
timovo a spolo¢ne pracujeme meni, preto sa flexibilne obnovovany certifikat, ktory
na dosahovani Gspechu. prispdsobujeme potrebadm potvrdzuje perfektné posobenie
zakaznikov. vyrobnej kontroly podniku.
gooao
Bytova vystavba Priemyselna vystavba Ocel'ové Servisné Centrum
BP2 vyraba modularne a kompaktné Nasa ponuka zahfna Siroku skalu produktov Vzniklo pre zékaznikov, ktori hladaju
plechové stredné krytiny a zodpovedajlce uréenych na realizaciu investi¢nych uloh, t.j. materialy s presnymi vlastnostami a
produkty vyrabané na mieru. Pochvalit sa vyrobnych hal, pristavieb alebo obchodnych stupnami ich spracovania. Zaistujeme stalu
mébzeme aj tromi inovativnymi modelmi a Sportovych objektov. Ponikame komplexné dostupnost a Siroky vyber akosti, hribok
streSnych panelov, ako aj Sirokou ponukou rieSenia pre priemyselnu vystavbu, ako st a povrchovych Uprav ocele odporucané
trapézovych a vinitych plechov. Nas konstrukéné trapézové plechy, obklady stien spolo¢nostou BP2. Realizujeme
sortiment doplriuju odkvapové systémy, a fasaddne kazety. Nas sortiment zahfnia aj individualne objednavky s lubovolnymi
Specialne Upravy a stresné doplnky. sendvic¢ové panely s vyplriou PIR, PUR a WOOL. parametrami. Uprava plechov zahffia
Vyrobky ur¢ené na priemyselnu vystavbu su navijanie, pozdizne a prie¢ne rezanie,
na poziadanie k dispozicii aj v perforovanom ako aj zaistenie ochrannymi féliami.
vyhotoveni. Dostupné rieSenia maju vysoké Poskytujeme moznost rezat plechy
Uzitkové vlastnosti, ktoré umoznuja ich pouzitie na formaty a na rozmery pozadované
aj v tych najnarocnejsich priemyselnych zakaznikom. Ponukame perforacie plechov
aplikaciach. a metalickou povrchovou a organickou
Upravou.
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Historia

PRVA LINKA

Spustame prva vyrobnu linku na stresné krytiny a za¢iname
s vyrobou vlastnych produktov.

IMPRO

Spolu s novymi smermi vyvoja firmy sa zrodila znacka IMPRO,
ktora vcelku patri finan¢nej skupine BP2. Sidlo rumunskej
spolo¢nosti vyzera takmer rovnako ako jej prototyp, teda

BP2 v Krakove.

AUTOMATIZACIA

Verime v silu technoldgie, ktora nielen zarucuje vacsiu
vyrobu, ale aj zvysuje komfort a bezpeénost pri praci.
V roku 2011 sme automatizovali vyrobne procesy v
logisticko-vyrobnom centre v Krakove.

KLUZ

Otvarame modernu vyrobni halu situovanu na tzemf
Transilvanskej kotliny na severozapade Rumunska. Tvorime
tak nové pracovné miesta pre obyvatelov mesta Kluz.

— 1995
1999 —

— 2007
2009 —

— 2009
2011 —

— 2015
2016 —

— 2017

ZACINAME!

Pévodne sa zameral na polsky trh. Nasa firma sidli v Krakove
a prave tu sa pocas prvych rokov fungovania nachadza srdce
vyroby.

LOGISTICKE CENTRUM

Otvarame moderné logisticko-vyrobné centrum v Krakove
¢o nam dava moznost spestrit nasu produktovi ponuku a
zaviest na trh dalsie konkurenc¢né riesenia.

DO EUROPY

Vytvarame vlastnu distribuénu siet'v Eurépe. Nasi stali
obchodni zastupcovia pbdsobia v Ceskej republike, na
Slovensku, v Litve, Madarsku a Rumunsku. Tymto spésobom
sa nielen stdvame vyznamnymi hra¢mi na eurépskom trhu,
ale mame tiez moznost vyznacovat nové trendy v oblasti
pokryvacstva.

NOVY VYROBNY ZAVOD

Spustame inovativnu, automatizovanu vyrobnu halu a
rozsirujeme ponuku konstrukénych plechov. Nase vyrobné
zavody nachadzaju nielen v Malopolsku, ale aj v Sliezskom
vojvodstve v meste Dabrowa Gornicza.

ADAM MALY A AKADEMIA MAJSTROV

Adam Maly sa oficialne stava tvarou znac¢ky BP2! Najlepsi
skokan medzi pokryva¢mi, najlepsi pokryva¢ medzi
skokanmi. V tom istom roku sme tiez spustili autorsky
vzdelavaci program vo forme mobilnych a dennych stretnuti
v ramci AKADEMIE MAJSTROV. Vdaka tymto odbornym
Skoleniam rastu Standardy odbornej pripravy v oblasti
pokryvacstva a rastie konkurencieschopnost odbornikov.

VLK

Vyber obrazu vlka pre pecatny prsten BP2. Vici st stadové
zvieratd, ktorych Zivotny Styl symbolizuje myslienku timovej
prace, ktord je ndm blizka.

1ZI

Do nasej ponuky zavadzame autorskd plocht modulovu
Skridlu IZI, ktora je najnovsim trendom v estetickej a
modernej vystavbe.

MODERNE VZDELAVACIE CENTRUM

Aby sme mohli pre uc¢astnikov Akadémie majstrov
zabezpedit ¢o najlepsie podmienky pre rozvoj vedla nasho
vyrobného zavodu v meste Dabrowa Gornicza sme postavili
jedinecné skoliace centrum. Je to vynimocné miesto, ktoré
sme vybavili pristrojmi potrebnymi na rozvoj odbornej
sposobilosti pokryvacov prehlbovanim vedomosti a
zvy$ovanim Urovne ich zru¢nosti.

SOLROOF - INTEGROVANA FOTOVOLTAICKA STRECHA

V roku 2023 sme uviedli na trh novu znacku a produkty
SOLROOF, teda integrovanu fotovoltaicku strechu, ktora
vznikla ako reakcia na rasttci dopyt po Cistej energii.

KONSOLIDACIA

V roku 2024 sme sa rozhodli zjednotit nase znacky a
podniknUt rozhodné kroky, ktoré reagujd na situaciu na trhu
v celej strednej a vychodnej Eurdpe. V désledku toho sme
sa rozhodli prerusit prevadzku oboch vyrobnych zavodov v
Rumunsku pésobiacich pod zna¢kou IMPRO a presunut tam
investované zdroje do odvetvi s najva¢sim potencidlom.

2018 —

2019 —

2021 —

2024 —

— 2018

— 2020

— 2022

— 2023

www.vssk.sk

INVESTICIE

Byvaly vyrobny zavod MARCEGAGLIA v Rumunsku bol
zacleneny do kapitalovej skupiny BP2. Odteraz spustame
vyrobu sendvi¢ovych panelov v Rumunsku.

COMPACT SERIES

Do nasej ponuky zavadzame plechové stresné krytiny
COMPACT SERIES, ktoré sa vyrabaju na zaklade klasickych
rieSeni v podobe lahkych dvojmodulovych tabul. Zaviedli
sme aj hotové montazne otvory, ktoré ulahcujd montaz
kovovych skridiel a eliminuju riziko vzniku technickej chyby.

ROZSIRENIE CINNOSTI IMPRO

Vroku 2022 sme podnikli mnohé investi¢né aktivity vratane
rozsirenia vyrobného zavodu IMPRO.

Zriadili sme aj Akadémiu Sampidnov pdsobiacu v jednom

z vyrobnych zavodov IMPRO - za tymto G¢elom vzniklo
moderné $koliace centrum umoznujice zdokonalovanie
praktickych zru¢nosti.

VSS

Otvarame moderné logistické a vyrobné centrum v
Kosiciach - najva¢som meste vychodného Slovenska.
Odteraz za¢neme vyrabat sendvi¢ové panely na Slovensku.
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Vyrobneé zavody

Vyrobny zavod v Krakove

Je to jeden z prvych vyrobnych zavodov, ktoré postavila BP2.
Otvoreny v roku 2007. Jeho moderny vzhlad a rieSenie interiéru su
vychodiskom pre dalsie investicie BP2. Priemyselna lokalita v blizkosti
dialnice A4 zarucuje, ze nas zévod je z logistického hladiska idealny.
V zavode sa sUstredime na vyrobu produktov ur¢enych pre bytové
stavby.

BP2 ma tri integrované vyrobné
zavody v Polsku a na Slovensku,
ktoré st navzajom logisticky a
systémovo prepojené a vytvaraju
jednotnu struktdru vyrobnych
zavodov s vysokou produktovou
Specializaciou.

¥

ol

www.vssk.sk

2 Vyrobny zavod v meste Dabrowa Gérnicza

Dynamicky vyvoj ndm prinasa nové prilezitosti. V roku 2015 sme
nadobudli vyrobny zavod v meste Dabrowa Goérnicza. Velmi

rychlo tato Cast finan¢nej skupiny zacala mat veduce postavenie

v globalnej vyrobe BP2.V Dabrowe Gérniczej sa tiez nachadza
Skoliace stredisko BP2, kde v ramci Akadémie majstrov — autorského
programu praktického vzdeldvania vedeného certifikovanym
majstrom pokryvacom, panom Waldemarom Pielom, prindsame
moznost postupne optimalizovat pracu a zvySovat vlastné odborné
kvalifikacie.

3 Vyrobny zavod VSS v Kosiciach

Vzhladom na nas dynamicky rozvoj sme v roku 2022 otvorili dalsi
vyrobny zavod na Slovensku, ktory sa nachadza v druhom najvacsom
meste nasich juznych susedov. Zavod ma rozlohu 21000 m?aje
prisposobeny na vyrobu sendvi¢ovych panelov. Pri vyrobnom zédvode
funguje tiez Ocelové servisné centrum.
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SandStat Laboratorium BP2

V BP2 pouzivame najnovsie technoldgie, preto na postdenie nosnosti
sendvi¢ovych panelov pouzivame jeden z poprednych statickych programov
SandStat, ktory vytvorila nemecka spolocnost iS-engineering GmbH. Vdaka
vypoctom vykonanym v SandStat sme schopni zabezpedit vyber vhodnych sendvi¢ovych
panelov a ich konektorov v stlade s eurépskou normou PN-EN 14509. Dokazeme overit

a vypocitat rézne pripady modelovanim réznych statickych schém, za predpokladu rézneho

Zameriavame sa na kvalitu produktov, ktoré pontkame, a preto sme vytvorili vlastné profesionalne laboratéria v Polsku a Rumunsku, kde
vykonavame prisne testy v stlade s najnovsimi akademickymi poznatkami a technickymi normami.

Kvalita vyroby sendvicovych panelov je neustale kontrolovana mechanickymi a fyzikalnymi skiskami v stlade s eurépskou normou obsiahnutou v
PN-EN 14509. Nase laboratéria neustale kontroluji nami pontkané produkty, tak aj materidly dodavané na ich vyrobu. V pripade sendvi¢ovych
panelov vykonavame okrem iného: testy sucinitela tepelnej vodivosti, mechanickych parametrov a maly poziarny test pre jadra z vystuzenej PIR

zatazenia a ich kontrolu v rdmci nasej pripadovej studie. polyuretanovej peny.
Zalezi ndm predovsetkym na bezpecnosti a vysokej kvalite - optimalizaciou vyberu sendvicovych panelov dbame o zaujem investora a komfort Spoliehame sa nielen na tie najlepsie meracie pristroje, ale aj na $pickovych $pecialistov. Vdaka systematickému zlepsovaniu kvality vyroby mézu
prace pre projektantov a montérov. Casto Setrime materialom potrebnym na vyrobu sendvicovych panelov, ale zlepsujeme aj ich dopravu a nasi zakaznici vyuzivat dlhodobé zaruky.

montaz a minimalizujeme objem odpadu vznikajiceho pri vyrobe.

BP2 - Laboratérium
Naskenujte kéd a zistite viac.
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Kniznica BIM BP2 Moderna vyrobna linka

Pracujete na projekte strechy alebo steny a hladate najlepsie riesenie, BP2 je je postavena na styroch pilieroch silnych ako ocel. Medzi ne patri kvalita a technologia, ktoré prispeli k dosiahnutiu dalsej fazy vyvoja.

ktoré bude spiiiat vase poziadavky?
Po inovécii sme spustili vyrobu lahkych a energeticky Uspornych sendvi¢ovych panelov, ktoré vyrabame na nasej novej vyrobnej linke - jednej z

Poskytujeme vam Kniznicu BP2 na navrhovanie v sulade s technolégiou najmodernejsich v Eurépe.
BIM. Vdaka presnym modelom pripravite kompletny 3D navrh ovela
rychlejie a jednoduchsie. Uspesnym zdolavanim naslednych vyziev na priemyselnom trhu sme sa dostali tam, kde sme schopni splnit poziadavky investorov v oblasti

najzlozitejsich konstrukcii a poskytnut sendvicové panely s vynikajucimi parametrami a presnostou vyroby.

BIM, teda Building Information Modeling, je digitalny zaznam réznych

fyzikalnych a funkénych vlastnosti budovy. Dizajnéri pracujuci v Revite si
Casto nevedia sami vymodelovat pripravené predmety, preto sme nizsie
pripravili instruktazne video, ktoré vam pracu s nasimi produktmi ulah¢i.

Inovativne funkcie zasuvného modulu BP2 Revit vam umoznuju skratit ¢as
navrhu a zabranit chybam navrhu.

Vdaka naSmu pluginu je navrhovanie jednoduché, priemné a stravite pri
flom minimum ¢asu!

Produkty BP2 najdete v nasej
BP2 BIM kniznici pre architektov a dizajnérov
https://bp2.eu/sk/architekti
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Navod na montdz pre
sendvicove panely

Sendvi¢ovy panel CORE™® je vyrobeny z dvoch pozinkovanych ocelovych plechov tvoriacich
vonkajsie a vnutorné oplastenie panelu a jadra z PIR peny, ¢o je zaroven vrstva, ktora splria nosné
aizola¢né parametre.

Ocelovy plech obojstranne pozinkovany, ocel'typu S280GD alebo S320GD, gramaz zinku
Z100 g/m2 len pre vnitorné pouzitie a Z225 g/m?2 alebo Z275 g/m?2 pre vnitorné a vonkajsie
pouzitie. Plech je standardne pokryty 25 um hrubym polyesterovym naterom, na Specialne
poziadavky méze byt potiahnuty HDP35 alebo HDX55. Konce sendvi¢ovych panelov st
zakoncené $pecialnou foliou, ktoréa je uréend na ochranu sendvi¢ovych panelov pri preprave,
nakladani a vykladani a pri skladovani v sklade alebo na stavbe.

Jadrom panela je tuha polyizocyklarna pena, bezne nazyvana PIR pena, ktora sa vyznacuje
zvy$enymi poziarnymi parametrami zvys$ujdcimi poziarnu bezpecnost a vybornymi
tepelno-akustickymi izolaénymi vlastnostami, vyrazne zlepsujdacimi kvalitu stavaného alebo
modernizovaného objektu. Hustota peny je 40+3 kg/m3.
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Navod na montaz pre sendvi¢ové panely
Naskenujte kdd alebo prejdite na stranku
www.vss.sk a stiahnite si montazny navod.

www.vssk.sk

Technicky katalog Core PIR

Sendvic¢ové panely si modernym produktom s velmi Sirokym spektrom pouzitia v dnesnom stavebnom priemysle. Zhotovuju sa z nich strechy
a fasady novostavieb a modernizovanych budov. Vyrabaju sa z nich aj steny a stropy vo vnutri objektu, ¢im zabezpecuju akukolvek moznost
usporiadania vnatornych vyrobnych priestorov, skladov alebo kancelarii. Pre svoj vynikajuci su¢initel tepelnej vodivosti A = 0,022 W/mK sa
pouziva okrem iného pri stavbach chladiarenskych a mraziarenskych skladov.

Atraktivne farby a pestré profilovanie umoznuju projektovanie a vystavbu verejnoprospesnych zariadeni. Tato technoldgia umoznuje vystavbu
zariadeni vo velmi kratkom ¢ase a navy$e vdaka atraktivnej cene umoznuje také Siroké vyuzitie sendvi¢ovych panelov v dnesnych investiciach.

Technicky katalég Core PIR
Naskenujte kéd alebo prejdite na stranku
www.vss.sk a stiahnite si technicky kataldg.







Sendvicové panely CQ@REPIR

PW-3 CORE™

Stenovy sendvicovy panel s viditefnym spojom

Prierez panela
1150 / 1000* mm + 2 mm

40/60/80/
100 /120 mm

samorezna skrutka

folia

tesnenie

CoreR

min. 50 mm

min. 50 mm

A
\

22
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Technické parametre

Jadro PIR

Hustota [kg/m?®] 40+3

Hrabka PIR panela [mm] 40 60 80 100 120

Hmotnost [kg/m?] 8,7 9,5 10,3 1,1 1,9

Uzitkova &irka [mm] 1150, 1000*

Celkova $irka [mm] 1171,1021*

Min. dizka panela [mb] 2,5 2,0

Max. dizka panela [mb] 15,0

Hrabka plechu vonkajsia / vnatorna [mm] 0,3-0,7/0,3-0,7

Faktor U [W/m?K] 0,55 0,37 0,28 0,22 0,18

Stupen $irenia poziaru

NRO

Typ profilovania vonkajsie / vnitorné

[M], [T1], [R, [F1/ [T1], [M], [F]

Odolnost proti kordzii vonkajsia / vnutorna

C1,C2,C3(C4 +C5)/ Al1(A2 + A5)

Standardné natery

Poliester Interior [INT], Poliester Standard [RAL], HERCULIT [HC],
MULTILAYER 40 [MLT]

Specialne natery

PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe

Prislusenstvo

upeviovaci systém, tesnenia, lemovanie, osvetlovacie profily

* Dostupnost modulu sa stanovuje individualne s obchodnym

@ oddelenim.
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Sendvicové panelyCorePIR

PW-H CORE™

Stenovy sendvicovy panel so skrytym spojom

Prierez panela

1050 mm £ 2 mm

<
I}

VALV

60/80/
100 /120 mm

rozptylovac napatia

tesnenie
folia

CorefR

samorezna skrutka

2%

www.vssk.sk

Technické parametre
Jadro PIR
Hustota [kg/m?] 40+3
Hrabka PIR panela [mm] 60 80 100 120
Hmotnost [kg/m?] 9,5 10,3 1,1 1,9
Uzitkova $irka [mm] 1050
Celkova $irka [mm] 1102
Min. dizka panela [mb] 2,0
Max. dizka panela [mb] 15,0

Hrabka plechu vonkajsia / vnatorna [mm]

0,3-0,7 /0,3-0,7

Faktor U [W/m?3K]

0,37 0,28 0,22 0,18

Stupen Sirenia poziaru

NRO

Typ profilovania vonkajsie / vnitorné

[m], [T1], [R], [F1/ [T1], [M], [F]

Odolnost proti korézii vonkajsia / vnatorna

C1,C2,C3(C4 + C5) / A1(A2 + A5)

Standardné natery

Poliester Interior [INT], Poliester Standard [RAL], HERCULIT [HC],
MULTILAYER 40 [MLT]

Specialne natery

PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe

Prislusenstvo

upeviovaci systém, tesnenia, lemovanie, osvetl'ovacie profily
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Sendvicové panelyCorePIR

Fw_l: |:|I“[H“ Technické parametre
Jadro PIR

L] r L4 y 3

Chladiarensky sendvicovy panel el 403

Hrubka PIR panela [mm] 120
Hmotnost [kg/m?] 1,9
Uzitkova &irka [mm] 1150, 1000*
Celkova $irka [mm] 1171,1021*
Min. dizka panela [mb] 2,0
Max. dizka panela [mb] 15,0

Hrabka plechu vonkajsia / vnutorna [mm]

0,3-0,7 /0,3-0,7

Faktor U [W/m?3K]

0,18

Stupen Sirenia poziaru

NRO

Typ profilovania vonkajsie / vnutorné

[M], [T1], [R], [F]/ [T1], [M], [F]

Odolnost proti korézii vonkajsia / vnutorna

C1,C2,C3(C4 +C5) / A1(A2 + A5)

Standardné natery

Poliester Interior [INT], Poliester Standard [RAL], HERCULIT [HC],
MULTILAYER 40 [MLT]

Prierez panela

Specialne natery

PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe

1150 / 1000* mm + 2 mm

A
\

Prislusenstvo

upeviiovaci systém, tesnenia, lemovanie, osvetlovacie profily

Y Y Y YV VY Y TV Y YTV YV Y VY T VY YV T Y Y T YV YV Y Y YT YY)
( \ \ \ (

)
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120 mm
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\
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samorezna skrutka

CorefR

tesnenie alebo

butylova zmes . ) o ’
aplikovana na Dostup’nost modulu sa stanovuje individualne s obchodnym
: , . oddelenim.
1 1 mieste
1 1
! min. 50 mm min. 50 mm !
26 - >«

www.vssk.sk

21




Sendvicové panelyCorePIR

PW-G CORE™

Chladiarensky sendvicovy panel

Prierez panela

1150 / 1000* mm £ 2 mm

160/180/
200 mm

samorezna skrutka

CoreR

tesnenie alebo
butylova zmes
aplikovana na
mieste

28

min. 50 mm min. 50 mm
¢ >

www.vssk.sk
Technické parametre
Jadro PIR
Hustota [kg/m?®] 40+3
Hrubka PIR panela [mm] 160 180 200
Hmotnost [kg/m?] 13,5 14,3 15,1
Uzitkova &irka [mm] 1150, 1000*
Celkova $irka [mm] 1171,1021*
Min. dizka panela [mb] 2,0
Max. dizka panela [mb] 15,0
Hrabka plechu vonkajsia / vnutorna [mm] 0,3-0,7/0,3-0,7
Faktor U [W/m?3K] 0,14 0,12 on
Stupen Sirenia poziaru NRO
Typ profilovania vonkajsie / vnutorné [Mm], [T1], [R], [F1/ [T1], [M], [F]
Odolnost proti korézii vonkajsia / vnutorna C1,C2,C3(C4 +C5) /A1 (A2 +A5)
Standardné natery Poliester Interior [INT], Poliester Standard [RAL], HERCULIT [HC],
MULTILAYER 40 [MLT]
Specialne natery PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe
Prislusenstvo upeviiovaci systém, tesnenia, lemovanie, osvetlovacie profily
@ * Dostupnost modulu sa stanovuje individualne s obchodnym
oddelenim.
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Sendvicové panelyCorePIR

II“ |:|I“[ H“ Technické parametre

www.vssk.sk

Jadro PIR
StreSny sendviCovy panel Hustota [kg/m?] 4043
Hrabka PIR panela [mm] 40 60 80 100 120 160
Hmotnost [kg/m?] 9,6 10,4 1,2 12,0 12,8 14,8
Uzitkova Sirka [mm] 1050
Celkova $irka [mm] 127
Min. dizka panela [mb] 2,0
Max. dizka panela [mb] 15,0
Hrabka plechu vonkajsia / vnatorna [mm] 0,3-0,7/0,3-0,7
Faktor U [W/m3K] 0,55 0,37 0,28 0,22 0,18 0,14
Zasah pri vonkaj$om poziari na streche Boor (t1)
Stupen Sirenia poziaru NRO
Typ profilovania vonkajsie / vnutorné [T40]/[T1], [M], [F]

Odolnost proti kordzii vonkajsia / vnitorna

C1,C2,C3(C4 +C5)/Al1(A2 +A5)

" .
1050 mm £ 2 mm Standardné natery

Poliester Interior [INT], Poliester Standard [RAL], HERCULIT [HC],

MULTILAYER 40 [MLT]

Specialne natery

PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe

40/60/80/
~§ 100/120/

Prislusenstvo

upeviiovaci systém, tesnenia, lemovanie, stresny svetlik SPR-SKY

160 mm

samorezna skrutka

\/ N \)/ N N
/' \ /
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/o /
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Y Y Y Y

|
A

tesnenie

félia

Core™R

30

3




Sendvicové panely CorePUR

PW-3 CORE™

Stenovy sendvicovy panel s viditefnym spojom

Prierez panela
1150 / 1000* mm + 2 mm

40/60/80/
100 /120 mm

samorezna skrutka

folia

tesnenie

CoreR

min. 50 mm

32
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Technické parametre

Jadro PUR

Hustota [kg/m?®] 40+3

Hrubka PUR panela [mm] 40 60 80 100 120

Hmotnost [kg/m?] 8,7 9,5 10,3 1,1 1,9

Uzitkova &irka [mm] 1150, 1000*

Celkova $irka [mm] 1171,1021*

Min. dizka panela [mb] 2,5 2,0

Max. dizka panela [mb] 15,0

Hrabka plechu vonkajsia / vnatorna [mm] 0,3-0,7/0,3-0,7

Faktor U [W/m?3K] 0,55 0,37 0,28 0,22 0,18

Stupen $irenia poziaru

NRO

Typ profilovania vonkajsie / vnitorné

[M], [T1], [R, [F1/ [T1], [M], [F]

Odolnost proti kordzii vonkajsia / vnutorna

C1,C2,C3(C4 +C5)/ Al1(A2 + A5)

Standardné natery

Poliester Interior [INT], Poliester Standard [RAL], HERCULIT [HC],
MULTILAYER 40 [MLT]

Specialne natery

PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe

Prislusenstvo

upeviovaci systém, tesnenia, lemovanie, osvetlovacie profily

* Dostupnost modulu sa stanovuje individualne s obchodnym

@ oddelenim.

33




Sendvicové panely CorePUR

PW-H CORE'™

Stenovy sendvicovy panel so skrytym spojom

Prierez panela

1050 mm £ 2 mm

<
I}

VALV

60/80/
100 /120 mm

rozptylovac napatia

tesnenie
folia

CorefR

samorezna skrutka

34
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Technické parametre
Jadro PUR
Hustota [kg/m?] 40+3
Hrabka PUR panela [mm] 60 80 100 120
Hmotnost [kg/m?] 9,5 10,3 1,1 1,9
Uzitkova $irka [mm] 1050
Celkova $irka [mm] 1102
Min. dizka panela [mb] 2,0
Max. dizka panela [mb] 15,0

Hrabka plechu vonkajsia / vnatorna [mm]

0,3-0,7 /0,3-0,7

Faktor U [W/m?3K]

0,37 0,28 0,22 0,18

Stupen Sirenia poziaru

NRO

Typ profilovania vonkajsie / vnitorné

[m], [T1], [R], [F1/ [T1], [M], [F]

Odolnost proti korézii vonkajsia / vnatorna

C1,C2,C3(C4 + C5) / A1(A2 + A5)

Standardné natery

Poliester Interior [INT], Poliester Standard [RAL], HERCULIT [HC],
MULTILAYER 40 [MLT]

Specialne natery

PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe

Prislusenstvo

upeviovaci systém, tesnenia, lemovanie, osvetl'ovacie profily
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Sendvicové panely CorePUR

Fw-l: u““[”“ Technické parametre

Jadro PUR

Chladiarensky sendvicovy panel Hustota [kg/m 40%3
Hrubka PUR panela [mm] 120
Hmotnost [kg/m?] 1,9
Uzitkova girka [mm] 1150, 1000*
Celkova $irka [mm] 171,1021*
Min. dizka panela [mb] 2,0
Max. dizka panela [mb] 15,0

Hrabka plechu vonkajsia / vnutorna [mm]

0,3-0,7 /0,3-0,7

Faktor U [W/m?3K]

0,18

Stupen Sirenia poziaru

NRO

Typ profilovania vonkajsie / vnutorné

[M], [T1], [R], [F]/ [T1], [M], [F]

Odolnost proti korézii vonkajsia / vnutorna

C1,C2,C3(C4 +C5) / A1(A2 + A5)

Standardné natery

Poliester Interior [INT], Poliester Standard [RAL], HERCULIT [HC],
MULTILAYER 40 [MLT]

Prierez panela

Specialne natery

PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe

1150 / 1000* mm + 2 mm

A
\

Prislusenstvo

upeviiovaci systém, tesnenia, lemovanie, osvetlovacie profily
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samorezna skrutka

CorefR

tesnenie alebo

butylova zmes . ) o ’
aplikovana na Dostup’nost modulu sa stanovuje individualne s obchodnym
: , . oddelenim.
1 1 mieste
1 1
! min. 50 mm min. 50 mm !
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Sendvicové panely CorePUR

PW-G CORE'™

Chladiarensky sendvicovy panel

Prierez panela

1150 / 1000* mm £ 2 mm

160/180/
200 mm

samorezna skrutka

CorePR

tesnenie alebo
butylova zmes
aplikovana na
mieste

38

min. 50 mm min. 50 mm
¢ >

www.vssk.sk
Technické parametre
Jadro PUR
Hustota [kg/m?®] 40+3
Hrubka PUR panela [mm] 160 180 200
Hmotnost [kg/m?] 13,5 14,3 15,1
Uzitkova &irka [mm] 1150, 1000*
Celkova $irka [mm] 1171,1021*
Min. dizka panela [mb] 2,0
Max. dizka panela [mb] 15,0
Hrabka plechu vonkajsia / vnutorna [mm] 0,3-0,7/0,3-0,7
Faktor U [W/m?3K] 0,14 0,12 on
Stupen Sirenia poziaru NRO
Typ profilovania vonkajsie / vnutorné [Mm], [T1], [R], [F1/ [T1], [M], [F]
Odolnost proti korézii vonkajsia / vnutorna C1,C2,C3(C4 +C5) /A1 (A2 +A5)
Standardné natery Poliester Interior [INT], Poliester Standard [RAL], HERCULIT [HC],
MULTILAYER 40 [MLT]
Specialne natery PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe
Prislusenstvo upeviiovaci systém, tesnenia, lemovanie, osvetlovacie profily
@ * Dostupnost modulu sa stanovuje individualne s obchodnym
oddelenim.
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Sendvicové panely CorePUR

www.vssk.sk

F“ |:|I“[ Hm Technické parametre

Jadro PUR

StreSny sendviCovy panel Hustota [kg/m?] 4043
Hrabka PUR panela [mm] 40 60 80 100 120 160
Hmotnost [kg/m?] 9,6 10,4 1,2 12,0 12,8 14,8
Uzitkova Sirka [mm] 1050
Celkova $irka [mm] 127
Min. dizka panela [mb] 2,0
Max. dizka panela [mb] 15,0
Hrabka plechu vonkajsia / vnatorna [mm] 0,3-0,7/0,3-0,7
Faktor U [W/m3K] 0,55 0,37 0,28 0,22 0,18 0,14
Zasah pri vonkaj$om poziari na streche Boor (t1)
Stupen Sirenia poziaru NRO
Typ profilovania vonkajsie / vnutorné [T40]/[T1], [M], [F]

Odolnost proti kordzii vonkajsia / vnitorna

C1,C2,C3(C4 +C5)/Al1(A2 +A5)

" .
1050 mm £ 2 mm Standardné natery

Poliester Interior [INT], Poliester Standard [RAL], HERCULIT [HC],

MULTILAYER 40 [MLT]

Specialne natery

PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe

40/60/80/
~§ 100/120/

Prislusenstvo

upeviiovaci systém, tesnenia, lemovanie, stresny svetlik SPR-SKY

160 mm

samorezna skrutka
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Sendvicové panely CoreWoOL

PW-3 CORE™™

Stenovy sendvicovy panel s viditefnym spojom

1150 / 1000* mm £ 2 mm

80 /100/120/
160 /180 / 200
/220 /240 mm

samorezna skrutka

CoreWoot

tesnenie alebo
‘ butylova zmes
aplikovana na

‘ mieste

min. 50 mm min. 50 mm

< » »
< > < >

44

* Dostupnost modulu sa stanovuje individualne s obchodnym

@ oddelenim.
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Technické parametre

Jadro vina

Hustota [kg/m?] 100+10

Hrubka WOOL panela [mm] 80 100 120 160 180 200 220 240

Hmotnost [kg/m?] 16,6 18,6 20,6 24,6 26,6 28,6 30,6 32,6

Uzitkova $irka [mm] 1150, 1000*

Celkova $irka [mm] 1171,1021*

Min. dizka panela [mb] 2,0

Max. dfzka panela [mb] 15,0

E:;qb]ka plechu vonkajsia / vnitorna 0,5-0,7/0,5-0,7

Faktor U [W/m2K] 0,54 0,43 0,36 0,27 0,24 0,22 0,20 0,18

Poziarna odolnost 45 45 60 90 20 20 920 90

Stupen Sirenia poziaru NRO

Typ profilovania vonkajsie / vnatorné | [M], [T1], [R], [F1/ [T1], [M], [F]

8,?;2;2? proti korézii vonkajsia / C1,C2,C3(C4+ C5) / Al (A2 + AS)

Standardné natery Poliester Interior [INT], Poliester Standard [RAL], HERCULIT [HC], MULTILAYER 40 [MLT]

Specialne natery PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe

Prislusenstvo upeviovaci systém, tesnenia, lemovanie, osvetlovacie profily
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Sendvicové panely CorewooL www.vssk.sk

w-sM |:|I“[ Wlllll Technické parametre

Jadro vina
Stenovy sendviCovy panel s viditel'nym spojom Hustota Ko/ 100310
Hrabka WOOL panela [mm] 120 160 180 200 220 240
0 Hmotnost [kg/m?] 20,6 24,6 26,6 28,6 30,6 32,6
Uzitkova &irka [mm] 1150,1000*
V pripade panelov SPW-SM
CORE WOOL s hrubkou Celkova sirka [mm)] 1171,1021*
120-240 mm su spoje jadra o
vyfrézované v zamkoch. Min. dizka panela [mb] 2,0
Max. dizka panela [mb)] 15,0
Hrabka plechu vonkajsia / vnatorna [mm] 0,5-0,7 / 0,5-0,7
Faktor U [W/m?K] 0,36 0,27 0,24 0,22 0,20 0,18
Poziarna odolnost 60 920 90 920 90 920
Stupen Sirenia poziaru NRO
Typ profilovania vonkajsie / vnitorné [M], [T1], [R], [F]/ [T1], [M], [F]
Odolnost proti korézii vonkajsia / vnatorna C1,C2,C3(C4 +C5) /A1 (A2 +A5)
prierez punEIu &tandardné nater Poliester Interior [INT], Poliester Standard [RAL], HERCULIT [HC],
Y MULTILAYER 40 [MLT]
P 1150 /1000* mm + 2 mm ‘ Specidine natery PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe
| Prislusenstvo upeviovaci systém, tesnenia, lemovanie, osvetl'ovacie profily
AL 120/160/180/
\/\ 200/220 /240
PYYY LYYy ey mm
AANNA NN ANNANNANANNANNNAN DS
NSNS
\ ?
\ /
samorezna skrutka
\3( \
i I CoreWoot
PAAN
* Dostupnost modulu sa stanovuje individualne s obchodnym
tesnenie alebo oddelenim.
butylova zmes
aplikovana na 47

min. 50 mm mieste




Sendvicové panely CoreWoOL

PR CORE™

StreSny sendviCovy panel

Prierez panela

1050 mm £ 2 mm

A

»
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l — /@L —— /N AN 160 /180 / 200
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Technické parametre
Jadro vina
Hustota [kg/m?®] 100+10
Hrtbka WOOL panela [mm] 80 100 120 160 180 200 220 240
Hmotnost [kg/m?] 17,8 19,8 21,8 25,8 27,8 29,8 31,8 33,8
Uzitkova &irka [mm] 1050
Celkova $irka [mm] 127
Min. dizka panela [mb] 2,0
Max. dizka panela [mb)] 15,0
Hribka plechu vonkajsia / vnatorna [mm] 0,5-0,7/0,5-0,7
Faktor U [W/m2K] 0,54 0,43 0,36 0,27 0,24 0,22 0,20 0,18
Zasah pri vonkaj$om poziari na streche Boo: (t2)
Stupen Sirenia poziaru NRO

Typ profilovania vonkajsie / vnitorné

[T40]/ [T1], [M], [F]

Odolnost proti korézii vonkajsia / vnitorna

C1,C2,C3(C4 + C5) / A1 (A2 + A5)

Standardné natery

Poliester Interior [INT], Poliester Standard [RAL], HERCULIT [HC],
MULTILAYER 40 [MLT]

Specialne natery

PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe

Prislusenstvo

upeviovaci systém, tesnenia, lemovanie, stresny svetlik SPR-SKY
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Sendvicové panely www.vssk.sk

Vyhody sendvicovych panelov S EEErE

vSestranné a mozno ich pouzit pre rézne
typy budov, od obytnych az po priemyselné.
Vdaka tomu su idealnym riesenim pre rozne

-‘ Multifunkénost: Sendvicové panely su

V dne$nom dynamickom svete stavebnych investicii je klu¢ovym aspektom vyber materialov, ktoré bud spifiat nielen najvyssie kvalitativne Sendvi¢ové panely st modernym produktom investi¢né projekty.
Standardy, ale zarucia aj ¢asovu a nakladovu efektivnost. Sendvi¢ové panely sa stavaju coraz oblibenejSou volbou pre investicné projekty a s velmi Sirokym spektrom pouzitia v dne$nom
ponukaju mnozstvo vyhod, ktoré uspokoja developerov aj buducich uzivatelov budov. stavebnom priemysle.
Vyberom sendvicovych panelov pre svoj projekt investujete do odolného, nakladovo efektivneho a ekologického riesenia. Je to volba, ktora Zhotovuju sa z nich strechy a fasady novostavieb
prinasa vyhody dnes aj v budlcnosti. a modernizovanych budov. Vyrabaju sa z
nich aj steny a stropy vo vnutri objektu, ¢im sa
Ziskajte vyhodu vyberom sendvicovych panelov ako materialu pre vase stavebné investicie. Nielenze Setrite ¢as a peniaze, ale vytvarate aj odolné, zabezpeduje akikolvek moznost usporiadania
ekologické a pohodiné priestory pre buddcich uzivatelov. vnutornych vyrobnych priestorov, skladov alebo
kancelarii.

Atraktivne farby a pestré profilovanie umozruju
projektovanie a vystavbu verejnoprospesnych

_— zariadeni. Tato technoldgia umozriuje vystavbu

L—] zariadeni vo velmi kratkom ¢ase a navyse vdaka 0

— atraktivnej cene umoznuje také Siroké vyuzitie 0

— sendvi¢ovych panelov v dnesnych investiciach.

; Tepelna izolacia: Sendvi¢ové panely sa Trvanlivost: Sendvi¢ové panely su

_—1 vyznacuju vynikajucou tepelnou izolaciou, mimoriadne trvacne a odolné voci

_—1 ktora umozniuje vyrazné znizenie nadkladov na -m poveternostnym vplyvom. To znamena,

_— vykurovanie a chladenie budov. Vdaka tomu 7e vasa budova bude sluzit dIhé roky bez
usetrite na U¢toch za energie a zaroven sa nutnosti vyraznejsich investicii do udrzby.

starate o zivotné prostredie.

Estetika: Sendvicové panely umoziuju
rozne vonkajsie a vnutorné Upravy a
(. Siroku $kalu farieb obkladu, takze vzhlad
vasej budovy mézete prispdsobit vase
individualne potreby a preferencie.

Rychla montaz: Sendvi¢ové panely

su prefabrikované, ¢o znamena, Ze su
pripravené na okamzité pouzitie na stavbe.
To vyrazne skracuje Cas vystavby, ¢o
nasledne znizuje naklady spojené s pracou a
prendjmom zariadeni.
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Sendvicové panely

Stenovy sendvicovy panel

VonkajSie profilovanie

MICRORIB [M] 23,65 mm

TRAPEZOIDAL([T1] *44,27 /44,8 mm
~ '

*44,27 mm - Stenovy sendvicovy panel s viditelnym spojom
44,8 mm - Stenovy sendvicovy panel so skrytym spojom

RIB[R] 47,29 mm
B

="
—_— =1 1,5mm
}

FLAT [F]

92

Vnutorné profilovanie

TRAPEZOIDAL[TT] 44,8 mm

. Y

S

MICRORIB [M] 23,65 mm

-%0,4 mm

FLAT [F]

o

POZOR! Vzhladom na $truktiru sendvi¢ovych
panelov s profilmi FLAT [F] méZe dochadzat k
efektu tzv. ,vinenia” plechu. Pre tento typ pro-
duktov je to prirodzeny jav. Pre vyber optimalne-
ho rie$enia odpori¢ame kontaktovat technické
oddelenie.

Vnutorné a vonkajsie profilovanie
je dostupné v akejkolvek konfiguracii.

www.vssk.sk

Stresny sendvicovy panel

VonkajSie profilovanie

TRAPEZOIDAL 40 [T40]

22,48 mm
—> - }

POZOR! Vzhladom na $truktiru sendvi¢ovych
panelov s profilmi FLAT [F] méze dochadzat k
efektu tzv. ,vinenia” plechu. Pre tento typ pro-
duktov je to prirodzeny jav. Pre vyber optimalne-
ho riesenia odpord¢ame kontaktovat technické
oddelenie.

Vnutorné a vonkajsie profilovanie
je dostupné v akejkolvek konfiguracii.

Vnutorné profilovanie

MICRORIB [M] 23,65 mm

-%0,4 mm

FLAT[F]
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Samorezna skrutka s podlozkou na montaz sendvi¢ovych panelov na ocelovy podklad. Vitatelnost do 6 mm

Priemer Dizka Rozsah hribky namon- Pouzitie upeviiovacieho prvku pre konkrétny sendvicovy panel.
Nazov skrutky skrutky tovaného sendvi¢ového Priemer podlozky [mm] Poznamka - pre stres$né dosky je potrebné pri pouziti streSnych
[mm] [mm] panela plastov zohladnit rozmery stre$ného plasta
WKRO1A 5,5/6,3 65 30-47 19 SPW-S 40, SPW-H 60,
\'4 [}
U e V n 0 V u c I e WKRO1B 55/6,3 80 30-62 19 SPW-S 60, SPW-H 80,
WKRO1C 55/6,3 90 40-72 19 SPW-H 80,
WKRO1D 55/6,3 1o 60-92 19 SPW-S 80, SPW-H 100, SPR 40
WKROTE 5,5/6,3 125 75-107 19 SPW-S100, SPW-H 120, SPR 60
Samorezna skrutka s hlinikovou podlozkou
na pripevnenie sendvic¢ovych panelov k WKRO1F 55/6,3 150 100-132 19 SPW-S120, SPR 80, SPW-C 120
ocelovému podkladu. Vitatelnost do 6 mm WKROIG 55/63 175 125157 19 SPR100,
WKROTH 55/6,3 200 150-182 19 SPW-5160,180, SPR 120, SPW-C 160, 180
WKRO1I 5,5/6,3 230 160-211 19 SPW-S 200, SPR 160,180, SPW-C 200
WKRO1) 55/6.3 275 205-257 19 SPW-S 220,240, SPR 200

Samovrtna skrutka s hlinikovou podlozkou

na pripevnenie sendvi¢ovych panelov k Samorezna skrutka s podlozkou na montaz sendvi¢ovych panelov na ocel'ovy podklad. Vitatelnost do 12 mm

ocelovému podkladu. Vitatelnost do 12 mm Priemer Dizka Rozsah hrubky namon- Pouzitie upeviiovacieho prvku pre konkrétny sendviéovy panel.
Nazov skrutky skrutky tovaného sendvi¢ového Priemer podlozky [mm] Poznamka - pre stre$né dosky je potrebné pri pouziti streSnych
[mm] [mm] panela plastov zohl'adnit rozmery $ného plasta
WKRO2A 5,5/6,3 70 34-45 19 SPW-S 40, SPW-H 60,
WKR02B 5,5/6,3 90 34-65 19 SPW-S 60, SPW-H 80,
Samovrtna skrutka s hlinikovou podlozkou WKR02C 5,5/6,3 10 54-85 19 SPW-S 80, SPW-H 100, SPR 40
na pripevnenie sendvi¢ovych panelov k
ocelovému podkladu. Vitatelnost do 20 mm WKR02D 5,5/6,3 130 74105 19 SPW-S 100, SPW-H 120, SPR 60
WKRO2E 5,5/6,3 150 944125 19 SPW-S 120, SPR 80, SPW-C 120
WKRO2F 5,5/6,3 175 119150 19 SPR100
WKR02G 5,5/6,3 185 119160 19 SPW-S 160, SPR 120, SPW-C 160
Samorezna skrutka s hlinikovou podlozkou WKROZH 5,5/6,3 200 134175 19 SPW-S 160, SPR 120, SPW-C 160
na montaz sendvicovych panelov do beténu
adreva WKRO2I 5,5/6,3 230 164-205 19 SPW-S 180,200, SPR 160, SPW-C 200
WKRO02J 5,5/6,3 285 209-260 19 SPW-S 220,240, SPR 220

Samorezna skrutka s podlozkou na montaz sendviéovych panelov na ocelovy podklad. Vitatelnost do 20 mm

Priemer Dizka Rozsah hribky namon- Pouzitie upeviiovacieho prvku pre konkrétny sendvicovy panel.
Nazov skrutky skrutky tovaného sendvi¢ového Priemer podlozky [mm] Poznamka - pre streSné dosky je potrebné pri pouziti streSnych
Dizku skrutky je potrebné zvolit v zavislosti od typu a hrubky pouzitého sendvi¢ového panelu. Vietky skrutky by mali byt vybavené tesnenim @19 [mm] [mm] panela plastov zohladnitrozmery stresného plasta
a tesniacou podlozkou. Ak je objekt vystaveny mimoriadnej vihkosti a chemickym faktorom, odporucame pouzit skrutky z nehrdzavejlcej ocele WKRO3A 5,5/6,3 82 30-50 19 SPW-S 40, SPW-H 60,
Pre zlepsSenie estetiky instalacie, najmé v pripade spajania sendvi¢ovych panelov s viditelnym spojom, mézete pouzit skrutky s praskovo WKRO3B 5,5/6,3 92 40-60 19 SPW-S 60, SPW-H 80,
lakovanymi hlavami a podlozkami alebo vybavené plastovymi krytkami vo farbe zodpovedajucej farbe fasddneho plechu panelu
WKRO3C 5,5/6,3 12 40-80 19 SPW-S 80, SPW-H 100, SPR 40
Pre sprfa:/ne prlvp.cleynen.le .s,endwf:oveho panvelu ku kons:cruku.l m.us.l byt skrgtka p[‘l monvtzjm. !(olma‘ na’ kontak?:nu pllochu. Preto sa pri montazi 3 WKRO3D 55/63 165 93133 19 SPW-S 100,120, SPW-H 120, SPR 60, 80, SPW-C 120
odporuca pouzit Specializované skrutkovace vybavené vodiacimi hlavami, ktoré umozriuju stabilné vedenie dlhych konektorov a obmedzuju
hibku upevnenia. Tieto prvky optimalizuju kapacitu vitania, umoznuju si¢asné vitanie a upevriovanie pomocou iba jedného elektrického WKRO3E 5,5/6,3 205 123173 19 SPW-S 160, SPR 100, 120, SPW-C 160
naradia, ¢o vyrazne ovplyvnuje kvalitu upevnenia a Setri ¢as. Vdaka tomu udrzujeme rovnako vysoké a konstantné hodnoty vytahovace;j sily, ktoré
WKRO3F 5,5/6,3 255 163-223 19 SPW-S 180, 200, 220, SPR 110, 160, 180

znizuju riziko deformacii na obkladovych plechoch (vyuzivaju systém nastavenia hibky pozadovaného zaliatia) a zvy3uju odolnost upevnenia. na
vonkajsie faktory (napr. vodotesnost). To véetko zaistuje bezpeénost konstrukcie a eliminuje tzv uvolnenie zostavy, tj. nedostato¢né utiahnutie a

L as , . . L , Samorezna skrutka s podlozkou na montaz sendvic¢ovych panelov na betén a drevo
posuny, ktoré mézu nastat medzi sendvicovym panelom a podperou, na ktoru je panel namontovany.

P Diska Rozsah hrubky namonto- pouzitie upeviiovacieho prvku pre konkrétny sendvic¢ovy panel. Po-
Upinacia sila konektora by mala byt zvolena tak, aby nedeformovala podlozku. Je to znazornené na obrazku nizsie. Nazov skrutky oty || FEDEEEEDEEE | porsen e i) || P oSO i i e s L
[mm] il nela na dreveny podklad rozmery ych plastov, V pripade beténu individualny
hef=40 mm vyber.
WKRO4A 63/70 n3 50-70 19 SPW-S 60,
WKRO4B 63/70 138 75-95 19 SPW-S 80, SPW-H 100, SPR 40
WKRO4C 6,3/70 153 90110 19 SPW-S 100, SPW-H 120, SPR 60
Spravne Nespravne WKRO4D 63/70 173 10130 19 SPW-5120, SPR 80, SPW-C 120
WKRO4E 63/70 203 140160 19 SPW-S 160, SPR 100, 120, SPW-C 160
WKRO4F 6,3/7,0 228 165185 19 SPW-S 180, SPW-C 180
WKR04G 63/70 253 190-210 19 SPW-S 200, SPR 160, SPW-C 200
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Samorezna skrutka s ocelovou podlozkou na
pozdlizne prekryté upevnenie plechov.
Vitatelhost do 2,5 mm

Kalota na upevnenie stresnych sendvi¢ovych

panelov

ALU nit/tesniaca ocel

Krytka na maskovanie hlav skrutiek

Skrutka na upevnenie svetlikov na stresné

panely

Vrtaky do beténu SDS+

58
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Samorezna skrutka s ocel'ovou podlozkou na pozdizne prekryvajlice sa upeviiovanie plechov. Vitatel'nost do 2,5 mm

Nazov Priemer skrutky [mm] Dizka skrutky [mm] Priemer podlozky [mm] Mnozstvo v karténe [ks]
WKRO5A 4,8 19 14 250
WKRO5B 4,8 35 14 250

Kalota na upevnenie stresnych sendvi¢ovych panelov

Nazov Sirka hornej viny [mm] Sirka spodnej viny [mm] uhol sklonu [°] Mnozstvo v karténe [ks]

WKRO6A 22 68 30 100
ALU nit/ocel’tesny

Nazov Priemer nitu [mm] Dizka nitu [mm] Montazny otvor [mm] Mnozstvo v karténe [ks]

NITOTA 4 n 4] 500

NITO1B 4,8 12,5 4,9 500

Krytka na maskovanie hlav skrutiek
Nazov ‘ Priemer hlavy skrutky [mm] ‘ Mnozstvo v karténe [ks]
KAPO1A 8 100
Skrutka na pripevnenie svetlikov k streSnym panelom
Nazov Priemer skrutky [mm] ‘ Dizka skrutky [mm] Priemer vrtaka [mm] Hmbk:i;f:‘];a['g:; ates Mnozstvo v karténe [ks]
WKRO5A 10 25 10 14 100
WKRO5B 10 38 10 27 200
Vrtaky do beténu SDS+

Nazov Priemer vrtaka [mm] Celkova dizka vraku [mm] Pracovna dizka vrtaku [mm] Mnozstvo [ks]
WIEO1A 5 10 50 1

WIEOTB 5 160 100 1

WIEOIC 5 210 150 1
WIEO1D 5 260 200 1

WIEOIE 5 310 250 1

WIEOTF 5 410 350 1
WIEO2A 585) 10 50 1
WIEO2B 55 160 100 1
WIEO2C 55 210 150 1
WIEO2D 55 260 200 1
WIEO2E 585) 310 250 1
WIEO2F 55 350 300 1
WIEO2G 55 410 350 1
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Rozptylovac napatia pre montaz sendvicovych Rozptyl'ovac napatia pre montaz sendvicovych panelov

panelov
Nazov LxWxT [mm] farba mnozstvo otvorov [ks] mnozstvo v karténe [ks]

WKRO7A 80x22x1,2 pozink 2 100

WKRO7B 100x22x1,2 pozink 3 100

WKRO7C 150x22x1,2 pozink 4 100
Hreberiové tesnenie Hreberiové tesnenie

Nazov Sirka [mm] vyska hrabka [mm]
Uszo1 1050 45 20

Polyetylénové tesniace pasky pre
stresné krytiny a predsteny

Polyetylénové tesniace pasky pre stresné krytiny a predsteny

Nazov Rozmery pasky [mm] Dizka rolky [m] Mnozstvo v karténe [ks]
TASOIA 3x9 30 100
TASO1B 3x10 30 90
TASOIC 3x20 30 48
TASOID 3x30 30 32
TASOIE 3x50 30 18
TASOTF 4x20 20 48
Pre montaz stresnych sendvi¢ovych panelov s trapézovym profilovanim odporucame stresné plaste, tj. prichytné prvky,
utesnené zvnutra a dimenzované tak, aby licovali s prednou a bo¢nou plochou trapézového sendvi¢ového panelu. TASOIG 4x40 20 24
TASOTH 5x20 20 48

Utelom stredného plasta je rovnomerne rozlozit tlakovi silu konektorov na va&sie plochy a zabezpedit vodotesnost spojov.

Vo vacsine pripadov su efektivnejsim a ucinnej$im rieSenim ako bezné podlozky s tesniacou hmotou EPDM.

Za kvalitu montaze zodpoveda zhotovitel'a jeho dozor. Najcastejsou pri¢inou zatekania strechy st chybne

vykonané instala¢né prace. Na dosiahnutie optimalnych vysledkov odpord¢ame vyhladat pokyny od technického poradcu BP2.
Je tieZz vhodné, aby montaz vykonavali $pecializované timy so skisenostami s montazou lahkych plastov.

ol
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Stresny svetlik

Naskenujte kod
a zistite viac o
produkte!
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Stresny svetlik SPR-SKY je unikatne rieSenie vyuzivajuce
kombinaciu vysokej irovne mechanickych, estetickych a
tepelnych vlastnosti. Pohlad a prierez stresného svetlika
SPR-SKY je uvedeny na vykrese. Kombinacia zivicovo-
skleneného kompozitu prispdsobeného tvaru stresnej krytiny
a polykarbonatu je idedlnym rieSenim pre teplé presvetlenie
striech zo sendvi¢ovych panelov. Zivicovo-skleneny kompozit
pouzivany v streSnych svetlikoch SPR-SKY je vyrobeny z dvoch
vrstiev zivice, kde vonkajsiu vrstvu tvori gelcoat odolny voci
vonkaj$im vplyvom, najma UV Ziareniu.

www.vssk.sk

Technickeé informdcie

modulova Sirka

A

/ \

vonkajsie oplastenie

/_L\iivicovo-skleneny kompozit

polykarbonatova doska

s tovarenskymi utesnenymi kanalikmi

odporucané tesnenie

polyuretanovy

tmel

aplikované pocas instalacie
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Technické parametre

Schéma zapojenia so sendvicovym panelom

Parametre Hodnota
Material Kompozit Zivice a skla v kombinacii s 25 mm alebo 32 mm polykarbonatom
Modulérna Sirka 1050 mm
0 , 7,0 m (maximalna dizka obkladu 7,2 m)
Dlzka svetelného otvoru e . P . . x
Spajanie svetlikov na dizku priamo na stavbe je povolené
. Odportcany minimalny sklon strech 10 % (pri 20 cm presahu
prekrytie Maximalna vzdialenost podpier 1,5m
polyuretanovy tmel bk Polykarbonat 25 mm - 30 mm + vy&ka hrbu
stresny svetlik SPR SKY Polykarbonat 32 mm - 35 mm + vyska hrbu
= Hmotnost 59kg*5%
Pripustné odchylky rozmerov dizky, $irky a +5%
hrabky prvkov svetlika =27
Stcinitel prenikania teola U =1,5 W/mZK pri polykabonate s hriubkou 25 mm
P P U = 1,1 W/m2K pri polykarbonate s hribkou 32 mm
Prenikanie svetla 50% 5%
\
\
\ intumescentné tesnenie

\ aplikované pocas instalacie
\

- — = A

Pouiitie streSného svetlika SPR-SKY

bocné spracovanie

Pouzitie streSného svetlika SPR-SKY je efektivnym rieSenim pre zabezpecenie denného svetla do interiéru objektu.
Aj ked'je plocha strechy pokryta v rozsahu medzi 7% a 15% dokaze nahradit osvetlenie elektrinou. Komorova
skrutka 4,8 x 20 konstrukcia streSného svetlika obmedzuje nadmerné zvySovanie teploty slneénym Ziarenim a minimalizuje straty
prekrytie tepla akumulovaného v objekte. Stresné svetliky je mozné pouzit' v priemyselnych objektoch, ktoré su zastresené
polyuretanovy tmel tzv. Sikmymi strechami tj. s uhlom sklonu nad 10% vo verzii teplej krytiny zo sendvi¢ovych panelov.
stresny sendvic¢ovy panel
Stresny svetlik SPR-SKY je mozné instalovat ako bodové svetlo alebo kryci svetelny pas od hrebena po odkvap,
= v strede spadu, pri hrebeni, od stredu spadu k odkvapu
Stre$né svetliky SPR-SKY su napojené na sendvi¢ové panely cez bo¢né (na hrboloch) a koncové skrutky (presah),
av8ak hrubka oplastenia svetlika SPR-SKY je 3-4 krat vac¢sia ako hrdbka vonkajsieho ostenia dosky. To znamena,
ze preplatované spoje oplastenia svetlika a dosky nedoliehaju dokonale a pri navrhovani a montazi je potrebné
venovat mimoriadnu pozornost utesneniu tychto spojov. Treba tiez pamétat na to, Ze stresné svetliky nie st také
odolné ako prilahla krytina zo sendvic¢ovych panelov, preto by sa v zaujme zachovania pevnosti a tesnosti mala
montaz vykonat v stlade s pokynmi a stavebnou praxou.

intumescentné tesnenie /
aplikované pocas instalacie /

bocné spracovanie
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Technické informdcie a kontakt

Lakované plechy

Lakované plechy [HC, INT, RAL]

Lakované plechy sa vyrabaju na baze Ziarovo pozinkovaného
vsadu potiahnutého $pecialnou zliatinou (zinok, zinok
hor¢ik, zinok hlinik). Tento material je pocas pripravného
chemického spracovania ocisteny a prechadza procesmi
pasivacie, dalej nasleduje viacvrstvové nanasanie jednym

z mnohych dostupnych povrchov. Je to zabezpecenie
dokonalej ochrany metalickych vrstiev a ocelového jadra
pred atmosférickymi vplyvmi. Povrchy mézu mat réznu
hrabku, farbu a povrchovu texturu. Ich zaru¢na doba je az
40 rokov.

Prierez lakovaného plechu

Organicky povlak

Zakladny nater

Antikorézny nater

Kovovy povlak

Ocelové jadro

Kovovy povlak

Antikorézny nater

Zakladny nater
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Natery a farb
POLIESTER Interior [INT] - dostupné farby pre vnitorné obklady
INT INT
9002 9010
POLIESTER Standard [RAL] - dostupné farby pre vonkajsie a vnatorné steny
RAL RAL RAL RAL RAL RAL RAL
1002 1015 3000 3005 3009 301 5010
[0.7]
RAL RAL RAL RAL RAL RAL RAL
6005 601 6020 6029 7016 7024 7035
[0.6]
[0.7]
RAL RAL RAL RAL RAL RAL RAL RAL
8004 8017 8019 9002 9005 9006 9007 9010
HERCULIT [HC]
HC 3009 HC 7016 HC 8004 HC 8017 HC 9005

MULTILAYER 40 [MLT] - dostupné farby pre vonkajsie obklady

SL252 SL59 SL65
Winchester Dark Oak Golden
Oak

Navyse, nestandardné farby a natery

su dostupné na individualnu objednavku,

mimo prezentovanej palety (PVDF, PUR, PVC (P),
PVC (F) - FoodSafe).

Technolodgia tla¢e neumoznuje vernu reprodukciu
farieb, preto su prezentované farby orientac¢né a
mozu sa lisit od skuto¢nych.

n
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Popisy ndaterov Vlastnosti povrchov

POLIESTER Interior [INT] POLIESTER Standard [RAL] Nizsie uvedeny zoznam je orientaény.
. . Odolnost’ Odolnost’
Kod Hrubka poviaku proti korozii proti UV Ziareniu
POLIESTER Interior [INT] 15 um RA2 nevztahuje sa
] ] POLIESTER Standard [RAL] 25 um RC3 RUV2
Plech pokryty 15 um polyesterovou vrstvou s hladkym Zakladny organicky nater s hribkou 25 pm.
a lesklym povrchom. Kvéli nizkej hribke organického nateru, Povrch je jednotny, hladky - leskly alebo
je uréeny najma pre interiérové aplikacie a stavebné prvky, kovovy. Material s velmi irokym vyusitim. HERCULIT [HC] 35um RC4 RUV4
ktoré nie su priamo vystavené atmosférickym faktorom. Je dostupny v $irokej $kale farieb popisanych
pomocou univerzalneho vzoru RAL. MULTILAYER 40 [MLT] 40um RC3 RUV3
Pok instaldci dvicovych
N o5 mttiyer (5935 0L OKYyny pre instaiaciu senavicovyc

panelov s tmavym farebnym obkladom

Pre spravnu funkciu instalovanych sendvi¢ovych panelov sa odporuca pri projektovani dodrziavat pokyny uréené vyrobcom a ich montaz

na budovy, tyka sa to najma to sendvi¢ovych panelov s tmavymi stenami. Toto upravuje norma PN-EN 14509:2010, ktora je rozdelena do 3
zakladnych skupin farieb: velmi svetld, svetla a tmava. Hodnoty teploty su priradené ku kazdej farbe v tychto skupinach pre vonkajsie oplastenie
sendvic¢ovych panelov a su:

1. +55 °C pre velmi svetlé farby

Ide o néater vyvinuty v Uzkej spolupraci s poprednym Polyesterovy lak s hrdbkou 40 pum, s vrstvou zinku 2.+65 °C pre svetlé farby

vyrobcom farieb pre najlepsie oceliarne v Eurépe. Mnoho Z275 alebo zinok-horc¢ika ZM120. Vyznacuje sa 3.+80 °C pre tmavé farby.

rokov $tudia predtym pouzivanych naterov a sledovania Strukturou dreva a primeranou ochranou proti korézii

potrieb zékaznikov, s osobitnym dérazom na potreby a UV Ziareniu. Tato kombinacia umozriuje vonkajsie Pri navrhovani fasad a striech oplastenych sendvi¢ovymi panelmi v $pecifickych farbach je potrebné pri statickych vypoétoch zohladnit teplotné
pokryvacov, nam umoznilo zhmut'totko réznych vyhod pouZitie, najma tam, kde sa vyzaduje vysoka odolnost voci rozdiely s predpokladom zakladnej teploty pre vonkajsie prostredie +20 °C. Taktiez sa odporuca vyhnit sa viacpolovym systémom pre

do jedného produktu. HERCULIT je polyester tvrdeny poveternostnym vplyvom a vysoka estetika. navrhovanie, kde st nepriaznivé tmavé farby. Pri stenovych paneloch vo farebnej skupine Il by maximalna dizka nemala presiahnut

polyuretanmi, vysoko odolny proti mechanickému 9,5 m a pri strednych paneloch 15,0 m. Pri inétalacii sendvi¢ovych panelov v tmavych farbach sa odporica, aby vonkajsia teplota nebola nizsia ako
poskodeniu, hrubka 35 um. 10° C. Nesplnenie vietkych tychto podmienok méze narusit estetiku plasta vyrobeného zo sendvi¢ovych panelov.

Skupina farieb Farby podla Palety RAL
Skupina 1- vel'mi svetlé 1015, 7035, 9002, 9010
Skupina 2 - svetlé 1002, 6011,9006

3000, 3005, 3009, 3011, 5010, 6005, 6020, 6029,

S e 7016, 7024, 8004, 8017, 8019, 9005, 9007
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Technické informdcie a kontakt www.vssk.sk

VSS - Uzitocne odkazy

Webova strdnka VSS KniZnica BIM

Technicky kataldg - CORE PIR

Ponuka trapézové plechy

Ponuka sendvicové panely facebook.com/bp2eu

Ponuka fasadne obklady instagram.com/bp2_eu

Dokumenty - montdZny ndvod

linkedin.com/company/bp2eu

Webové strdnky SOLROOF Q“Vp oY youtube.com/@BP2eu
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Technické informdcie a kontakt www.vssk.sk

\ [/

VSSs.r.o.
Kmetova 26,
040 01 Kosice

www.vss.sk

¢ Obchodni zastupcovia

* Technické poradenstvo

Vsetky ¢iselné hodnoty uvedené v katalégu a fyzikalno-chemické vlastnosti produktov su len orientacné a ilustracné
Vyrobca nezodpoveda za chyby pri Gprave a tlaci tohto katalégu ani za zmeny technickych parametrov produktov v iom
prezentovanych.

Tento kataldg je vyzvou na predkladanie ponuk v zmysle ¢€l. 14 bodu 2 Dohovoru Organizacie spojenych narodov o zmluvach
o medzindrodnej kipe tovaru.
Copyright © 2025 VSS. Vsetky prava vyhradené.

8 79



Modular roofing tiles
MODULAR SERIES

Retro roof tiles
RETRO SERIES
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Steel roof gutter system
INGURI

FLAT METAL
SHEETS

Roof Sandwich
PANELS

Uncoiling and slitting
SERVICES
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AR

Compact roofing tiles
COMPACT SERIES

i\ m

Roof panels
PANEL SERIES

/I

TRAPEZOIDAL
SHEETS

A

FLASHINGS

an

Wall Sandwich
PANELS

=

Flat sheets and cutting
SERVICES
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Steel roofing tiles
CLASSIC SERIES

INTEGRATED
PV PANELS

STRUCTURAL
PROFILES

i

ACCESORIES
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Focade cladding
SKRIN, LINEA

PERFORATION
of sheets
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