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Uber uns www.bp2.eu

Willkommen in der BP2-Welt Warum wir?

Seit 1995 ist BP2 ein renommierter Hersteller von Komplettlésungen fiir den Wohnungs- und Industriebau. Wir bieten unsere Dienstleistungen Wir glauben an das, was wir tun, und sind unseren Werten treu.

auch im Rahmen des Stahl-Kundendienstzentrums an. )
Wir sind gepragt von einer Verbundenheit, die auf Respekt und Vertrauen basiert, und der Uberzeugung, dass jedes Teil der groBen Maschine

perfekt zusammenpassen muss. Unser Unternehmen steht auf vier stahlharten Saulen, die Stabilitat garantieren und kontinuierliche Entwicklung
ermoglichen. Grundlagen gewahrleisten nicht nur hohe Leistung und Qualitat, sondern schaffen vor allem ein Gefiihl der Solidaritat und des
Vertrauens und erméglichen die Konzentration auf ein gemeinsames Ziel.

Wir sind die Entwickler des integrierten Photovoltaikdachs der Marke SOLROOF und ihrer Produkte. BP2 betreibt drei Produktionsstatten:
zwar in Polen (Krakéw, Dabrowa Gérnicza), und Slowakei (KoSice).
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MENSCHEN BEZIEHUNGEN TECHNOLOGIE QUALITAT
Das Unternehmen und die Bei BP2 bauen wir seit Jahren Wir setzen auf innovative Qualitat ist unsere Prioritat. Alle
positive Atmosphare werden professionelle Beziehungen zu Lésungen und modernste BP2-Produktionsstandorte haben
von den Menschen geschaffen. unseren Kunden, Lieferanten Technik, um unsere Produktion eine umfassende Prozess- und
Wir méchten, dass sich jeder und Kollegen auf. Wir sind einer kontinuierlich zu optimieren, Produktkontrolle, um hochste
Mitarbeiter des BP2-Teams wohl transparenten Kommunikation unsere Produktpalette zu Qualitat zu gewahrleisten.
fahlt und die besten Werkzeuge und einem offenen Dialog erweitern und die Qualitat Die unternehmensinternen
fur seine Arbeit hat. Zu diesem verpflichtet. Wir kimmern unserer Produkte und QualitdtsmaBnahmen stehen
Zweck verbessern wir standig uns um unsere Abnehmer, Dienstleistungen zu verbessern, daher unter standiger Aufsicht
den Verwaltungsprozess indem wir moderne Tools ohne dabei die Grundsatze der deutschen DVS ZERT GmbH
und sorgen flr transparente fir die Zusammenarbeit der Nachhaltigkeit und der mit Sitz in Dusseldorf. Als

Entscheidungen und einen und Unterstiitzung bei Sicherheit unserer Mitarbeiter Bestatigung unserer standigen

klaren Informationsfluss. Wie
Wodlfe agieren wir als Team
und arbeiten zusammen, um
erfolgreich zu sein.

Marketingprogrammen
anbieten. Wir wissen, dass sich
der Markt standig verandert,
deshalb passen wir uns flexibel
an die BedUrfnisse unserer
Kunden an.

aus den Augen zu verlieren.

Wohnungsbau

BP2 stellt modulare und kompakte
Metalldachziegel und entsprechende
zugeschnittene Blechprodukte her. Wir
haben auch drei innovative Modelle
von Dachpaneelen sowie eine breite
Palette von Trapez- und Wellblechen
im Angebot. Unser Sortiment wird
durch Dachrinnensysteme und spezielle

Dachabdeckungen und Zubehér erganzt.

Industriebau

Unser Sortiment umfasst einen
breiten Querschnitt von Produkten
fur Investitionsaufgaben, wie z. B.
Produktionshallen, Nebengebaude oder
Gewerbe- und Sportanlagen. Wir bieten
umfassende Lésungen flr den Industriebau,
wie z. B. Trapezbleche, Wandverkleidungen
und Fassadenkassetten. Wir bieten auch
Sandwichpaneele mit PIR-, PUR- und WOOL-
Fillung an. Die Produkte flr den Industriebau
sind auf Anfrage auch in gelochter Ausfiihrung
erhaltlich. Die Lésungen sind sehr leistungsfahig
und eignen sich selbst furr die anspruchsvollsten
industriellen Anwendungen.

Sorge um die Qualitat der
Produkte wird das Zertifikat
ausgestellt und jedes Jahr
erneuert, das die einwandfreie
Funktion der werkseigenen
Produktionskontrolle bestatigt.

Stahl-Service-Center

Es wurde fur Kunden geschaffen, die
Materialien mit bestimmten Eigenschaften
und Verarbeitungsgraden suchen. Wir
gewabhrleisten standige Verfugbarkeit
und groBe Auswahl der von BP2
empfohlenen Stahlsorten, -starken und
-beschichtungen. Wir fihren individuelle
Auftrdge mit beliebigen Parametern
aus. Die Blechverarbeitung umfasst das
Umwickeln, Langs- und Querschneiden
sowie den Schutz mit Schutzfolien. Wir
kénnen Bleche in Tafeln oder Formate
mit den vom Kunden angegebenen
Abmessungen schneiden. Wir bieten
Lochung von Blechen mit metallischen und
organischen Beschichtungen an.



Uber uns

Geschichte

ERSTE PRODUKTIONSLINIE

Wir starten unsere erste Produktionslinie fur
Dacheindeckungen und beginnen mit der Entwicklung
unserer eigenen Produkte.

IMPRO

Neue Entwicklungen haben zur Griindung der Marke
IMPRO gefiihrt, die sich zu 100 % im Besitz der BP2-Gruppe
befindet. Der Hauptsitz des ruméanischen Unternehmens
sieht fast genauso aus wie sein Vorbild, der BP2 Standort in
Krakau.

AUTOMATISIERUNG

Wir glauben an die Kraft der Technologie, die nicht nur die
Produktion steigert, sondern auch den Komfort und die
Sicherheit bei der Arbeit verbessert. Im Jahr 2011 haben wir
die Fertigungsprozesse im Logistik- und Produktionszentrum
in Krakau automatisiert.

CLUJ NAPOCA

Wir eréffnen eine moderne Produktionsstatte im
transsilvanischen Hochland im Nordwesten Rumaniens.
Auf diese Weise schaffen wir neue Arbeitsplatze fur die
Einwohner von Cluj Napoca.

— 1995
1999 —

— 2007
2009 —

— 2009
2011 —

— 2015
2016 —

— 2017

FANGEN WIR AN!

Urspriinglich konzentriert auf dem polnischen Markt.
Der Sitz unserer Firma ist in Krakau genau dort wo die
Produktionsstatte sich in den allerersten Jahren befindet.

LOGISTIKZENTRUM

Wir eréffnen ein modernes Logistik- und
Produktionszentrum in Krakau, mit dessen Hilfe wir
unsere Produktpalette diversifizieren und weitere
wettbewerbsfahige Lésungen auf den Markt bringen.

VERTRIEB IN EUROPA

Wir sind dabei, unser eigenes Vertriebsnetz in Europa
aufzubauen. Unsere standigen Handelsvertreter sind in der
Tschechischen Republik, der Slowakei, Litauen, Ungarn
und Rumanien tatig. Auf diese Weise werden wir nicht nur
zu einem wichtigen Akteur auf dem europaischen Markt,
sondern erhalten auch die Méglichkeit, neue Trends im
Bereich der Dacheindeckung zu erkennen.

NEUE PRODUKTIONSSTATTE

Wir nehmen eine innovative automatisierte

Produktionsanlage in Betrieb und erweitern unser Angebot fur
Trapezblechkonstruktionen. Von nun an befinden sich unsere
Produktionsstatten nicht nur in der Region Kleinpolen, sondern
auch in der Woiwodschaft Schlesien, in Dabrowa Gérnicza.

ADAM MALYSZ UND DIE MEISTERAKADEMIE

Adam Malysz wird offiziell Markenbotschafter von BP2!
Bester Skispringer unter den Dachdeckern, bester
Dachdecker unter den Skispringern. Im selben Jahr

haben wir auch ein eigenes Schulungsprogramm in

Form von mobilen und stationaren Veranstaltungen der
MEISTERAKADEMIE eingefiihrt. Unsere Schulungen heben
den Wissensstand der Dachdecker und ermoglichen es
Fachleuten, auf dem Markt noch wettbewerbsfahiger zu
werden.

WOLF

Wahl des Wolfsbildes als BP2-Symbol
Wolfe sind Rudeltiere, deren Lebensweise den engen
Zusammenhalt im Team symbolisiert.

1ZI

Wir fihren die modularen flachen Dachplatten IZ] ein,
die den neuesten asthetischen und modernen Trend im
Bauwesen darstellen.

MODERNES AUSBILDUNGSZENTRUM

Um den Teilnehmern der Meisterakademie die
bestmodglichen Entwicklungsmaoglichkeiten zu bieten,
haben wir in unserer Produktionsstatte in Dabrowa Gérnicza
einen Schulungsraum eingerichtet. Dies ist ein besonderer
Ort, den wir mit der notwendigen Ausrlistung ausgestattet
haben, um die Fahigkeiten der Dachdecker zu erweitern
sowie das Wissen und die Praxis der Spezialisten auf ein
héheres Niveau zu bringen.

SOLROOF

Im Jahr 2023 flihren wir unsere neue Marke und unsere
Produkte SOLROOF ein, bei der es sich um ein integriertes
Photovoltaikdach handelt, das als Antwort auf die wachsende
Nachfrage nach sauberer Energie entwickelt wurde.

KONSOLIDIERUNG

Im Jahr 2024 haben wir beschlossen, unsere Marken

zu vereinheitlichen und entscheidende Schritte zu
unternehmen, um auf die Marktsituation in ganz Mittel-
und Osteuropa zu reagieren. Aus diesem Grund haben
wir beschlossen, den Betrieb beider Produktionsstatten
in Rumanien, die unter der Marke IMPRO firmieren,
einzustellen und die dort vorhandenen Ressourcen auf
Sektoren mit dem gréBten Potenzial zu Ubertragen.

2018 —

2019 —

2021 —

— 2018

— 2020

— 2022

2024 —

— 2023

www.bp2.eu

EINE WEITERE PRODUKTIONSSTATTE

Die ehemalige Produktionsstatte von MARCEGAGLIA in
Rumanien wurde in die BP2 Gruppe integriert. Von nun an
produzieren wir Verbundplatten in Rumanien.

COMPACT SERIES

Wir fihren die Metalldachbleche COMPACT SERIES ein,

die auf der Grundlage klassischer Lésungen in Form von
leichten, zweimoduligen Platten hergestellt werden. Wir
haben auch vorgefertigte Montage6ffnungen eingefiihrt, um
die Montage der Dachplatten zu verbessern und das Risiko
von technischen Fehlern auszuschlieBen.

AUSWEITUNG DER IMPRO AKTIVITATEN

Im Jahr 2022 haben wir eine Reihe von
InvestitionsmaBnahmen durchgefiihrt, darunter die
Erweiterung des IMPRO Produktionswerks.

Wir haben auch an einem der IMPRO Produktionsstandorte
eine Meisterakademie eingerichtet, bei der es sich um ein
hochmodernes Schulungszentrum zur Verbesserung der
praktischen Fahigkeiten handelt.

VSS

Wir eréffnen ein modernes Logistik- und Produktionszentrum
in Kosice — der groBten Stadt im Osten der Slowakei. Ab
diesem Moment beginnen wir mit der Produktion von
Sandwichplatten in der Slowakei.
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Produktionsstitten ¥ 2 +osscionsancorinomras comicn

Das dynamische Wachstum hat uns neue Méglichkeiten eréffnet.

Im Jahr 2015 wurde eine Produktionsstatte in Dabrowa Gornicza
erworben. In kurzer Zeit begann dieser Teil der Unternehmensgruppe
eine wichtige Rolle in der weltweiten Produktion von BP2 zu spielen.
In Dabrowa Gérnicza befindet sich auch das BP2-Schulungszentrum,
wo Sie mit der Meisterakademie - einem einzigartigen Programm

der praktischen Ausbildung unter der Leitung des zertifizierten
Dachdeckermeisters Waldemar Piela - Ihre Arbeit stufenweise
optimieren und Ihre Qualifikationen verbessern kénnen.

BP2 verflgt tGber drei integrierte
Produktionsstandorte in Polen,
und Slowakei, die logistisch und
systemisch miteinander verbunden
sind und eine homogene

Struktur von hochspezialisierten
Produktionswerken bilden.

I Produktionsstandort in Krakau 3 Produktionsstatte in Kosice
Dies ist eines der ersten Produktionswerke, die von BP2 gebaut wurden. Aufgrund unseres dynamischen Wachstums haben wir 2022
Es wurde im Jahr 2007 errichtet. Das moderne Erscheinungsbild und die eine weitere Produktionsstatte in der Slowakei er6ffnet, die sich
Innenausstattung wurden zum Ausgangspunkt fiir die nachfolgenden in der zweitgréBten Stadt unseres stdlichen Nachbarlandes
Bauprojekte von BP2. Die wohluberlegte Lage an der Autobahn A4 befindet. Das Werk hat eine Flache von 21.000 m? und ist auf die
macht unser Werk zu einem idealen logistischen Standort. An unserem Produktion von Verbundplatten spezialisiert. AuBerdem wurde am
Produktionsstandort konzentrieren wir uns auf die Herstellung von Produkten Produktionsstandort ein Stahl-Kundendienstzentrum eingerichtet.

fir den Wohnungsbau.
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SandStat

Bei BP2 setzen wir auf modernste Technik und verwenden daher eines der
fihrenden statischen Programme SandStat, das von der deutschen Firma
iS-engineering GmbH entwickelt wurde, um die Tragfahigkeit der Sandwichelemente
zu beurteilen. Dank der in SandStat durchgefiihrten Berechnungen sind wir in der Lage,
die Auswahl einer geeigneten Sandwichplatte und ihrer Verbindungselemente gema der
europaischen Norm PN-EN 14509 zu gewahrleisten. Wir kdnnen verschiedene Falle Gberprifen
und berechnen, indem wir verschiedene statische Systeme modellieren, verschiedene Lasten annehmen
und sie innerhalb unserer Fallstudie Gberprufen.

Unser Hauptanliegen ist die Sicherheit und die hohe Qualitat - durch die Optimierung der Auswahl der Sandwichplatten kimmern wir uns
um die Interessen des Investors und den Komfort der Projektanten und Installateure. Dabei sparen wir oft nicht nur das fur die Herstellung der
Sandwichplatten benétigte Material ein, sondern rationalisieren auch deren Transport und Einbau und minimieren die bei der Produktion
anfallende Abfallmenge.

www.bp2.e

Labor BP2

Wir legen groBen Wert auf die Qualitat der von uns angebotenen Produkte. Deshalb haben wir in Polen und Rumanien eigene professionelle
Labors eingerichtet, in denen wir strenge Tests nach den neuesten wissenschaftlichen Erkenntnissen und technischen Standards durchfiihren.

Die Qualitat der von uns hergestellten Sandwichplatten wird standig durch mechanische und physikalische Tests gemaB der europaischen Norm
PN-EN 14509 Uberpruft. Unsere Labors flihren eine standige Kontrolle sowohl unserer Produkte als auch der zu ihrer Herstellung gelieferten
Materialien durch. Bei den Sandwichplatten flihren wir unter anderem Tests des Warmeleitkoeffizienten, der mechanischen Parameter und einen
kleinen Brandtest fiir Kerne aus verstarktem Polyurethan-PIR-Schaum durch.

Dabei verlassen wir uns nicht nur auf die besten Messgerate, sondern auch auf hochkaratige Spezialisten. Dank der systematischen Verbesserung
der Produktionsqualitat kdnnen sich unsere Kunden auf eine langjahrige Garantie freuen.

BP2 - Labor
Scannen Sie den Code und erfahren Sie mehr.

u




Uber uns

BIM-B2-Bibliothek

Arbeiten Sie an einem Dach- oder Wandprojekt und suchen nach der
gunstigsten Losung, um lhre Anforderungen zu erfillen?

Wir geben lhnen die BP2-Bibliothek fiir die Planung mit BIM-Technologie
an die Hand. Mit prazisen Modellen kénnen Sie viel schneller und
einfacher eine komplette Detailplanung in 3D erstellen.

BIM (Building Information Modelling) ist eine digitale Aufzeichnung der
verschiedenen physikalischen und funktionalen Eigenschaften eines
Gebaudes. Weil Designer, die mit der Revit-Software arbeiten, oft nicht
wissen, wie sie die vorbereiteten Objekte selbst modellieren kénnen,
haben wir unten ein Anleitungsvideo vorbereitet, das Ihnen die Arbeit
mit unseren Produkten erleichtert.

Die innovativen Funktionen des BP2 Revit Plugin helfen, die Entwurfszeit
zu verkirzen und Entwurfsfehler zu vermeiden.

Unser Plug-in macht die Gestaltung einfach und bequem, und Sie
verbringen ein Minimum Zeit damit!

BP2 BIM fur Architekten und Designer
www.bp2.eu/architekci

www.bp2.eu

Moderne Produktionslinie

BP2 ruht auf vier Saulen, die so stark sind wie Stahl. Dazu gehéren Qualitdt und Technologie, die dazu beigetragen haben, die néchste
Entwicklungsstufe zu erreichen.

Im Anschluss an die Innovation begannen wir mit der Herstellung leichter und energieeffizienter Sandwichplatten, die auf unserer neuen
Produktionslinie — einer der modernsten in Europa — gefertigt werden.

Durch die erfolgreiche Bewaltigung verschiedener Herausforderungen auf dem Industriemarkt sind wir heute in der Lage, die Anforderungen der
Investoren an die komplexesten Strukturen zu erfillen und Sandwichelemente mit hervorragender Leistung und Prazision zu liefern.
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Montageanleitung fur
Sandwichplatten

Die CORE PIR-Verbundplatte besteht aus zwei verzinkten Stahlblechen als AuBen-und
Innenverkleidung der Platte und einem PIR-Schaumkern, der gleichzeitig die tragende und
isolierende Schicht ist.

Beiderseitig verzinktes Stahlblech, Stahlsorte S280GD oder S320GD und Zinkgewicht Z100 g/
m2 nur fiir den Innenbereich und Z225 g/m?2 oder Z275 g/m?2 fir den Innen- und AuBenbereich.
StandardmaBig ist die Platte mit einer 25 um starken Polyesterbeschichtung versehen, auf
Wounsch kann sie auch mit HDP35 oder HDX55 beschichtet werden. Die Deckschichten der
Sandwichplatten sind mit einer speziellen Folie versehen, um die Platten wéahrend des Transports,
des Be- und Entladens und wahrend der Lagerung im Lager oder auf der Baustelle zu schitzen.

Der Kern der Platte besteht aus einem Polyisocyanurat-Hartschaum, umgangssprachlich als
PIR-Schaum bezeichnet, der sich durch ein verbessertes Brandverhalten auszeichnet, das die
Brandsicherheit erhdht, sowie durch hervorragende Wéarme- und Schallddmmeigenschaften, die
die Qualitat des zu bauenden oder zu modernisierenden Gebaudes erheblich verbessern. Die
Dichte des Schaums betragt 40+3 kg/m3.

Montageanleitung fiir Sandwichplatten
Scannen Sie den Code und oder gehen Sie zu
www.bp2.eu, um die Montageanleitung
herunterzuladen.

www.bp2.eu

Technischer Katalog Core PIR

Die Sandwichplatten sind ein modernes Produkt mit einem sehr breiten Anwendungsspektrum in der heutigen Bauindustrie. Sie werden
sowohl fiir Dacher als auch fur Fassaden von Neubauten und modernisierten Gebauden verwendet. Sie werden auch fir Innenwande und
-decken verwendet und geben die Freiheit, Produktions-, Lager- oder Blirordume beliebig einzurichten. Aufgrund seines hervorragenden
Warmeleitkoeffizienten von K A=0,022 W/mK werden sie unter anderem beim Bau von Kiihl- und Gefrierhdusern verwendet.

Attraktive Farben und vielfaltige Profilierungen erméglichen interessante Gestaltung und schnellen Bau 6ffentlicher Gebaude. Diese Technologie
ermoglicht es, Gebaude in sehr kurzer Zeit zu errichten, und aufgrund ihres attraktiven Preises ist die Verwendung von Sandwichplatten bei den
heutigen Bauvorhaben sehr verbreitet.

Technischer Hauptkatalog CorePIR
Scannen Sie den Code und oder gehen Sie zu
www.bp2.eu, um den technischen Katalog
herunterzuladen.







Sandwichplatten CorePIR

PW-3 CORE™

Wand-Sandwichplatte mit sichtbarer Befestigung

Querschnitt der Platte
1150 / 1000* mm

3% mm

min. 50 mm min. 50 mm

»
L |

A

22

40/60/80/
100 /120 mm

selbstbohrende Schraube
Folie
Dichtung

Core™R

www.bp2.eu

Technische Parameter
Kern PIR
Dichte [kg/m?3] 403
Starke der PIR-Platte [mm] 40 60 80 100 120
Gewicht [kg/m?2] 8,7 9,5 10,3 11,1 11,9
Effektive Breite [mm] 1150, 1000*
Gesamtbreite [mm] 1171, 1021*
Min. Plattenlange [Ifm] 2,5 2,0
Max. Plattenléange [Ifm] 15,0
AuBere/innere Blechstarke [mm]. 0,4-0,7/0,4-0,7
U-Wert [W/m2K]. 0,55 0,37 0,28 0,22 0,18
Grad der Brandausbreitung NRO
Feuerwiderstand EN5 EI30

Externer/interner Profilityp

[M], [T], [R], [F1/ [M], [T], [F]

AuBere/innere Korrosionsbestandigkeit

C1,C2,C3(C4 + C5)/ Al1(A2 + A5)

Standard-Beschichtungen

MULTILAYER 40 [MLT]

POLYESTER Interior [INT], POLYESTER Standard [RAL], HERCULIT [HC],

Sonderbeschichtungen

PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe

Zubehor

Befestigungssystem, Dichtungen, Abdeckungen, Oberlicht SPR-SKY

Verpackung der Platten

Anzahl der el
Blechstarke | Modulbreite | Platten pro e Maxmﬂale Hoéhe der ST Gewicht 1 Sy
auf dem Pakethohe Platte [kg/ Platten [m2/
[mm] [mm] Packung Packete [mm] Packung [kg] N
. Fahrzeug [mm] m2] Fahrzeug]**
[Stiick] .
[Stiick]
40 1150 19 6 860 2580 8,7 2566,3 1769,9
60 1150 13 6 880 2640 9,5 1917,3 1211,0
80 1150 15 4 1300 2600 10,3 2398,6 931,5
100 1150 12 4 1300 2600 1,1 2067,9 745,2
120 1150 10 4 1300 2600 11,9 1847,5 621,0

0

* Die Verflgbarkeit der Module wird individuell mit der Verkaufsabteilung vereinbart.
** Die Flache der Platten auf dem Auto wurde flr eine Plattenlange von 13,5 m berechnet.

23




Sandwichplatten CorePIR

PW-H CORE™

Wand-Sandwichplatte mit verdeckter Befestigung

Querschnitt der Platte
1050 mm

60/80/
100 /120 mm

Spannungszerstreuer

Dichtung

Folie

CorefR

selbstbohrende
Schraube

www.bp2.eu

Technische Parameter
Kern PIR
Dichte [kg/m?3] 40%3
Starke der PIR-Platte [mm)] 60 80 100 120
Gewicht [kg/m?] 9,5 10,3 11,1 11,9
Effektive Breite [mm] 1050
Gesamtbreite [mm] 1102
Min. Plattenlange [Ifm] 2,0
Max. Plattenlange [Ifm] 15,0
AuBere/innere Blechstarke [mm]. 0,4-0,7 / 0,4-0,7
U-Wert [W/m2K]. 0,37 0,28 0,22 0,18
Grad der Brandausbreitung NRO

Externer/interner Profilityp

[M], [T], [R], [F1/ [M], [T], [F]

AuBere/innere Korrosionsbestandigkeit

C1,C2,C3(C4 + C5)/ A1 (A2 + A5)

Standard-Beschichtungen

POLYESTER Interior [INT], POLYESTER Standard [RAL], HERCULIT [HC],
MULTILAYER 40 [MLT]

Sonderbeschichtungen

PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe

Zubehor Befestigungssystem, Dichtungen, Abdeckungen, Oberlicht SPR-SKY
Anzahl
Anzahl der . . .
Blechstarke | Modulbreite | Platten pro e Maxmﬂale Hoéhe der ST Gewicht 1 Sy
auf dem Pakethéhe Platte [kg/ Platten [m2/
[mm] [mm] Packung Packete [mm] Packung [kg]
. Fahrzeug [mm] m2] Fahrzeug]**
[Stiick] .
[Stiick]
60 1050 13 6 880 2640 9,5 1750,6 1105,7
80 1050 15 4 1300 2600 10,3 2190,0 850,5
100 1050 12 4 1300 2600 11,1 1888,1 680,4
120 1050 10 4 1300 2600 1,9 1686,8 567,0

@ ** Die Flache der Platten auf dem Auto wurde flr eine Plattenlange von 13,5 m berechnet.
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Sandwichplatten CorePIR

PW-G CORE™

Sandwichplatte fir Kihlzwecke

Querschnitt der Platte
1150 / 1000* mm

A
\

) O e e

N

120 mm

selbstbohrende
Schraube

CoreR

min. 50 mm

min. 50 mm

www.bp2.eu

Technische Parameter
Kern PIR
Dichte [kg/m?3] 403
Starke der PIR-Platte [mm] 120
Gewicht [kg/m?] 11,9
Effektive Breite [mm] 1150, 1000*
Gesamtbreite [mm] 1171, 1021*
Min. Plattenlange [Ifm] 2,0
Max. Plattenlange [Ifm] 15,0

AuBere/innere Blechstarke [mm)].

0,4-0,7/0,4-0,7

U-Wert [W/m2K].

0,18

Grad der Brandausbreitung

NRO

Externer/interner Profilityp

[M], [T], [R], [F1/ [M], [T], [F]

AuBere/innere Korrosionsbestandigkeit

C1,C2,C3(C4 + C5)/ Al (A2 + A5)

Standard-Beschichtungen

POLYESTER Interior [INT], POLYESTER Standard [RAL], HERCULIT [HC],
MULTILAYER 40 [MLT]

Sonderbeschichtungen

PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe

Zubehor Befestigungssystem, Dichtungen, Abdeckungen, Oberlicht SPR-SKY
Anzahl
Anzahl der . . «
Blechstarke | Modulbreite | Platten pro e Maxmﬂale Hoéhe der ST Gewicht 1 Sy
auf dem Pakethéhe Platte [kg/ Platten [m2/
[mm] [mm] Packung Packete [mm] Packung [kg] o
[Stiick] Fahrzeug [mm] m2] Fahrzeug]
[Stiick]
120 1150 10 4 1300 2600 11,9 1847,5 621,0

** Die Flache der Platten auf dem Auto wurde flr eine Plattenlange von 13,5 m berechnet.

@ * Die Verflgbarkeit der Module wird individuell mit der Verkaufsabteilung vereinbart.
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Sandwichplatten CorePIR

PW-G CORE™

Sandwichplatte fir Kihlzwecke

Querschnitt der Platte
1150 / 1000* mm

160/180/
200 mm

Verbindung der Platten

N\ o N/ 7'% N/ N 7'\\\ e \
\l \ A ﬁ \ selbstbohrende
/\ \ \ \ Schraube
/ \\ \
|
Core®
N N N2
28 min. 50 mm min. 50 mm X

< >

www.bp2.eu

Technische Parameter
Kern PIR
Dichte [kg/m?3] 403
Starke der PIR-Platte [mm] 160 180 200
Gewicht [kg/m?2] 13,5 14,3 15,1
Effektive Breite [mm] 1150, 1000*
Gesamtbreite [mm] 1171, 1021*
Min. Plattenlange [Ifm] 2,0
Max. Plattenlange [Ifm] 15,0
AuBere/innere Blechstarke [mm]. 0,4-0,7 /0,4-0,7
U-Wert [W/m2K]. 0,14 0,12 0,11
Grad der Brandausbreitung NRO

Externer/interner Profilityp

[M], [T], [R], [F1/ [M], [T], [F]

AuBere/innere Korrosionsbestandigkeit

C1,C2,C3(C4 + C5)/ Al (A2 + A5)

Standard-Beschichtungen

POLYESTER Interior [INT], POLYESTER Standard [RAL], HERCULIT [HC],
MULTILAYER 40 [MLT]

Sonderbeschichtungen

PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe

Zubehor Befestigungssystem, Dichtungen, Abdeckungen, Oberlicht SPR-SKY
Anzahl
Anzahl der . . .
Blechstarke | Modulbreite | Platten pro e Maxmﬂale Hoéhe der ST Gewicht 1 Sy
auf dem Pakethéhe Platte [kg/ Platten [m2/
[mm] [mm] Packung Packete [mm] Packung [kg]
. Fahrzeug [mm] m2] Fahrzeug]**
[Stiick] .
[Stiick]
160 1150 7 4 1220 2440 13,5 1467,1 434,7
180 1150 6 4 1180 2360 14,3 1332,0 372,6
200 1150 6 4 1300 2600 15,1 1406,6 372,6

0

* Die Verflgbarkeit der Module wird individuell mit der Verkaufsabteilung vereinbart.
** Die Flache der Platten auf dem Auto wurde fiir eine Plattenlange von 13,5 m berechnet.
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Sandwichplatten CorePIR

PR CORE™

Dach-Sandwichplatte

Querschnitt der Platte

1050 mm

A

, YA W _ 4/7\ - (YN 40/60/80/
A NN I I AN T AT AR 100/120/
160 mm

Verbindung der Platten

selbstbohrende

Schraube
~N N ~
\/M\ /“\ /l\ Dichtung
AWA _ Folie

VTV |

‘)‘__ CorefR

\
\
)
N\ /

JN_
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Technische Parameter

Kern PIR

Dichte [kg/m?3] 403

Starke der PIR-Platte [mm] 40 60 80 100 120 160

Gewicht [kg/m?2] 9,6 10,4 11,2 12,0 12,8 14,8

Effektive Breite [mm] 1050

Gesamtbreite [mm] 1127

Min. Plattenlange [Ifm] 2,0

Max. Plattenlénge [Ifm] 15,0

AuBere/innere Blechstarke [mml]. 0,4-0,7/0,4-0,7

U-Wert [W/m2K]. 0,55 0,37 0,28 0,22 0,18 0,14

Grad der Brandausbreitung NRO

Externer/interner Profilityp [T40]/[M], [T], [F]

AuBere/innere Korrosionsbestandigkeit C1,C2,C3(C4 + C5)/ A1 (A2 + A5)

Standard-Beschichtungen MULTILAYER 40 [MLT]

POLYESTER Interior [INT], POLYESTER Standard [RAL], HERCULIT [HC],

Sonderbeschichtungen PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe

Zubehor Befestigungssystem, Dichtungen, Abdeckungen, Oberlicht SPR-SKY

Verpackung der Platten

Anzahl der el
Blechstarke | Modulbreite | Platten pro e Maxmﬂale Hoéhe der AL Gewicht 1 Sy
auf dem Pakethéhe Platte [kg/ Platten [m2/
[mm] [mm] Packung Packete [mm] Packung [kg]
. Fahrzeug [mm] m2] Fahrzeug]**
[Stiick] .
[Stiick]
40 1050 20 4 1300 2600 9,6 2721,6 1134,0
60 1050 10 6 900 2700 10,4 1474,2 850,5
80 1050 12 4 1300 2600 11,2 1905,1 680,4
100 1050 10 4 1300 2600 12 1701,0 567,0
120 1050 8 4 1220 2440 12,8 1451,5 453,6
160 1050 6 4 1180 2360 14,8 1258,7 340,2

@ ** Die Flache der Platten auf dem Auto wurde flr eine Plattenlange von 13,5 m berechnet.
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Sandwichplatten CoreWOOL www.bp2.eu
Pw-s I:ll“[ WI"". Technische Parameter
Kern Wolle
o [ . H Dichte [kg/m?3] 100 £ 10
Wand-Sandwichplatte mit sichtbarer Befestigung
Starke der PIR-Platte [mm] 80 100 120 160 180 200 220 240
Gewicht [kg/m?] 16,6 18,6 20,6 24,6 26,6 28,6 30,6 32,6
Effektive Breite [mm] 1150, 1000*
Gesamtbreite [mm] 1171, 1021*
Min. Plattenlange [Ifm] 2,0
Max. Plattenléange [Ifm] 15,0
AuBere/innere Blechstarke [mm]. 0,5-0,7/0,5-0,7
U-Wert [W/m2K]. 0,54 0,43 0,36 0,27 0,24 0,22 0,20 0,18

Grad der Brandausbreitung NRO

[m], [T], [R], [F1/ [M], [T, [F]

Externer/interner Profilityp

AuBere/innere

Korrosionsbestandigkeit C1,C2,C3(C4+C5)/ A1(A2 + AS)

POLYESTER Interior [INT], POLYESTER Standard [RAL], HERCULIT [HC],

Standard-Beschichtungen MULTILAYER 40 [MLT]

Sonderbeschichtungen PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe

Zubehor Befestigungssystem, Dichtungen, Abdeckungen, Profile fiir Zusatzbeleuchtung
1150 / 1000* mm
80 /100/120/
160 /180 / 200
/220/ 240 mm Verpackung der Platten
Anzahl
Anzahl der . . -
Blechstarke | Modulbreite | Platten pro der Pakete Maxm:ale Hohe der Gewicht der Gewicht 1 ALEISCEy
auf dem Pakethéhe Platte [kg/ Platten [m2/
[mm] [mm] Packung Packete [mm] Packung [kg] e
. Fahrzeug [mm] m2] Fahrzeug]
[Stiick] N
[Stuick]
— 80 1150 15 4 1300 2600 17,9 2779,0 621,0
selbstbohrende 100 1150 12 4 1300 2600 19,9 2471,6 496,8
Schraube
120 1150 10 4 1300 2600 21,9 2266,7 414,0
/ 160 1150 7 4 1220 2440 25,9 1876,5 289,8
‘ CoreVool 180 1150 6 4 1180 2360 27,9 1732,6 248,4
AN
— 200 1150 6 4 1300 2600 29,9 1856,8 248,4
220 1150 5 4 1200 2400 31,9 1650,8 207,0
. 240 1150 5 4 1300 2600 33,9 1754,3 207,0
min.

34

0

* Die Verflgbarkeit der Module wird individuell mit der Verkaufsabteilung vereinbart.
**Die Flache der Platten auf dem Auto wurde fiir 9 m lange Platten berechnet.
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Sandwichplatten CoreWOOL

W-GM CORE™™

Wand-Sandwichplatte mit sichtbarer Befestigung

N

Bei SPW-SM CORE WOOL-
Platten mit einer Starke
von 120-240 mm werden
die KernstéBe in den
Schléssern eingefrast

120/160/180
/200/220/
240 mm

selbstbohrende
Schraube

Co reWOOL

min. 50 mm

www.bp2.eu

Technische Parameter
Kern Wolle
Dichte [kg/m?3] 10010
Starke der PIR-Platte [mm] 120 160 180 200 220 240
Gewicht [kg/m?] 20,6 24,6 26,6 28,6 30,6 32,6
Effektive Breite [mm] 1150, 1000*
Gesamtbreite [mm)] 1171, 1021*
Min. Plattenlange [Ifm] 2,0
Max. Plattenléange [Ifm] 15,0
AuBere/innere Blechstarke [mm]. 0,5-0,7/0,5-0,7
U-Wert [W/m2K]. 0,36 0,27 0,24 0,22 0,20 0,18
Grad der Brandausbreitung NRO

Externer/interner Profilityp

[M], [T], [R], [F1/ [M], [T], [F]

AuBere/innere Korrosionsbestandigkeit

C1,C2,C3(C4 + C5)/ A1 (A2 + A5)

Standard-Beschichtungen

POLYESTER Interior [INT], POLYESTER Standard [RAL], HERCULIT

[HC], MULTILAYER 40 [MLT]

Sonderbeschichtungen

PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe

Befestigungssystem, Dichtungen, Abdeckungen, Profile fiir

AL Zusatzbeleuchtung
Anzahl
Anzahl der . . .
Blechstarke | Modulbreite | Platten pro e MaX|m"aIe Hoéhe der ST Gewicht 1 Sy
auf dem Pakethohe Platte [kg/ Platten [m2/
[mm] [mm] Packung Packete [mm] Packung [kg] N
. Fahrzeug [mm] m2] Fahrzeug]**
[Stiick] .
[Stiick]
120 1150 10 4 1300 2600 21,9 2266,7 414,0
160 1150 7 4 1220 2440 25,9 1876,5 289,8
180 1150 6 4 1180 2360 27,9 1732,6 248,4
200 1150 6 4 1300 2600 29,9 1856,8 248,4
220 1150 5 4 1200 2400 31,9 1650,8 207,0
240 1150 5 4 1300 2600 33,9 1754,3 207,0

0

* Die Verfligbarkeit der Module wird individuell mit der Verkaufsabteilung vereinbart.
**Die Flache der Platten auf dem Auto wurde fiir 9 m lange Platten berechnet.
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Sandwichplatten CoreWOOL www.bp2.eu

F“ n““[W““l Technische Parameter

Kern Wolle
H Dichte [k E 100 £10

Dach-Sandwichplatte b
Grubos¢ ptyty WOOL [mm] 80 100 120 160 180 200 220 240
Gewicht [kg/m?] 17,8 19,8 21,8 25,8 27,8 29,8 31,8 33,8
Effektive Breite [mm] 1050
Gesamtbreite [mm] 1127
Min. Plattenlange [Ifm] 2,0
Max. Plattenlénge [Ifm] 15,0

AuBere/innere Blechstarke [mm]. 0,5-0,7/0,5-0,7

U-Wert [W/m2K]. 0,54 0,43 0,36 0,27 0,24 0,22 0,20 0,18

Grad der Brandausbreitung NRO

Externer/interner Profilityp [T40]/[M], [T], [F]

C1,C2,C3(C4 =+ C5) / A1 (A2 + A5)

POLYESTER Interior [INT], POLYESTER Standard [RAL], HERCULIT [HC],
MULTILAYER 40 [MLT]

AuBere/innere Korrosionsbestandigkeit

Standard-Beschichtungen

Querschnitt der Platte

Sonderbeschichtungen PVDF, PUR, PVC (P), PVC (F) - FoodSafe

1050 mm
< > Zubehor Befestigungssystem, Dichtungen, Abdeckungen, Oberlicht SPR-SKY
§ N I\ & 80/100/120/
AN PN A A AR R AL 1001189 200
ANV AN N NN \NV\ ’N\ ’N\ /Y Y NVL / 220/ 240 mm
Verpackung der Platten
Verbindung der Platten _
Anzahl der . . «
Blechstarke | Modulbreite | Platten pro e Maxmﬂale Hoéhe der AL Gewicht 1 Sy
auf dem Pakethéhe Platte [kg/ Platten [m2/
[mm] [mm] Packung r Packete [mm] Packung [kg] o
. ahrzeug [mm] m2] Fahrzeug]
[Stick] [Stiick]
80 1050 12 4 1300 2600 17,8 3027,8 680,4
selbstbohrende 100 1050 10 4 1300 2600 19,8 2806,7 567,0
Schraube 120 1050 8 4 1220 2440 21,8 24721 453,6
NN 160 1050 6 4 1180 2360 25,8 2194,3 340,2
180 1050 6 4 1300 2600 27,8 2364,4 340,2
\ \‘\‘ \‘ 200 1050 4 4 980 1960 29,8 1689,7 226,8
| +—— Core"ot 220 1050 4 4 1060 2120 31,8 1803,1 226,8
= 240 1050 4 4 1140 2280 33,8 1916,5 226,8

@ ** Die Flache der Platten auf dem Auto wurde flr eine Plattenlange von 13,5 m berechnet.
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Sandwichplatten

Vorteile von Sandwichplatten

In der heutigen dynamischen Welt der Bauprojekte ist es von entscheidender Bedeutung, Materialien auszuwahlen, die nicht nur den héchsten
Qualitatsstandards entsprechen, sondern auch Zeit- und Kosteneffizienz gewahrleisten. Sandwichelemente werden bei Investitionsprojekten
immer beliebter, weil sie zahlreiche Vorteile haben, die sowohl Bauherren als auch kiinftige Gebaudenutzer zufrieden stellen.

Wenn Sie sich bei lhnrem Projekt fiir Sandwichelemente entscheiden, investieren Sie in eine dauerhafte, kostenglinstige und umweltfreundliche
Losung. Es ist eine Entscheidung, die sowohl heute als auch in Zukunft von Vorteil sein wird.

Verschaffen Sie sich einen Vorteil, indem Sie Sandwichelemente als Material fir Ihre Bauprojekte wahlen. Sie sparen nicht nur Zeit und Geld,
sondern schaffen auch nachhaltige, umweltfreundliche und komfortable Raume fir zukiinftige Nutzer.

Warmedammung: Sandwichelemente
sichern hervorragende Warmedammung, die
die Heiz- und Kiihlungskosten von Gebauden
erheblich senken kann. Das spart Ihnen Geld
bei Energiekosten und schont die Umwelt.

A

Schneller Einbau: Sandwichelemente sind
vorgefertigt, d. h. sie sind direkt auf der
Baustelle einsatzbereit. Dadurch wird die
Bauzeit erheblich verkuirzt, was wiederum die
Kosten fur Arbeitskrafte und die Anmietung
von Geraten reduziert.

40

Sandwichelemente sind ein modernes Produkt
mit einem sehr breiten Anwendungsspektrum in
der heutigen Bauindustrie.

Sie werden sowohl fiir Dacher als auch far
Fassaden von Neubauten und modernisierten
Gebauden verwendet. Sie werden auch fir
Innenwande und -decken verwendet und geben
Ihnen die Freiheit, Produktions-, Lager- oder
Blroraume einzurichten.

Attraktive Farben und vielféltige Profilierungen
erméglichen interessante Gestaltung und
schnellen Bau éffentlicher Gebaude. Diese
Technologie ermdglicht es, Gebaude in sehr
kurzer Zeit zu errichten, und aufgrund ihres
attraktiven Preises ist die Verwendung von
Sandwichplatten bei den heutigen Bauvorhaben
sehr verbreitet.

www.bp2.eu

Multifunktional: Sandwichelemente sind
vielseitig und kénnen fir eine Vielzahl von
Gebaudetypen verwendet werden —von

Wohngebauden bis zu Industriegebauden.

Dies macht sie perfekt fiir eine Vielzahl von
Investitionsprojekten.

Langlebigkeit: Sandwichpaneele sind
extrem langlebig und wetterfest. Das
bedeutet, dass das Gebaude viele Jahre
lang halten wird, ohne dass erhebliche
Investitionen in die Instandhaltung
erforderlich sein werden.

Asthetik: Sandwichelemente
ermdglichen eine Vielzahl von Innen- und
AuBenverkleidungen und eine breite
Palette von Verkleidungsfarben, so dass
Sie das Aussehen lhres Gebaudes an |hre
individuellen Bedrfnisse und Vorlieben
anpassen kdnnen.

4



Sandwichplatten

Wand-Sandwichplatte

Aufienprofilierung

MICRORIB [M] 23,65 mm

TRAPEZOIDAL[T] 44,70 mm

RIB [R] 47,29 mm
e '
—_—— =1 ],5 mm

y
4

FLAT [F]

42

Innenprofilierung

MICRO RIB [M] 23,65mm

0,4 mm

N —

FLAT [F]

HINWEIS: Aufgrund der Konstruktion von
Sandwichpaneelen mit FLAT [F]-Profilierung
kann der so genannte , Welleneffekt” der Platte
auftreten. Dies ist ein natirliches Phanomen bei
dieser Art von Produkten. Wir empfehlen, sich
mit der technischen Abteilung in Verbindung zu
setzen, um die optimale Lésung zu finden.

Innen- und AuBenprofilierungen
sind in jeder Konfiguration verflgbar.

Dach-Sandwichplatte

Aufienprofilierung

TRAPEZOIDAL 40 [T40]

22,48 mm
—> - }

HINWEIS: Aufgrund der Konstruktion von
Sandwichpaneelen mit FLAT [F]-Profilierung
kann der so genannte , Welleneffekt” der Platte
auftreten. Dies ist ein natlrliches Phanomen bei
dieser Art von Produkten. Wir empfehlen, sich
mit der technischen Abteilung in Verbindung zu
setzen, um die optimale Lésung zu finden.

Innen- und AuBenprofilierungen
sind in jeder Konfiguration verfligbar.

www.bp2.eu

Innenprofilierung

TRAPEZOIDALIT]
4:4,70 mm

MICRO RIB [M] 23,65 mm

0,4 mm

— -

FLAT [F]
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Sandwichplatten-Katalog

Befestigungen

Selbstbohrende Schraube mit
Aluminiumunterlegscheibe zur Befestigung
von Sandwichplatten am Stahluntergrund.
Bohrbarkeit bis zu 6 mm

Selbstbohrende Schraube mit
Aluminiumunterlegscheibe fiir die Befestigung
von Sandwichplatten am Stahluntergrund.
Bohrbarkeit bis zu 12 mm

Selbstbohrende Schraube mit
Aluminiumunterlegscheibe fir die Befestigung
von Sandwichplatten am Stahluntergrund.
Bohrbarkeit bis zu 20 mm

Selbstschneidende Schraube mit
Aluminiumunterlegscheibe Aluminium zur
Befestigung von Sandwichplatten

auf Beton und Holz

Die Lange des Befestigungselements sollte entsprechend der Art und Starke der verwendeten Sandwichplatte gewahlt werden. Alle Verbinder
sollen mit @19 Dichtungs- und Vulkanisierungsscheiben versehen werden. Wenn das Objekt einer besonderen Feuchtigkeit und chemischen
Einflissen ausgesetzt ist, empfehlen wir Verwendung von Befestigungselementen aus rostfreiem Stahl.

Um die Asthetik der Installation zu verbessern, insbesondere bei der Verbindung von Sandwichelementen mit sichtbarer Befestigung, kdnnen
Befestigungselemente mit pulverbeschichteten Képfen und Unterlegscheiben oder mit Kunststoffkappen in der Farbe des Fassadenblechs
verwendet werden.

Um die Sandwichplatte ordnungsgemaB an der Struktur zu befestigen, muss die Position des Befestigungselements wahrend des Einbettens
senkrecht zur angrenzenden Oberflache gehalten werden. Aus diesem Grund wird empfohlen, bei der Montage spezielle Schraubendreher mit
Fihrungskoépfen zu verwenden, die eine stabile Fihrung langer Befestigungselemente ermdglichen und die Befestigungstiefe begrenzen. Diese
Elemente optimieren die Bohrleistung und erméglichen gleichzeitiges Bohren und Befestigen mit nur einem Elektrowerkzeug, was die Qualitat
der Befestigung erheblich verbessert und Zeit spart. Dadurch wird eine gleichméaBig hohe und konstante Losbrechkraft aufrechterhalten, was die
Gefahr einer Verformung der Verkleidungsbleche verringert (sie haben ein Einstellsystem zur Anpassung der erforderlichen Befestigungstiefe)
und die Widerstandsfahigkeit der Befestigungen gegentiber duBeren Einflissen (z. B. Wasserdichtheit) erhoht. All dies gewahrleistet Sicherheit
der Konstruktion und eliminiert den so genannten Montagespiel, d. h. ungenligendes Anziehen der Schrauben und Ausrichtungsfehler, die
zwischen der Sandwichplatte und dem Trager, auf dem die Platte montiert wird, auftreten kdnnen.

Die Presskraft des Befestigungselements sollte so gewahlt werden, dass die Unterlegscheibe nicht verformt wird. Dies wird in der folgenden
Abbildung veranschaulicht

Korrekt Falsch

46
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Selbstbohrende Schraube mit Unterlegscheibe zur Befestigung von Sandwichplatten auf Stahluntergrund. Bohrbarkeit bis zu 6 mm
Bezeich- Durchmesser| Lange der Starkebereich der mon- Durchmesser der Unterle- Ver | eines Verbinders fiir eine bestimmte Sandwichplatte.
nung der Schraube | Schraube tierten Sandwichpl: heibe [mm] HINWEIS: bei Dachplatten mit Kalotten muss man die MaBe der
[mm] [mm] [mm] Kalotten beriicksichtigen
WKRO1A 5,5/6,3 65 30-47 19 SPW-S 40, SPW-H 60,
WKRO1B 5,5/6,3 80 30-62 19 SPW-S 60, SPW-H 80,
WKRO1C 5,5/6,3 90 40-72 19 SPW-H 80,
WKRO1D 5,5/6,3 1o 60-92 19 SPW-S 80, SPW-H 100, SPR 40
WKRO1E 5,5/6,3 125 75-107 19 SPW-S 100, SPW-H 120, SPR 60
WKRO1F 5,5/6,3 150 100-132 19 SPW-S120, SPR 80, SPW-C 120
WKRO1G 5,5/6,3 175 125-157 19 SPR100,
WKROTH 5,5/6,3 200 150-182 19 SPW-S$160,180, SPR 120, SPW-C 160, 180
WKROT1I 5,5/6,3 230 160-211 19 SPW-S 200, SPR 160,180, SPW-C 200
WKRO1) 5,5/6,3 275 205-257 19 SPW-S 220,240, SPR 200

Selbstbohrende Schraube mit Unterlegscheibe zur Befestigung von Sandwichplatten auf Stahluntergrund. Bohrbarkeit bis zu 12 mm

Bezeich- Durchmesser| Lange der Starkebereich der mon- b der Unterle- er d eines Verbinders fiir eine besti S i

e der Schraube| Schraube tierten Sandwi gscheibe [mm] HINWEIS bei Dachplatten mit Kalotten muss man die MaBe der
[mm] [mm] [mm] Kalotten beriicksichtigen

WKRO2A 5,5/6,3 70 34-45 19 SPW-S 40, SPW-H 60,

WKRO2B 5,5/6,3 90 34-65 19 SPW-S 60, SPW-H 80,

WKRO2C 5,5/6,3 10 54-85 19 SPW-S 80, SPW-H 100, SPR 40

WKRO2D 5,5/6,3 130 74-105 19 SPW-S100, SPW-H 120, SPR 60

WKRO2E 5,5/6,3 150 94-125 19 SPW-S 120, SPR 80, SPW-C 120

WKRO2F 5,5/6,3 175 119-150 19 SPR100

WKR02G 5,5/6,3 185 119-160 19 SPW-S160, SPR120, SPW-C 160

WKRO2H 5,5/6,3 200 134175 19 SPW-S160, SPR120, SPW-C 160

WKRO2I 5,5/6,3 230 164-205 19 SPW-S 180,200, SPR 160, SPW-C 200

WKRO2J 5,5/6,3 285 209-260 19 SPW-S 220,240, SPR 220

Selbstbohrende Schraube mit Unterlegscheibe zur Befestigung von Sandwichplatten auf Stahluntergrund. Bohrbarkeit bis zu 20 mm

Bezeich- Durchmesser| Lange der Starkebereich der mon- Durchmesser der Unterle- Ve | eines Verbinders fiir eine bestimmte Sandwichplatte.
nung der Schraube| Schraube tierten Sandwichpl: heibe [mm] HINWEIS bei Dachplatten mit Kalotten muss man die MaBe der
[mm] [mm] [mm] Kalotten beriicksichtigen
WKRO3A 5,5/6,3 82 30-50 19 SPW-S 40, SPW-H 60,
WKRO3B 5,5/6,3 92 40-60 19 SPW-S 60, SPW-H 80,
WKRO3C 5,5/6,3 n2 40-80 19 SPW-S 80, SPW-H 100, SPR 40
WKRO3D 5,5/6,3 165 93-133 19 SPW-S100,120, SPW-H 120, SPR 60, 80, SPW-C 120
WKRO3E 5,5/6,3 205 123173 19 SPW-S 160, SPR 100, 120, SPW-C 160
WKRO3F 5,5/6,3 255 163-223 19 SPW-S 180, 200, 220, SPR 110, 160, 180
Selbstschneidende Schraube mit Unterlegscheibe zur Befestigung von Sandwichplatten auf Beton und Holz
Durchmes- Starkebereich der mon- [ 3 .
B?‘zue':;h- Si:::;e I;i:?aeu‘:)eer ﬁtjlre:ltoeI:;nte:g;un Bt 2 gschelb: [e':‘l':}terle- vilrmv\;:rsl:‘i::;?c::::g‘:\e:l?lz:lI:t:en muss man die MaBe der
[mm] [mm] 40 mm [mm] Kalotten beriicksichtigen; bei Beton individuelle Wahl.
WKRO4A 6,3/7,0 n3 50-70 19 SPW-S 60,
WKRO4B 6,3/7,0 138 7595 19 SPW-S 80, SPW-H 100, SPR 40
WKRO4C 6,3/70 153 90-110 19 SPW-S 100, SPW-H 120, SPR 60
WKRO4D 6,3/70 173 110-130 19 SPW-S120, SPR 80, SPW-C 120
WKRO4E 6,3/70 203 140-160 19 SPW-S160, SPR100, 120, SPW-C 160
WKRO4F 6,3/7,0 228 165-185 19 SPW-5180, SPW-C 180
WKRO4G 6,3/70 253 190-210 19 SPW-S 200, SPR160, SPW-C 200
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Selbstbohrende Schraube mit
Stahlunterlegscheibe zur

Langsuberlappungsbefestigung von Blechen.

Bohrbarkeit bis zu 2,5 mm

Unterlage zur Befestigung von Dach-
Sandwichplatten

Niet ALU/Stahl dicht

Kappe zum Abdecken von Schraubenkdpfen

Schraube zur Befestigung von Dachfenstern

an Dachplatten

SDS+ Beton-Bohrer

48
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Selbstbohrende Schraube mit Stahlunterlegscheibe zur Langsiiberlappungsbefestigung von Blechen. Bohrbarkeit bis zu 2,5 mm

Durchmesser der Unterls

Bezeichnung der Schraube [mm] Linge der Schraube [mm] ibe [mm] Menge pro Karton [Stiick]
WKRO5A 4,8 19 14 250
WKRO5B 4,8 35 14 250

Unterlage zur Befestigung von Dach-Sandwichplatten

Bezeichnung RISt 9oy ,[,:‘I':“e]ren Weliey Ereits 8oy ,iumr:;e]sren el Neigungswinkel [°] Menge pro Karton [Stiick]

WKRO6A 22 68 30 100
Niet ALU/Stahl dicht

Bezeichnung Nietdurchmesser [mm] Nietlinge [mm] Befestigungséffnung [mm] Menge pro Karton [Stiick]
NITO1A 4 1 4,1 500
NITO1B 4,8 1-12,5 4,9 500

Kappe zum Abdecken von Schraubenkopfen
Bezeichnung Durckt Schraubenkopf [mm] Menge pro Karton [Stiick]
KAPO1A 8 100
Schraube zur Befestigung von Dachfenstern an Dachplatten
e Ty Starke der zu verbinden-

Bezeichnung der ?;I:;a]\ube Lénge der Schraube [nm] | Bohrer [mm] den Materialien [mm] Menge pro Karton [Stiick]
WKRO5A 10 25 10 14 100
WKRO5B 10 38 10 27 200

SDS+ Beton-Bohrer
Bezeichnung Bohrerdurchmesser [mm] Gesamtlinge des Bohrers [mm] | Arbeitslinge des Bohrers [mm] Menge [Stiick]
WIEOTA 5 110 50 1
WIEO1B 5 160 100 1
WIEO1C 5 210 150 1
WIEOTD 5 260 200 1
WIEOTE 5 310 250 1
WIEOQTF 5 410 350 1
WIEO2A 55) 110 50 1
WIEO2B 55 160 100 1
WIEO2C 5,5 210 150 1
WIEO2D 55 260 200 1
WIEO2E 55) 310 250 1
WIEO2F 55 350 300 1
WIEO2G 5,5 410 350 1
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Spannungszerstreuer fir die Montage von
Sandwichplatten

Firstdichtung

Polyethylen-Dichtungsstreifen fir
Dacheindeckungen und Vorhangfassaden

Fur die Montage von Dach-Sandwichplatten mit Trapezprofilen empfehlen wir Kalotten, d. h. klammerférmige Aufsatzelemente,
die innen mit einer Dichtung versehen sind und an die Stirn- und Seitenflachen der Trapezsandwichplatte angepasst sind.

Der Zweck der Kalotten ist es, die Klemmbkraft der Verbindungselemente gleichmaBig auf groBere Flachen zu verteilen und die Wasserdichtigkeit
der Verbindungen zu gewahrleisten. In den meisten Fallen sind sie eine effektivere und effizientere Losung als herkdmmliche Unterlegscheiben
mit Dichtmasse vom Typ EPDM. Der Auftragnehmer und seine Kontrollinstanz sind fir die Qualitdt der Montage verantwortlich. Die Ursache

fur undichte Dacher sind meist fehlerhafte Montagearbeiten. Um optimale Ergebnisse zu erzielen, empfehlen wir, sich von einem technischen
Berater von BP2 beraten zu lassen. Es ist ratsam, die Montage spezialisierte Brigaden durchfiihren zu lassen, die Erfahrung mit der Montage von
Leichtbauverkleidungen haben.

Spannungszerstreuer fiir die Montage von Sandwichplatten

www.bp2.eu

Bezeichnung LxWxT [mm] Farbe Anzahl der Offnungen [Stiick] Menge pro Karton [Stiick]
WKRO7A 80x22x1,2 verzinkt 2 100
WKRO7B 100x22x1,2 verzinkt 3 100
WKRO7C 150x22x1,2 verzinkt 4 100

Firstdichtung

Bezeichnung Breite [mm] Héhe Dicke [mm]

USZ01 1050 45 20
Polyethylen-Dichtungsstreifen fir Dacheindeckungen und Vorhangfassaden

Bezeichnung Ab desB [mm] Lénge der Rolle [m] Menge pro Karton [Stiick]
TASO1A 3x9 30 100
TASO1B 3x10 30 90
TASO1C 3x20 30 48
TASO1D 3x30 30 32
TASOTE 3x50 30 18
TASO1F 4x20 20 48
TASO1G 4x40 20 24
TASOTH 5x20 20 48
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und erfahren Sie mehr
Uber das Produkt!
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Oberlicht Technische Informationen

Das Oberlicht SPR-SKY ist eine einzigartige Losung die hohe
mechanische, asthetische und thermische Eigenschaften vereinigt.
Die Abbildung zeigt eine Ansicht und einen Querschnitt des
. SPR-SKY-Oberlichts. Die Kombination aus einem Harz-Glas-

Scannen Sie den Code . - .
und erfahren Sie mehr Verbundstoff, der an die Form des Dachmaterials angepasst ist,

iiber das Produkt! £ und Polycarbonat ist die perfekte Losung fiir warme zusatzliche

Beleuchtung bei einem Dach aus Sandwichplatten. Der Harz-

Glas-Verbundwerkstoff, der in SPR-SKY Oberlichtern verwendet
wird, besteht aus zwei Schichten Harz, wobei die auBBere Schicht
auf der Basis von Gelcoat hergestellt wird, das gegen auBere
Bedingungen und insbesondere gegen UV-Strahlung bestandig ist.

Modulbreite 1050 mm

“A

AuBenbelag

: Harz-Glas-Verbundstoff
/T\ ! /_L\

Polycarbonatplatte mit werksseitig
geschlossenen Kanalen

Dichtung empfohlen
bei Montage angeleg

Polyurethandichtstoff
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Technische Parameter

Verbindungsschema mit der Schichtplatte

Parameter Wert

Material Harz-Glas-Verbundplatte mit Polycarbonat 25 oder 32 mm stark

Modulbreite 1050 mm

ALF-Verbindungssttick O inasEnae imlieht 7,0 m (max. Belagliange 7,2 m) Zugelassen ist Verbindung mehrerer
Uberlappung e Oberlichter direkt am Bau
— Polyurethandichtstoff Empfohlene Mindestneigung des Dachs 10% (bei Uberlappung 20 cm)
Zusatzlicht-Profil SPR-SKY
Hochstentfernung der Stitzen 1,5m
Schi chtplatte des Dachs Starke Polycarbonat 25-30 mm stark + Buckelh6he

Polycarbonat 32-35 mm stark + Buckelhéhe
Gewicht 5,9kg = 5%

Zulassige Abmessungsabweichungenin derl, B

()
und S der Oberlichtelemente D5

Warmedurchaanakoeffizient U =1,5 W/m2K beim Polycarbonat 25 mm stark
\ gang U =1,1 W/m?K beim Polycarbonat 32 mm stark

Lichtdurchgang 50% £ 5%

\ Anschwellende Dichtung
\ bei Montage angelegt

Pfette Seitenabschlussttick

Anwendung des SPR-SKY-Oberlichts

Schraube 4,8 x 20 : . . o I ) : :
Uberlappung Der Einsatz des Oberlichts SPR-SKY ist eine effektive Losung, um Tageslicht in das Gebaude zu bringen. Bereits

Polyurethandichtstoff bei einer Dachneigung von 7 bis 15 % kann es die Beleuchtung durch Strom ersetzen. Der Kammeraufbau des

Schichtplatte des Dachs Oberlichts begrenzt ibermaBigen Temperaturanstieg durch Sonneneinstrahlung und minimiert den Verlust derim
= Gebaude gespeicherten Warme. Oberlichter kénnen in Industriegebduden mit Schragdachern, d. h. Dachern mit
einem Neigungswinkel von mehr als 10 %, und mit einer Warmdacheindeckung aus Verbundplatten eingesetzt
werden.

Anschwellende Dichtung
bei Montage angelegt

Das Oberlicht SPR-SKY kann als Punktzusatzbeleuchtung oder als Lichtband vom First bis zur Traufe, in der Mitte der
Schrage, am First, von der Mitte der Schrage bis zur Traufe montiert werden.

Die SPR-SKY-Oberlichter verbindet man mit den Sandwichpaneelen tber Seitenverbindungen (an den Humpen)
und Endverbindungen (iberlappend), aber die Starke der SPR-SKY-Dachfensterverkleidung ist 3-4 Mal gréBer als
die Starke der uBeren Plattenverkleidung. Das bedeutet, dass sie an den Uberlappungsverbindungen zwischen
der Oberlichtverkleidung und der Platte nicht perfekt aneinander anliegen und dass bei der Planung und beim
Einbau besonders darauf geachtet werden muss, dass diese Verbindungen abgedichtet werden. Es ist auch

zu bedenken, dass Oberlichter nicht so stabil sind wie die angrenzenden Verkleidungen aus Sandwichplatten,

so dass der Einbau gemaB den Bauvorschriften und -praktiken erfolgen muss, um Haltbarkeit und Dichtheit zu
gewahrleisten.

Ja7a —
AVAVAVAVAVAVAV
NN

p— A\ A AN\

@ Seitenabschlusstiick
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Beschichtete Bleche Beschichtungen und Farben

BESCHICHTETE BLECHE [HC, INT, RAL] POLYESTER Interior [INT] - Verfiigbare Farben fiir Innenverkleidungen

Beschichtete Bleche werden auf der Grundlage einer

feuerverzinkten Charge oder mit einer speziellen

Legierung (Zink, Magnesiumzink, Aluminiumzink)

beschichteten hergestellt. Das in der Vorbehandlung

gereinigte Material wird Passivierungsprozessen unterzogen INT INT
und anschlieBend mit einer der zahlreichen verfligbaren 9002 9010
Beschichtungen mehrfach beschichtet. Es garantiert

hervorragenden Schutz der Metallschichten und des

SEahIkerns vor Wﬁtter'ungsb?dingungen. Beschichtungen POLYESTER Standard [RAL] - Verfiigbare Farben fiir AuBenverkleidungen
kénnen unterschiedliche Starke, Farbe und

berflachenbeschaffenheit haben. Ihre Garantiezeit betragt
bis zu 40 Jahre. 0 ‘ ‘
RAL

Querschnitt des beschichteten Blechs RAL RAL RAL RAL RAL RAL
1002 1015 3000 3005 3009 3011 5010

[0.7]
Organische Beschichtung
Grundi RAL RAL RAL RAL RAL RAL
randierung 6005 6011 6020 6029 7016 7024 7035
Korrosionsschutzbeschichtung
Metallbeschichtung %g-%
Stahlkern RAL RAL RAL RAL RAL RAL RAL RAL
8004 8017 8019 9002 9005 9006 9007 9010
Metallbeschichtung
HERCULIT [HC]
Korrosionsschutzbeschichtung
Grundierung ‘ ' ‘ ‘
HC 3009 HC 7016 HC 8004 HC 8017 HC 9005
MULTILAYER 40 [MLT] - Verflgbare Farben fir AuBenverkleidungen
SL252 SL55 SL59 SL65
Winchester Venge Dark Oak Golden
Oak
Die Drucktechnik erlaubt keine genaue Wiedergabe AuBerdem sind auf Anfrage Sonderfarben und
der Farben, deswegen haben die abgebildeten -beschichtungen erhaltlich, von auBerhalb der
Farben nur Anschauungswert und kénnen von den abgebildeten Palette (PVDF, PUR, PVC (P),
tatsachlichen Farben abweichen. PVC (F) - FoodSafe).
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Beschreibungen der Beschichtungen

POLYESTER Interior [INT]

Blech mit 15 um starker Polyesterschicht mit glatter

und gléanzender Oberflache. Aufgrund der geringen
Starke ist die organische Beschichtung hauptsachlich

far Innenanwendungen und Bauteile vorgesehen, die nicht
direkt Witterungseinflissen ausgesetzt sind.

HERCULIT [HC]

Diese Beschichtung entstand in enger Zusammenarbeit

mit einem fihrenden Hersteller von Lacken fir die fiihrenden
Stahlwerke in Europa. Viele Jahre der Untersuchungen der
bisher verwendeten Beschichtungen und der Beobachtung
der Kundenbedrfnisse, mit besonderem Augenmerk auf die
Bedurfnisse der Dachdecker, haben es uns erméglicht, viele
verschiedene Vorteile in einem Produkt zusammenzufassen.
HERCULIT ist ein mit Polyurethan geharteter Polyester,

mit hoher Widerstandsfahigkeit gegen mechanische
Beschadigungen, Starke 35 um.

62

POLYESTER Standard [RAL]

Organische Basisbeschichtung 25 pm stark.

Die Oberflache ist gleichmaBig, glatt-glanzend oder
metallisch. Ein Material mit sehr breiten
Anwendungsméglichkeiten. Es ist in einer breiten Palette
von Farben erhaltlich, die mit der universellen RAL-Farbkarte
beschrieben werden.

SP35 Multilayer [SP35/MULTI]

40 pum dicker Polyesterlack mit Zinkiberzug

Z275 oder Zink-Magnesium ZM120. Es zeichnet sich aus
durch Holzstruktur und ausreichenden Schutz gegen
Korrosion und UV-Strahlung. Diese Kombination erméglicht
Einsatz im AuBenbereich, insbesondere dort, wo hohe
Witterungsbestandigkeit und hohe Asthetik gefordert sind.

www.bp2.eu

E'genschuften on Beschicht ngen
Die folgende Ubersicht dient nur zur Orientierung.

Code Starke der Beschichtung Korrosionsbestandigkeit UV-Bestandigkeit

POLYESTER Interior [INT] 15 um RA2 nicht zutreffend

POLYESTER Standard [RAL] 25um RC3 RUV2

HERCULIT [HC] 35um RC4 RUV4

MULTILAYER 40 [MLT] 40 pm RC3 RUV3

Richtlinien fur die Verlegung von Sandwi-
chplatten mit dunklen Deckschichten

Um optimale Nutzung der installierten Sandwichplatten zu sichern, wird empfohlen, die Hinweise des Herstellers fiir Planung der Dachdeckung
und ihrer Montage an Gebauden, insbesondere fiir Sandwichplatten mit dunkler Deckschicht. Dies wird durch die Norm PN-EN 14509:2010
geregelt, in der es eine Einteilung in 3 grundlegende Farbgruppen gibt: sehr hell, hell und dunkel. Jeder Farbgruppe

wurden Temperaturwerte fir die AuBenverkleidung aus Sandwichplatten zugewiesen und betragen entsprechend:

1. +55 °C fur sehr helle Farben
2. +65 °Cfir helle Farben
3. +80 °C fur dunkle Farben.

Bei der Planung von Fassaden und Dachern, die mit Sandwichplatten in einer bestimmten Farbgebung verkleidet sind, mussen in der
statischen Berechnung Temperaturunterschiede berucksichtigt werden, wobei eine Basistemperatur fur die dauBere Umgebung von +20 °C
angenommen wird. Es wird auch empfohlen, bei der Planung, Mehrfeldkonstruktionen zu vermeiden, die fir dunkle Farben sehr unglinstig
sind. Bei Wandplatten der Farbgruppe lll sollte die maximale Lange 9,5 m und bei Dachplatten 15,0 m nicht tiberschreiten. Bei der Verlegung
von Sandwichplatten in dunklen Farben wird empfohlen, dass die AuBentemperatur nicht unter 10 °C liegen sollte. Die Nichteinhaltung dieser
Bedingungen kann zur Beeintrichtigung der Asthetik der Verkleidung aus Sandwichplatten fiihren.

Farbgruppe Farben nach RAL
Gruppe 1-sehr hell 1015, 7035, 9002, 9010
Gruppe 2 - hell 1002, 6011, 9006

3000, 3005, 3009, 3011, 5010, 6005, 6020, 6029,

L ped=C sl 7016, 7024, 8004, 8017, 8019, 9005, 9007
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BP2 - Hilfreiche Links

BP2-Website BIM-Bibliothek

Technischer Katalog - CORE PIR

Angebot Trapezbleche m

facebook.com/bp2eu

Angebot Sandwichplatten m

instagram.com/bp2_eu

Angebot Fassadenverkleidungen D

linkedin.com/company/bp2eu

Dokumente -
Montageanleitungen

SOLROOF-Website Q“Vp oY youtube.com/@BP2eu
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A2

ul. Marii Konopnickiej 29
30-302 Krakéow

NIP: 6762431701

www.bp2.eu

* Vertreiber
¢ Handelsvertreter

¢ Zugelassene Auftragnehmer

¢ Technische Beratung

Alle numerischen Werte sowie die physikalischen und chemischen Eigenschaften der Produkte, die im Katalog
angegeben sind, dienen nur zur Orientierung und als Referenz. Der Hersteller haftet nicht fir eventuelle Redaktions-
oder Druckfehler in diesem Katalog oder fiir eventuelle Anderungen der technischen Parameter der darin vorgestellten
Produkte.

Dieser Katalog stellt eine Aufforderung zur Abgabe von Angeboten im Sinne des Art. 14 Abschnitt 2 des Ubereinkommens
der Vereinten Nationen Uber Vertrage UGber den internationalen Warenkauf. Copyright © 2025 BP2. Alle Rechte vorbehalten.
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Modular roofing tiles
MODULAR SERIES

iEEEdEs

Retro roof tiles
RETRO SERIES

—~—
——
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Steel roof gutter system
INGURI

A

FLASHINGS

IR

Wall Sandwich
PANELS

67>

Uncoiling and slitting
SERVICES

\ [

\ [/
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Compact roafing tiles
COMPACT SERIES

i m

Roof panels
PANEL SERIES

AN

TRAPEZOIDAL
SHEETS

i

ACCESORIES

Ii

Focade cladding
SKRIN, LINEA

T

Flat sheets and cutting
SERVICES

\ [

Steel roofing tiles
CLASSIC SERIES

INTEGRATED
PV PANELS

FLAT METAL
SHEETS

Roof Sandwich
PANELS

Wall cassette &
PROSYSTHERM

PERFORATION
of sheets
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