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Instructiuni de asamblare

1. Specificatia tehnica

afoilor trapezoidale T7 cuT55

Tabla trapezoidala pentru fatade T7
(nerecomandata pentru acoperisuri).

Parametrii tehnici [in mm]

Latimea efectiva n7z7
Latimea totala ~1210
inaltimea profilului 70
Grosimea tablei 0,5-1,0
Lungimea maxima a foii 6000

Tabla trapezoidala pentru fatade T14 (E),

poate fi utilizata la acoperisuri (D).

Parametrii tehnici [in mm]

Latimea efectiva 1100
Latimea totala ~1161
Inaltimea profilului 13
Grosimea tablei 0,5-1,0
Lungimea maxima a foii 8000

Tabla trapezoidala T18

D - versiune pentru acoperisuri

E - versiune pentru fatade

Parametrii tehnici [in mm]

Latimea efectiva 1075
Latimea totala ~1125
inaltimea profilului 17
Grosimea tablei 0,5-10
Lungimea maxima a foii 12 000

Tabla trapezoidala T7-T55
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Instructiuni de asamblare

Tabla trapezoidala TISECO
D - versiune pentru acoperisuri
E - versiune pentru fatade

Parametrii tehnici [in mm]

Latimea efectiva 125
Latimea totala ~1173
inaltimea profilului 17
Grosimea tablei 0,5-10
Lungimea maxima a foii 12 000
Tabla trapezoidala T35

D - versiune pentru acoperisuri
E - versiune pentru fatade

Parametrii tehnici [in mm]

Latimea efectiva 1065
Latimea totala ~1106
inaltimea profilului 34
Grosimea tablei 0,5-1,0
Lungimea maxima a foii 12 000
Tabla trapezoidala T35ECO

D - versiune pentru acoperisuri
E - versiune pentru fatade

Parametrii tehnici [in mm]

Latimea efectiva 1080
Latimea totala ~1120
inaltimea profilului 34
Grosimea tablei 0,5-1,0
Lungimea maxima a foii 12 000

Tabla trapezoidala T7-T55
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Instructiuni de asamblare

Tabla trapezoidala T50
D - versiune pentru acoperisuri
E - versiune pentru fatade

Parametrii tehnici [in mm]

Latimea efectiva 1055
Latimea totala ~1100
in&ltimea profilului 47
Grosimea tablei 0,5-10
Lungimea maxima a foii 12 000
Tabla trapezoidala T55

D - versiune pentru acoperisuri
E - versiune pentru fatade

Parametrii tehnici [in mm]

Latimea efectiva 1020
Latimea totala ~1054
inaltimea profilului 53
Grosimea tablei 0,5-1,0
Lungimea maxima a foii 12000

Tabla trapezoidala T7-T55




Instructiuni de asamblare

2. Sistemul de prelucrare

Elementele prelucrate sunt executate din table care
poseda o paletd identica de straturi de acoperire
si de culori precum si tiglele din tabl3, tablele

trapezoidale si panourile de acoperis produse de
noi.

Prelucrari standard cu dimensiunile 2 m
lungime si 0,5 mm grosime. Prelucrari
nestandard pina la lungimea de 8 m

si pina la grosimea de 2 mm.

BORDURA FRONTON ADAPT

Tabla trapezoidala T7-T55
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Instructiuni de asamblare Tabla trapezoidala T7-T55
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Instructiuni de asamblare Tabla trapezoidala T7-T55

3. Recomadari generale

Utilizare  Tapla trapezoidala poate fi utilizat3 la acoperisuri cu o inclinatie a pantei de minim
6° (10%) pentru profiluri <35 mm si 4° pentru profiluri >35 mm. Taierea foilor la
dimensiune nu ia in considerare pantele. Lungima maxima recomandata a foilor
de tabla intr-un singur segment sunt date in specificatiile tehnice ale fiecarui
profil. In cazul in care lungimea pantei depaseste segmentele recomandate se
utilizeaza imbinarea foilor de tabla, in cazul in care e nevoie de o lungime de ex.
de 15,58 m inainte de comanda aceasta trebuie impartita in aproximativ jumatate,
adaugand o suprapunere corespunzatoare inaltimi profilului si a inclinatiei pantei:
>14° (25%) min. 150 mm, <14° (25%) min. 200 mm. In cazul fatadelor se utilizeaza o
suprapunere transversald de 100 mm. La o inclinatie a acoperisului de <14° (25%) se
recomanda etansarea suprapunerilor transversale si a celor in lung.

Producatorul nu raspunde de diferentele de culoare a nuantelor, de

0 aspectul invelisului si deviatile de la dimensiuni (in cadrul tolerantei,
care sunt acceptate pentru normele produsului in cauzi) survenite intre
diferite comenzi. Tablele trapezoidale sunt fabricate in conformitate cu
EN 14782:2006.

Depozitare Tablele aluzinc si cele cu invelis de protectie nu pot fi stocate in ambalajele din fabrica
mai mult de 3 sdptamani de la data fabricatiei. Dupa expirarea acestei perioade de
timp, trebuie indepartat ambalajul, indepartata folia de protectie de pe foile de tabla
(daca e cazul) si amplasate garnituri groase intre foile de tabla. Tabla zincat poate
fiinmagazinata doar in spatii uscate si aerisite. Daca acestea se umezesc in timpul
transportului, trebuie imediat despartite foile si trebuie uscate, in caz contrar aparand
coroziunea alba. Durata totala de inmagazinare nu poate fi mai mare de 5 luni de la data
fabricatiei.

Tabla fara invelis organic cu invelis metalic cu grosimi de Z200, AZ150 si ZA255
pot fi utilizate in interiorul obiectivelor in medii apartinand categoriei de
coroziune C1 si C2 conform EN ISO 12944-2:1998.

Transportul Atunci cand tabla este transportata si descarcata manual trebuie astfel ales numarul
de persoane, incat sa se elimine riscul de alunecare al tablei una peste cealalta.
La descarcarea cu ajutorul stivuitorului trebuie acordata o atentie deosebita
partii pe care este aplicat invelisul decorativ si aleasa distanta dintre furci in mod
corespunzator lungimii foilor.

Taierea tablei Nu este permisa utilizarea unor instrumente ce
produc un efect termic, la taierea tablei (crestere
brusca de temperaturd), de ex. polizorul unghiular.
Acest fapt produce deteriorarea invelisului organic
sia celui de zinc, si ca urmare, incepe procesul de
coroziune, care este accelerat de aschiile fierbinti
ce intra in suprafata foii. Uneltele corespunzatoare
acestui scop sunt foarfecile cu vibratie Nibbler sau,
pentru bucati mici, foarfecile manuale.

Atentie - una dintre conditiile de grantie este acoperirea cu lac
a muchiilor neprotejate ale tablei cu invelis de protectie taiate.

intretinere  in cazul deteriorarii invelisului de protectie in timpul transportului, montajului
sau prelucrarii, acestea trebuie remediate cu lac exact in locul in care se afla,
curatand in prealabil suprafata de murdarie si grasime. Pe muchiile taiate si
0 nelacuite poate sa apara desprinderea invelisului. Acesta este un fenomen
natural ce nu constituie baza pentru reclamatie. Sunt recomandate verificari
anuale ale acoperisului in scopul de a efectua lucrari de intretinere necesare.



Instructiuni de asamblare Tabla trapezoidala T7-T55

4. Pregatirea constructiei

Inainte de montaj trebuie verificata FI G'I
corectitudinea de executare a constructiei

adica: diagonalele, planeitatea, si luarea

in considerare a spatiului de aer dintre

tabla si folie sau membrana bituminoasa.

Distanta dintre punctele de sustinere

trebuie sa rezulte din proiectul tehnic sau

din calculele efectuate pe baza tabelului

de sarcini al producatorului.

FIG.2

Centura

de jgeab Caprior

Banda pentru Contrasipca

streasina T
Folie / membrana Sipcd
permeabila la aburi



Instructiuni de asamblare Tabla trapezoidala T7-T55

5. Ordinea de asezare a foilor

Ordinea de asezarea a foilor pe acoperis FIG.3
este descrisa in fig. 3, iar pe fatade

fig. 4, iar directia de asezare trebuie

sa fie intotdeauna contrara directiei din
care bate vantul cel mai des in zona
respectiva. Amplasarea cu cea mai mare
atentie a primei foi de tabla (unghi drept
cu streasina) permite evitarea alunecarii
tablei pana la jgheab sau de la jgheab si

a asa numitei ,dintari”. Daca folosim un
sort de streasing, trebuie sa ne amintim
sa-l montam astfel incat sa permita
conducerea eventualilor stropi de pe folie
spre jgheab.

400 mm
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Instructiuni de asamblare

6. Montarea tablei trapezoidale

Pentru montarea profilului T-14 se
recomanda utilizarea cuielor de dulgherie
(3,7 x 60 mm) batute in partea de sus a
valului (fig. 5).

Pentru ce ramane, se recomanda
suruburile Farmer (4,8 x 35 mm fig. 6)
sau autoforante (5,5 x 35 mm, fig. 7) in
functie de tipul constructie in josul valului.
Fiecare al doilea val se fixeaza la streasina,
la coama si pe imbinarea transversala

si la fiecare a treia pe sipcile din mijloc
(acoperis si fatada). Muchiile foilor
marginale trebuie fixate pe fiecare sipca
in ultimul val. In functie de necesitate, pe
suprapunerea longitudinala utilizati 2 - 3
buc. de dispozitiv de imbinare (surub/
nit) pe 1 mb de suprapunere. Uzul mediu
de cuie/suruburi este de cca. 5 - 6 buc./
m?( in zonele cu vanturi puternice trebuie
ingrosate punctele de fixare). Etanseitatea
imbinarii este garantata de imbinarile cu
garnitura din EPDM, care la bataia corecta
(dreapt) a cuiului/insurubarea surubului
ar trebui sa iasa putin peste suprafata
garniturii.

o

Atentie - inainte de fixarea foii trebuie
indepartata intotdeauna folia de
protectie in caz contrare sistemul

de etansare nu asigura aderenta
corespunzatoare si etangeitatea!

FIG.5

Tabla trapezoidala T7-T55
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Instructiuni de asamblare

7. Montarea elementelor si
coamelor

Pentru montarea elementelor
recomandam suruburile autoforante de
4,8 x 35 mm sau 4,8 20 mm (fig. 8).

Coamele se fixeaza cu suruburi scurte

(20 mm) ,tabla cu tabld” nu mairar decat

la fiecare 300 mm, utilizand garnituri
profilate anterior, universale sau banda
PURS (fig. 9).

Utilizarea aparatoarelor de zapada
produse de noi pe acoperisurile cu o
inclinatie semnificativa a versaantului
(fig. 10) permite eliminarea nevoii de
a inlocui/repara sistemul de jgheaburi
primavara si elimina pericolul de
alunecare a zapezii peste trecatori.

Mesterii experimentati au solutii
individuale ce pot fi acceptate de catre
producator.

12

FIG.8

Tabla trapezoidala T7-T55



Instructiuni de asamblare

8. Instalarea bordurii fronton F|G "

Pentru ca pe marginea versantului de
acoperis avem de a face adesea cu
actiunea puternica a vantului, trebuie sa
ne amintim sa instalam o bordura fronton
corespunzator de puternica.

in acest caz folosim bordura fronton |ll.

in primul rand, vom instala pe sipci covata
bordurii fronton (fig. 11). Acest element
trebuie instalat cu ajutorul clemelor atat
pe partea suprafetei cat si pe partea
exterioara. Inainte de a incepe acoperirea
acoperisului pe suprafata inferioara a
elementului lipim garnitura extensibila cu

o elasticitate de pana la 3 cm (conform
FIG.12

cu indltimea de profilare a tablei). Foile
de tabla trapezoidala trebuie asezate pe
covata bordurii fronton (fig. 12).

Pentru elementul exterior al bordurii
fronton se utilizeaza suruburi autoforante,

iar in cazul in care bordura fronton trebuie FlG]3

unita, trebuie folosit un pliu de 15-30 mm.

Tabla trapezoidala T7-T55
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Instructiuni de asamblare

9. Instalarea bordurii
pentru perete

In instructiunile de mai jos va prezentam
una dintre posibilele solutii.

Primul pas este pregatirea si fixarea de
suprafata a dispozitivelor de prindeere,
care servesc la fixarea foii din margine.
Aceste dispozitive pot fi pregatite din
fasii de tabla indoite la unghi drept. in
cadrul solutiei discutate, bordura pentru
perete este constituita din indoitura foii
de tabla din margine pe perete. Aceasta
indoitura trebuie sa aiba o indltime

de minim 200 mm, din acest motiv,
bucata din dispozitivul de prindere ce
se atinge de perete trebuie sa aiba o
lungime corespunzatoare de la indoitura
foii marginale, pentru a face posibila
executarea imbinarii.

Elementul executat din foaia de tabla
marginala trebuie sa aiba o indltime de
cel putin 200 mm, in plus trebuie sd i se
indoaie induntru muchia superioara, fapt
ce da posibilitatea unei imbinari sigure
ce nu necesita alte imbinari cu ajutorul
dispozitivelor de prindere executate
anterior.

14

FIG.14

Tabla trapezoidala T7-T55

FIG.15

min. 200 mm
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Instructiuni de asamblare

FIG.16

Imbinarea cu peretele trebuie protejata
printr-o banda de dilatatie iar in caz de
nevoie, trebuie etansata suplimentar cu
un izolant pentru acoperisuri.

Banda de dilatare trebuie fixata de perete.

Tabla trapezoidala T7-T55
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